Opis produktu

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Kota pasowe do paséw klinowych optibelt KS Tuleje Tapera - optibelt TB —

Kota przektadni bezstopniowej optibelt RE

Ry
optibeh
-

Power Transmission

Kota pasowe do pasow klinowych Optibelt KS

Kota pasowe do paséw klinowych Optibelt KS sg dostepne we wszys-
tkich profilach w wersjach: wstepnie nawierconej oraz pod
tuleje Tapera.

Tuleje Tapera Optibelt TB

Tuleje Tapera Optibelt TB stuza do fatwego montazu két na watach z
wpustami i bez wpustéw pasowanych.

Kota przektadni bezstopniowej Optibelt RE

Kota przekfadni bezstopniowej Optibelt RE pozwalaja na zastosowa-
nie bezstopniowego przestawienie obrotéw pomiedzy elementem
napedzajacym a odbiornikiem napedu. Moga by¢ uzywane z klasycz-
nymi i szerokoprofilowymi pasami klinowymi.
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Opis produktu

Kota pasowe do paséw klinowych optibelt KS

Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

y
optibelt
-

Power Transmission

Wersja 7 Wersja 8 Wersja 9

Producent zastrzega sobie mozliwos¢ zmian wersji

Wywa anie

Kota pasowe do paséw klinowych sg wywazane standardowo zgodnie
z zaleceniami VDI 2060:

stopien jakosci G 16;dla @ dd 400 mm przy n = 1500 min-1, dla @
dd > 400 mm przy v =30 m/s.

Wywazanie przeprowadzane jest bez wpustu na gtadkim trzpieniu. W
przypadku maszyn, ktérych wirniki wywazone s na koncu watu za
pomoca pasowanych wpustéw, nalezy sktada¢ zamédwienie z
nastepujaca uwaga: ,Wywazenie z nawiertem koricowym i pustym

Specjalne rodzaje obrobki i kota specjalne na zapytanie.
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Wersja 10 Wersja 11

wpustem na gtadkim trzpieniu bez zamontowanego wpustu pasowa-
nego.”

Wywazenie w jednej ptaszczy nie dla stopnia jakosci G 6,3 na zapyta-
nie.

Wywazenie w dwoéch plaszczyznach dla stopnie jakosci G 6,3 lub
doktadniej zalecamy wtedy, gdy v 30 m/s lub stosunek $rednicy
zalecanej do szerokosci wienica dd:b2 < 4 przy v > 20 m/s.

W takim przypadku nalezy podac roboczg liczbe obrotéw.



Opis produktu

optibelt KS Kota pasowe do pasow klinowych

Instrukcja i dla 16w z pasami kli ymi.

Ry
optibeh
-

Power Transmission

Koto peine

Waznym elementem napedu z pasem klinowym sga kota pasowe do
pasow klinowych zwane w skrocie kotami pasowymi. Sg one przewaz-
nie produkowane z zeliwa EN-GJL-200-DIN EN 1561. Dostepne sg wer-
sje z otworem prowadzacym (nawierceniem wstepnym), nawierce-
niem koncowym lub z systemem tulei zaciskowych.

Norma DIN a takze najwazniejsze krajowe normy wszystkich panstw
uprzemystowionych dotyczace két bazuja na normie ISO 4183 (kota
pasowe do klasycznych i waskoprofilowych paséw klinowych).

Kota pasowe do waskoprofilowych paséw klinowych zgodne z DIN
7753 czes¢ 1 nadajg sie réwniez do paséw klinowych o tych samych
szerokosciach czynnych by zgodnych z DIN 2215. Dlatego méwi sie o
kotach jednolitych.

Przyktad
Pas klinowy Rowek klinowy
Profil SPZ Z/10 SPZ-2/10
Gorna szerokos¢ b, 97 b, 10 b, 97
Szer. czynna by=85 by=85
Wys. pasa / h 8 h 6 t =11

gtebokos¢ rowka

Przy wyborze két pasowych nalezy zwréci¢ uwage na:
Stosowac wyfacznie Srednice kot zgodne z normami.

«  Jesli jest to niemozliwe ze wzgledéw konstrukcyjnych, srednice
zgodng z normami powinno mie¢ przynajmniej najwieksze koto
napedu.

. Dla niezmniejszania trwatosci pasa i wydajnoscinapedu nie prze-
kracza¢ dolnej granicy minimalnych $rednic két.

« W przypadku két rowkowych wiasnej produkcji nalezy zwrdcic¢
uwage na zgodna z normami konstrukcje i obrébke.

«  Kofa rowkowe s3 zazwyczaj wywazane w jednej ptaszczy nie
(statycznie), stopien jakosci Q 16 wg VDI 2060.

Koto pétpelne Koto szprychowe

+  Wywazanie w dwéch plaszczyznach (dynamicznie), stopien jako-
$ci Q 6,3, jest konieczne, gdy:

1.v>30m/slub

2. stosunek srednicy zalecanej do
kota dgq:b, < 4 przy v > 20 m/s.

szerokosci  wienca

Uwaga: Wymiana uszkodzonego (,zdartego”) kota we wlasciwym
czasie zapobiega przedwczesnemu uszkodzeniu pasa.

Nalezy bezwzglednie nie dopusci¢ do sytuacji, ze podstawa pasa
opiera sie podczas pracy o dno rowka. Po krétkim czasie doprowadzi
to do zniszczenia pasa (wyjatek: napedy specjalne, takie jak klinowo-
ptaskie).

Kota z gtebokimi rowkami

Kota z gtebokimi rowkami stosowane sg w nietypowych napedach.
Np.:

+  wnapedach z krazkami zwrotnymi,
- wnapedach krzyzowych lub

«  wnapedach o bardzo intensywnych drganiach.

Zwiekszone gorna szerokos¢ (b,) i gtebokos¢ (t) rowka w kotach row-
kowych zwiekszajg niezawodno$¢ pasa podczas pracy, a przede
wszystkim jego wejécie w koto. Zminimalizowana zostaje jego skton-
nos¢ do przekrecania sie i spadania z kota.

Kot z gtebokimi rowkami nie stosuje sie do paséw zespolonych!

—

27 .3 ==
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43



Asortyment standardowy

Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS DIN 2211

arkusz 1 do waskoprofilowych paséw klinowych oraz

DIN 2217 arkusz 1 do klasycznych pasow klinowych

Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

y
optibelt
-

Power Transmission

Zaokraglone krawedzie |

Tabela 8
Skrot 1SO -
Profil pasa
klinowego
DIN 2215 5
Profil pasa DIN 7753 cz. 1

waskoprofilowego j |SO

by 42
b, 5,0
C 1.3
e 6+0,3
f 5£0,5
bezkor kli
t bezkoncowe pasy klinowe 6406
skoniczone pasy klinowe DIN 2216 ¢
dy min pasy klinowe 20
waskoprofilowe pasy
klinowe -
32°+1°
a
36°+1°
dd > 50
1 10,0
2 16,0
3 22,0
4 28,0
Szeroko$¢ wienica b2 przy 3 S
danej liczbie rowkéw z 6 40,0
b,=(z-1)e+2f 7
8
9
10
11
12

44

Al

—
—

Y* _ Z* A*
6 8 10 13
- - SPZ*  SPA*
53 6,7 85 11,0
6,3 8,0 9,7 12,7
1,6 2,0 2,0 2,8
8+£03 10+£03 12+0,3
6+05 7+06 8+06 10£06
7+06 9+06 11+06 14+0,6
0 0 0 0
28 40 50 71
- - 63 90
32°+1° 32°%1° = =
dy<63  dg<75
- - 34°+1° 34°+%1°
4,580 dy<118
36°+1° 36°£1° = =
dd >63 dd >75
= = 38°+1° 38°+£1°
dd >80 dd > 118
12,0 14,0 16,0 20,0
20,0 24,0 28,0 35,0
28,0 34,0 40,0 50,0
36,0 44,0 52,0 65,0
44,0 54,0 64,0 80,0
52,0 64,0 76,0 95,0
60,0 74,0 88,0 110,0
84,0 100,0 125,0
112,0 140,0
155,0

(wartosci podane w mm)

B*

17
SPB*
14,0
16,3

3,5

125+08

18+ 0,6
0

112

140

3404 1°
dg<190

38°+1°
dg> 190

25,0
44,0
63,0
82,0
101,0
120,0
139,0
158,0
177,0
196,0
215,0

20

17,0

20,0

51

15£03 19+04 23+04

15+0,8

18+0,6
0

21+0,6
0

160

3404 1°
dy<250

38°+1°
dg> 250

30,0
53,0
76,0
99,0
122,0
145,0
168,0
191,0
214,0
237,0
260,0
283,0

c* - D E
22 25 32 40
SPC* - - -
190 210 270 32,0
220 250 320 400
4,8 6.3 8,1 12,0
255£05 29+05 37+06 445207
17+10 19+10 24+20 29+20
2+06 28+06 33+06
24+06 0 0 0
0  26+06 33+06 38+06
0 0 0
180 250 355 500
224 - - -
34010 34°%1° L -
dg$315  dg<355
- - 36°+30' 36°%30
d4<500 dg<630
38°+30" 38°+£30° 38°£30° 38 +30
dg>315 dy>355 dg>500 dg>630
340 380 480 580
595 670 850 1025
850 960 1220 1470
1105 1250 1590 1915
1360 1540 1960  236,0
1615 1830 2330 2805
1870 2120 2700 3250
2125 2410 3070 3695
2380 2700 3440 4140
2635 2990 3810 4585
2890 3280 4180 5030
3145 3570 4550 5475

*Te kota rowkowe stosuje sie réowniez do paséw klinowych SUPER TX M=S i Super X-POWER M=S



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS DIN 2211

arkusz 1 do waskoprofilowych paséw klinowych oraz oy
optibeh
-

Power Transmission

DIN 2217 arkusz 1 do klasycznych pasow klinowych

Tabela 9
R Skrét ISO _ Y _ Z A B _ C _ D E ) Tolerancje
pasa klinowego rednica zalecana  ruchu
dy obroto-
DIN 2215 5 6 8 10 13 17 20 22 25 32 40 wego
iw ptszczy -
Profil pasa DIN 7753 cz. 1 i
waskoprofilowego i SO 4184 - - - SPz SPA SPB - SPC - - - min. max. nie
20,0 20,0 204
22,0 22,0 22,4
25,0 25,0 25,4
280 280 28,0 284
31,5 315 31,5 32,0
355 355 355 36,1
400 40,0 40 408 40,0 40,6
450 450 45 453 45,0 45,7
500 50,0 50 50% 50,0 50,8
560 56,0 56 56% 56,0 56,9 0,2
630 63,0 63 63 63% 63,0 64,0
67 67% 67,0 68,0
71,0 71,0 71 71 71% 71,0 72,1
75 75% 75,0 76,1
80,0 80,0 80 80 80" 80,0 81,3
85 85% 85,0 86,3
90,0 90 90 90 90% 90,0 91,4
95 95 95% 95,0 96,4
100,0 100 100 100  100% 100,0 101,6
106 106  106% 106,0 107,6
1120 112 112 112 1128 112,0 113,8
118 118 1188 118,0 119,9
1250 125 125 125 1258 125,0 127,0
132 132 1328 132,0 134,1 0,3
140 140 140 140 140° 140,0 142,2
150 150 150 150° 150,0 152,4
160 160 160 160 160 160° 160,0 162,6
170 170 170 170,0 172,7
180 180 180 180 180  180% 180,0 182,9
. X 190 190 190 190% 190,0 193,0
rednica podzialowa d4 200 200 200 200 200  200% 200,0 2032
212 212 212 2128 212,0 215,4 04
224 224 224 224 224 224,0 227,6
225 225 225 225,0 2286
236 236 236 236,0 239,8
250 250 250 250 250 250 250,0 254,0
265 265 265,0 269,0
280 280 280 280 280 280 280,0 284,5
300 300 300 300 300,0 304,8
315 315 315 315 315 315 315,0 320,0
335 335 335,0 340,0 0,5
355 355 355 355 355 355 355 355,0 360,7
375 375 375,0 380,7
400 400 400 400 400 400 400 400,0 406,4
425 425 425,0 4314
450 450 450 450 450 450 450 450,0 457,2
475 475,0 482,2
500 500 500 500 500 500 500 500 500,0 508,0 0,6

560 560 560 560 560 560 560 560 560,0 569,0
630 630 630 630 630 630 630 630 630,0 640,1

710 710 710 710 710 710 710 710 710,0 7214
800 800 800 800 800 800 800 800,0 812,8 038
900 200 900 900 900 900 900 900,0 914,4 !
1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000  1000,0 1016,0

1120 1120 1120 1120 1120 1120,0 1137,9
1250 1250 1250 1250 1250 1250,0 1270,0
1400 1400 1400 1400 1400 14000 1422,4
1600 1600 1600 1600 1600  1600,0 1625,6

1800 1800 1800 1800 1800  1800,0 1828,8 19
2000 2000 2000 2000 2000  2000,0 2032,0 !

Dopuszczalne wzajemne odchyiki
$rednicy podziatowej rowkéw 0.3 04 0,6

Pozostate szczegdly patrz Norma DIN 2211 arkusz 1. Te kota rowkowe mozna tez stosowac przy pasach klinowych Optibelt SUPER TX oraz Super X-POWER M=S. Zaleca si¢ stosowanie
Srednic kot wyrdznionych thustym drukiem. m Wytacznie do klasycznych paséw klinowych z otwartymi brzegami. ® Do waskoprofilowych paséw klinowych Super X-POWER M=S.
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Asortyment standardowy

Kota rowkowe do waskoprofilowych paséw klinowych

optibelt KS USA-Standard RMA/MPTA

Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

y
optibelt
-

Power Transmission

v

Zaokraglone krawedzie /'

Tabela 10
Profil pasa USA-Standard RMA/MPTA 3V/9N 5V/15N 8V/25N
b, 8,89+0,13 15,24 +0,13 25,40+0,13
e 10,30 + 0,40 17,50 + 0,40 28,60 + 0,40
+ 2,00 + 3,00 + 6,00
f 9,00 1.00 13,00 100 19’00—2,00
tmin 8,6 15,0 25,1
damin 63 140 315
36° + 25° — —
d, 63 do 90 — —
38°+ 25 38°+ 25 38°+ 25
a d,>90do 150 d, 140 do 255 315 do 405
40° £ 25’ 40° £ 25’ 40° £ 25’
d, > 150 do 305 d, > 255 do 405 d, >405 do 570
42° £ 25’ 42° + 25’ 42° £ 25’
d, > 305 d, > 405 d,> 570
1 18,0 26,0 38,0
2 28,3 43,5 66,6
3 38,6 61,0 95,2
4 48,9 78,5 123,8
5 59,2 96,0 152,4
Szeroko$¢ wienca dla liczby rowkéw z: 6 69,5 113,5 181,0
b2:(2—1)e+2f
7 79,8 131,0 209,6
8 90,1 148,5 238,2
9 100,4 166,0 266,8
10 110,7 183,5 295,4
11 121,0 201,0 324,0
12 131,3 218,5 352,6

(warto$ci w mm)

W napedach wielorowkowych suma wszystkich odchyler od wymiaru znamionowego e dla wszystkich odlegtosci rowkéw jednego kofa nie moze przekracza¢ + 0,8. Pozostate
szczegoty patrz Standardy USA RMA/MPTA.

UWAGA!

Wymiary kot rowkowych wg standardu USA RMA/MPTA réznig sie bardzo nieznacznie od wartosci zgodnych z1SO 5290 ,Grooved pulleys for joined Barrow V-bells".
Te kota rowkowe mozna tez stosowac do paséw klinowych Optibelt Super X-POWER M=S.
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Asortyment standardowy

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Kota rowkowe optibelt KS do paséw zespolonych

Ry
optibeh
-

Power Transmission

Zaokraglone krawedzie

Tabela 11: Kota dla paséw zespolonych wgskoprofilowych 1SO 5290

a° b,

Profil d, + 30 Ohimax Ohomax  tmin e Tole” ZTole?  f, d, min
67 do 90 36
> 90do 150 38 67
3Vv/9) > 150 do 300 20 8,9 0,20 0,30 8,9 10,3 +0,25 +0,5 9 (3VX) 63
> 300 42
180 do 250 38 180
5V/15) > 250 do 400 40 15,2 0,25 0,40 15,2 17,5 +0,25 +0,5 13 VX
> 400 42 (5vX) 140
315 do 400 38
8V/25) > 400 do 560 40 254 0,30 0,50 254 28,6 +0,40 +0,8 19 315
> 560 42

Pozostate szczegéty patrz Norma 1SO 5290.
1) Tolerancja dla $redniego rozstawu e dwdch lezacych obok siebie rowkdw.

2) Suma wszystkich odchylert od wymiaru znamionowego e dla wszystkich odlegtoici rowkéw jednego kota nie moze przekracza¢ podanej wartosci.

Norma miedzynarodowa ISO 5290 okresla najwazniejsze wymiary kot
rowkowych dla profiléw 3V/9)J, 5V/15)18V/25]. Gérna szerokos¢ row-
ka b1 jest podstawa wymiaru odniesienia dla normalizacji rowkow i
zespolonych paséw klinowych. Rowekizespolony pas klinowy sa trak-
towane w normie ISO 5290 jako catos¢.

Wartosci  h;i h,satak dobrane, ze

1. warstwa okrywajgca zespolonego pasa nie opiera sie 0 zewnetrzna
srednice kota, zeby zapobiec odrywaniu sie warstwy okrywajacej od
Zeber.

2. zebra sg osadzone w rowkach na tyle gteboko, ze w optymalny
sposdb przenosza moc.

b, = szerokos¢ odniesie . _.
d, = srednica odniesienia

Krawedzie rowkéw muszg by¢ symetryczne przynajmniejdod,-2 h,.

Tabela 12: Kota rowkowe do paséw zespolonych z wgskoprofilowych paséw klinowych o profilach SPZ, SPA, SPB i SPC zgodne z DIN 2211 /1S0 4183

Profil dg icgo, by C tiin e Tole” S Tole? frin dg min
SPz ride 80 i 9,7 2,0 1 120  +03  +06 8,0 71
SPA g 11‘1%0'0 [l gg 12,7 28 14 150 %03  +06 100 (x;;(\))ogo
SPB g 1169%d° 2 i 16,3 3,5 18 190  +04  +08 125 (XP1B6)01 40
SPC >§51°5d° =L o 22,0 48 2 255  +04  +08 17,0 250
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Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Kota
do paséw zespolonych optibelt KS

y
optibelt
-

Power Transmission

Tabela 13: Kota rowkowe do paséw zespolonych z klasycznymi pasami klinowymi ISO 5291 /ASAES211.5

Profil d, a° by O himax O Nomax € i e Tole" =Tole?  f... ds min
+ 30

AJHA 8201'351 25 ig 13,0 0,20 0,35 1,5 120 1588 +03  +06 9,0 80

BJ/HB 13201";; % ;g 16,5 0,25 0,40 2,0 140 1905 +04 +08 115 130

CJ/HC 21 2‘;‘;325 ;g 224 0,30 0,45 3,0 190 2540 £05 +10 160 210

DJ/HD 3 72‘1‘;3 %0 gg 32,8 0,30 0,55 4,5 260 3653 +06 +12 230 370

1) Tolerancja dla $redniego rozstawu e dwdch lezacych obok siebie rowkow.
2) Suma wszystkich odchyler od wymiaru znamionowego e dla wszystkich odlegtosci rowkéw jednego kota nie moze przekracza¢ podanej wartosci.

Tabela 14: Szerokosci kot dla pasow zespolonych.

Profil 3Vv/9) 5V/15) 8V/25) SPZ SPA SPB SPC AJ/HA BJ/HB CJ/HC DJ/HD
Liczbarowkow Szerokosc wie ca b, dla liczby rowkow z b,=(z-1)e+2f

2 28,30 43,50 66,60 28,00 35,00 44,00 59,50 33,88 42,05 57,40 82,53

3 38,60 61,00 95,20 40,00 50,00 63,00 85,00 49,76 61,10 82,80 119,06

4 48,90 78,50 123,80 52,00 65,00 82,00 110,50 65,64 80,15 108,20 155,59

5 59,20 96,00 152,40 64,00 80,00 101,00 136,00 81,52 99,20 133,60 192,12

6 69,50 113,50 181,00 76,00 95,00 120,00 161,50 97,40 118,25 159,00 228,65

7 79,80 131,00 209,60 88,00 110,00 139,00 187,00 113,28 137,30 184,40 265,18

8 90,10 148,50 238,20 100,00 125,00 158,00 212,50 129,16 156,35 209,80 301,71

9 100,40 166,00 266,80 112,00 140,00 177,00 238,00 145,04 17540 235,20 338,24
10 110,70 183,50 295,40 124,00 155,00 196,00 263,50 160,92 194,45 260,60 374,77
11 121,00 201,00 324,00 136,00 170,00 215,00 289,00 176,80 213,50 286,00 401,30
12 131,30 218,50 352,60 148,00 185,00 234,00 314,50 192,68 232,55 311,40 447,83
13 141,60 236,00 381,20 160,00 200,00 253,00 340,00 208,56 251,60 336,80 484,36
14 151,90 253,50 409,80 172,00 215,00 272,00 365,50 22444 270,65 362,20 520,89
15 162,20 271,00 438,40 184,00 230,00 291,00 391,00 240,32 289,70 387,60 557,42
16 172,50 288,50 467,00 196,00 245,00 310,00 416,50 256,20 308,75 413,00 593,95
17 182,80 306,00 495,60 208,00 260,00 329,00 442,00 272,08 327,80 438,40 630,48
18 193,10 323,50 524,20 220,00 275,00 348,00 467,50 287,96 346,85 463,80 667,01
19 203,40 341,00 552,80 232,00 290,00 367,00 493,00 303,84 365,90 489,20 703,54
20 213,70 358,50 581,40 244,00 305,00 386,00 518,50 319,72 384,95 514,60 740,07
21 224,00 376,00 610,00 256,00 320,00 405,00 544,00 335,60 404,00 540,00 776,60
22 23430 393,50 638,60 268,00 335,00 424,00 569,50 351,48 423,05 565,40 813,13
23 244,60 411,00 667,20 280,00 350,00 443,00 595,00 367,36 442,10 590,80 849,66
24 254,90 428,50 695,80 292,00 365,00 462,00 620,50 383,24 461,15 616,20 886,19
25 265,20 446,00 724,40 304,00 380,00 481,00 646,00 399,12 480,20 641,60 922,72
26 275,50 463,50 753,00 316,00 395,00 500,00 671,50 415,00 499,25 667,00 959,25
27 285,80 481,00 781,60 328,00 410,00 519,00 697,00 430,38 518,30 692,40 995,78
28 296,10 498,50 810,20 340,00 425,00 538,00 722,50 446,76 537,35 717,80 1032,31
29 306,40 516,00 838,80 352,00 440,00 557,00 748,00 462,64 556,40 743,20 1068,84
30 316,70 533,50 867,40 364,00 455,00 576,00 773,50 478,52 57545 768,60 1105,37
31 327,00 551,00 896,00 376,00 470,00 595,00 799,00 494,40 594,50 794,00 1141,90
32 337,30 568,50 924,60 388,00 485,00 614,00 824,50 510,28 613,55 819,40 117843
33 347,60 586,00 953,20 400,00 500,00 633,00 850,00 526,16 632,60 844,80 1214,96
34 357,90 603,50 981,80 412,00 515,00 652,00 875,50 542,04 651,65 870,20 1251,49
35 368,20 621,00 1010,40 424,00 530,00 671,00 901,00 557,92 670,70 895,60 1288,02
36 378,50 638,50 1039,00 436,00 545,00 690,00 926,50 573,80 689,75 921,00 1324,55
37 388,80 656,00 1067,60 448,00 560,00 709,00 952,00 589,68 708,80 946,40 1361,08
38 399,10 673,50 1096,20 460,00 575,00 728,00 977,50 605,56 727,85 971,80 1397,61
39 409,40 691,00 1124,80 472,00 590,00 747,00 1003,00 62144 746,90 997,20 143414
40 419,70 708,50 1153,40 484,00 605,00 766,00 1028,50 637,32 765,95 1022,60 1470,67
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

optibeltKota pasowe z gtebokimi rowkami

Ry
optibeh
-

Power Transmission

Zaokraglone krawedzie _'

Tabela 15
Profil DIN 7753 Teil 1/1SO SPZ SPA SPB SPC
Do stosowania z pasami klinowymi DIN 2215 i 2216 10 13 17 22
by 8,5 11,0 14,0 19,0
b, a=34° 11,0 15,0 18,9 26,3
a=38° 11,3 15,4 19,5 27,3
C 4,0 6,5 8,0 12,0
e 14+0,3 18+0,3 23,0£04 31+0,5
f 8+0,6 10+0,6 125£0,8 17+£1,0
toin 13 18 22,5 31,5
34°+1° 34°+1° 34°+1° 34°+ 30"
dy 63 do 80 dq90do 118 dg 140 do 190 dg224do 315
przy waskoprofilowych pasach
a klinowych DIN 7753 cz.1 38°+1° 38°+1° 38°+1° 38°+ 30
dd>80 dd>118 dd>190 dd>315
34°+1° 34°+1° 34°+1° 34° + 30
przy klasycznych pasach dq 50 do 80 dg71do 118 dyg 112do 190 dy 180do 315
a kl|nOWyChDIN 2215 38°+ 1° 38°+ 1° 38°+ 1° 38° + 30"
dq>80 dq>118 dg> 190 dg>315
1 16 20 25 34
2 29 37 47 64
3 42 54 69 94
4 55 71 91 124
5 68 88 113 154
Szeroko$¢ wierica b2 dla liczby rowkéw z: 6 81 105 135 184
b,=(z-1)e+2f 7 94 122 157 214
8 107 139 179 244
9 120 156 201 274
10 133 173 223 304
11 146 190 245 334
12 159 207 267 364

Prosimy o uwzglednienie minimalnych érednic két - strona 10.
Uwagal! Do kot pasowych z glebokimi rowkami nie stosowac¢ pasow zespolonych!

49



Asortyment standardowy

Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Rowki zgodne z DIN 2211 \eceoe/
optibelt
\
Power Transmission
Profil SPZ/Z/10
rednica Liczba _ Masa bez tulei Tuleja il Liczba _ Masa bez tulei Tuleja
podziatowa dy rowkow Wersja ( kg) Tapera podziatow rowkow Wersja ( kg) Tapera
(mm) dg (mm)
504ae 1 ° 11 0,3 1008 106 1 ° 8 0,9 1610
2 . 11 0,4 1008 2 . 6 1,1 1610
564 1 e 11 04 1008 3 O 6 13 1610
2 o 11 0,5 1108 v Sl &= Isik
: 5 ° 6 1,5 2012
60 a0H 1 ° 8 0,2 1008 6* ° 6 1,6 2012
2 Sl 0.6 1108 112 1 . 8 1,0 1610
63 1 ° 8 0,2 1108 2 ° 6 1,3 1610
2 . 6 0,3 1108 3 ° 6 1,3 2012
3 ° 6 0,4 1108 4 ° 6 1,5 2012
67 1 . 8 03 1108 5 = 6 1.8 2012
2 . 6 0,4 1108 6* e 6 19 2012
3 ° 6 0,5 1108 118 1 ° 8 0,9 1610
71 1 . 8 03 1108 2 . 6 13 1610
2 . 6 0,4 1108 3 . 6 1,6 2012
3 . 6 0,6 1108 4 = 6 1.8 2012
5 . 6 1,8 2012
2 ° 6 0,4 1210
3 ° 6 0’5 1210 125 1 o 8 1,0 1610
2 ° 6 1,4 1610
80 1 ° 8 0,5 1210 3 o 2 1,8 2012
2 ° 6 0,6 1210 4 ° 2 2,2 2012
3 [ ] 6 0,7 1210 5 ° 6 2’3 2012
4 [ ] 6 0,8 1210 6% ° 6 2’5 2517
85 ! . 8 0,6 1210 132 1 . 8 1, 1610
2 [ 6 0,5 1610 2 o 6 1,5 1610
3 . 6 0,6 1610 3 . 2 23 2012
4 O 6 0.9 1610 4 . 2 2,5 2012
5 ° 6 1,0 1610 5 o 6 2,7 2517
90 1 . 8 0,7 1210 6* ° 6 29 2517
2 o 6 0,7 1610 140 1 . 8 1,2 1610
3 ° 6 0,8 1610 2 ° 2 1,7 1610
4 ° 6 1,0 1610 3 o 2 2,6 2012
5 ° 6 1,2 1610 4 ° 2 2,9 2012
95 1 . 8 0,7 1210 5 ° 2 3,2 2517
2 . 6 0,8 1610 6* ° 2 3,5 2517
3 ° 6 0,9 1610 8* ° 4 4,0 2517
4 O 6 11 1610 150 1 . 8 1,2 1610
5 ° 6 1,3 1610 2 o 8 2,0 2012
100 1 ° 8 0,8 1210 3 ° 2 3,1 2012
2 ° 6 0,9 1610 4 ° 2 3,7 2517
3 ° 6 1,1 1610 5 ° 2 4,0 2517
4 . 6 1,1 1610 6* ° 2 4,4 2517
5 ° 6 1,3 2012 8% ° 4 51 2517
6* ° 6 1,4 2012
adla profilu 10¢ dla profilu ZX/X10m dla profilu XPS
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 8 ® koto petne
O- koto tarczowe (z otworami, bez otworow);
Szerokoé¢ wierica b, (mm) 16 28 40 52 64 76 100 X - kolo ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
TulejlaTape.ra 1008 1108 1210 1610 2012 2517 3020 * produkt niemagazynowany
Otw?r nawiercony dy(mmjod... . 1.5 10-28 11-32 14-42 14-50 16-60 25-75 rednice nawiercen d, patrz strona 68

do..
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 oy
optibeh
-
Power Transmission
Profil SPZ/Z/10
rednica rednica
podziatowa Liczba ok Masa bez tulei Tuleja podziatowa Liczba ks Masa bez tulei Tuleja
dg rowkow ) ( kag) Tapera dg rowkéw ) ( kag) Tapera
(mm) (mm)
160 1 ° 8 1,3 1610 280 1 X 7 29 2012
2 ° 8 2,5 2012 2 X 7 4,0 2012
3 . 2 3,6 2012 3 X 7 5,3 2517
4 ° 2 4,4 2517 4 X 10 6,4 2517
5 ° 2 4,8 2517 5 X 10 71 2517
6* . 2 5,2 2517 6* X 10 7.8 2517
8* . 4 5,6 2517 8* X 10 10,8 3020
170 1 . 8 1,5 1610 315 1 X 7 3,1 2012
2 ° 8 2,5 2012 2 X 7 4,2 2012
3 o 9 4,2 2012 3 X 7 6,1 2517
4 . 2 53 2517 4 X 10 7,6 2517
5 ° 2 59 2517 5 X 10 8,6 2517
6* ° 2 6,5 2517 6* X 10 9,3 2517
180 1 . 8 1,6 1610 355 1 X 7 3,5 2012
2 (] 8 2,5 2012 2 X 7 5,1 2012
3 o 9 4,8 2012 3 X 7 7,3 2517
4 o 9 6,1 2517 4 X 10 8,9 2517
5 o 9 6,3 2517 5 X 10 10,0 2517
6* o 9 6,8 2517 6* X 10 10,7 2517
8* ° 4 7,1 3020 8* X 10 16,0 3030
190 1 ° 8 1,8 1610 400 1 X 7 6,0 2012
2 ° 8 2,6 2012 2 X 7 6,3 2517
3 o 9 4,9 2012 3 X 7 8,0 2517
4 o 9 53 2517 4 X 10 10,1 2517
5 o 9 6,3 2517 5 X 10 11,7 3020
6* o 9 6,9 2517 6* X 10 14,5 3020
200 1 . 8 23 2012 8% Ea 0 18,2 5030
2 . 8 2,8 2012 450 1 X 7 6,1 2517
3 o 9 3,5 2012 2 X 7 8,2 2517
4 o 9 4,7 2517 3 X 7 9,8 2517
5 o 9 5,5 2517 4 X 10 11,8 3020
6* o 9 6,1 2517 5 X 10 13,9 3020
8* . 4 9,3 3020 6* X 10 16,9 3030
224 1 ° 5 2,5 2012 8% x 10 240 3585
2 o 5 3,2 2012 500 2 X 7 9,1 2517
3 o 9 3,9 2012 3 X 7 11,4 2517
4 o 9 52 2517 4 X 10 14,3 3020
5 o 9 6,0 2517 5 X 10 17,6 3020
6* o 9 6,6 2517 6* X 10 19,9 3020
8% . e Ll 5020 630 3 X 7 15,9 2517
250 1 X 7 2,8 2012 4 X 10 20,0 3020
2 X 7 3,5 2012 5 X 10 22,7 3020
3 X 10 4,3 2012 6* X 7 33,6 3535
4 X 10 57 2517
5 X 10 7,0 2517
6 X 10 7,0 2517
8* X 10 10,5 3020
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 8 ® koto petne
Szerokoéé wiefica b, (mm) 16 28 40 5o 64 76 100 O- koto tarc.zowe (z otworami, bez otworéw);
X - koto ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 1610 2012 2517 3020 3030 3535 N )
. . produkt niemagazynowany
(())Cti\./\-/f):jgé-v.wercony dz (mem) 14-42 14-50 16-60 25-75 35-75 35-90 rednice nawiercen d, patrz strona 68
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Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 YmZ
optibelt
-
Power Transmission
Profil SPA/A/13
e ) lei rednica ) Tuleja
podz:ja%owa Liczba rowkéw Wersja Mas? blf;)tUIe' '::p?:a podz(;a%owa Liczba rowkéw Wersja Mas? blf;)tu'el Tapera
d d

(mm) (mm)
63¢ 1 ° 11 0,6 1108 118 1 ° 8 1,2 1610
2 . 11 0,8 1108 2 ° 6 1,4 1610
67¢ 1 ° 8 0,3 1108 3 e 2 1,8 2012
2 o 6 0,5 1108 4 . 2 2,0 2012
: 5 ° 2 2,4 2012

71a0m 1 ° 8 0,3 1108
2 . 6 0,5 1108 = ! 0 8 14 1610
3 . 6 0,7 1108 2 ] 2 1,7 1610
! 3 ° 2 2,0 2012
75a0m 1 ° 8 04 1108 4 ° 2 2,5 2012
2 ° 6 0,6 1108 5 ° 2 2,7 2012
3 ° 6 0,8 1108 132 ’ . . 3 1610
B ! . 8 05 1210 2 . 2 18 2012
85a0m 1 ° 8 0,6 1210 5 ° 2 2,9 2517
90 1 . 8 0,7 1210 3 . 2 28 2517
2 ° 6 0,7 1610 4 (] 2 3,1 2517
3 . 6 1,0 1610 5 [ 2 3,4 2517
4 (] 6 1,2 1615 150 1 ° 8 1,4 1610
95 1 ° 8 0,8 1210 2 [ 2 2,4 2012
2 . 6 0,9 1610 3 . 2 3,5 2517
3 ° 6 1,1 1610 4 . 2 3,8 2517
4 ° 6 1,4 1615 5 ° 2 4,2 2517
100 1 ° 8 0,8 1610 160 1 o 5 1,9 1610
2 ° 6 0,9 1610 2 [ 2 2,9 2012
3 ° 2 1,2 1610 3 ° 2 3,9 2517
4 o 2 1,7 1610 4 o 2 44 2517
5 o 6 1,9 1610 5 [ 2 5,1 2517
106 1 ° 8 0,9 1610 170 1 o 5 2,0 1610
2 ° 6 1,1 1610 2 [ 2 3,1 2012
3 . 2 1,4 1610 3 . 2 4,6 2517
4 (] 6 2,0 2012 4 [ 2 5,5 2517
5 ° 6 2,0 2012 5 . 2 59 3020
112 1 ° 8 1,0 1610 180 1 o 5 2,1 1610
2 ° 6 1,2 1610 2 o 9 34 2012
3 ° 6 1,3 2012 3 (] 2 51 2517
4 (] 6 1,9 2012 4 [ 2 5,9 2517
5 ° 6 2,1 2012 5 . 2 6,2 3020
190 1 o 5 2,3 1610
2 o 9 3,8 2012
3 ° 2 54 2517
4 ° 2 6,8 2517
5 ° 2 7,4 3020
adla profilu 13 ¢ dla profilu AX/X13mdla profilu XPA
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 ® koto petne

O- koto tarczowe (z otworami, bez otworow);

Szerokoé¢ wierica b, (mm) 20 35 50 65 80 X - koto ramionowe.

Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 1108 1210 1610 1615 2012 2517 3020 * produkt niemagazynowany
?tdwoénr.nawiercony d; (mm) od 10-28 11-32 14-42 14-42 14-50 16-60 25-75 rednice nawiercen d, patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 \eoece/
optibeh
-
Power Transmission
Profil SPA/A/13
reqnica ) Tuleja reqnica ) Tuleja
podz(;aiowa Liczba rowkéw Wersja ViEEE blf iUl Tapera ko Liczba rowkéw Wersja iz [z Ul | Tapera
d g) dg kg)
(mm) (mm)
200 1 o 5 2,6 2012 450 1 X 7 7,0 2012
2 o 5 4,1 2517 2 X 7 10,3 2517
3 o 9 49 2517 3 X 7 14,1 3020
4 . 2 74 3020 4 X 10 15,5 3020
5 . 4 84 3020 5 X 7 24,3 3535
212 1 o 5 2,7 2012 500 1 X 7 8,0 2517
2 (o} 5 4,3 2517 2 X 7 11,6 2517
3 o 9 5.2 2517 3 X 7 16,0 3020
4 ° 2 7,3 3020 4 X 10 18,2 3020
5 ) 2 8,2 3020 5 X 7 27,3 3535
224 1 X 7 2,7 2012 560 1 X 7 11,6 2517
2 o 5 4,4 2517 2 X 7 15,5 3020
3 o 9 55 2517 3 X 7 17,8 3020
4 ) 2 7,4 3020 4 X 7 26,7 3535
5 . 2 83 3020 5 X 7 304 3535
236 1 X 7 2,8 2012 630 1 X 7 10,1 2517
2 o 5 4,6 2517 2 X 7 16,0 3020
3 o 9 5,7 2517 3 X 7 22,0 3020
4 ) 2 7,8 3020 4 X 7 30,8 3535
5 o 2 8,7 3020 5 X 7 33,7 3535
250 1 X 7 2,9 2012
2 X 7 4.8 2517
3 o 9 59 2517
4 o 9 8,0 3020
5 o 9 9,0 3020
280 1 X 7 33 2012
2 X 7 5,4 2517
3 o 9 6,7 2517
4 o 9 88 3020
5 o 5 15,5 3535
315 1 X 7 3,6 2012
2 X 7 6,0 2517
3 o 5 83 3020
4 o 9 9,7 3020
5 o 5 17,0 3535
355 1 X 7 4,2 2012
2 X 7 6,7 2517
3 X 7 9,2 3020
4 X 10 11,0 3020
5 X 7 18,6 3535
400 1 X 7 4,9 2012
2 X 7 8,1 2517
3 X 7 11,0 3020
4 X 10 12,8 3020
5 X 7 21,0 3535
Liczba rowkow z 1 2 3 4 5 ® koto petne
O- koto tarczowe (z otworami, bez otworow);
Szerokoé¢ wierica b, (mm) 20 35 50 65 80 X - koto ramionowe.
. Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
TuIeJ’a Tapera 2012 2517 3020 3535 * produkt niemagazynowany
.(.).tdv\(/)oinawmrcony d; (mm) od 14-50 16-60 25-75 35-90 rednice nawiercer\ d, patrz strona 68
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Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 \eceoe/
optibelt
-
PowerTransmission
Profil SPB/B/17
re(flnica ) Tuleja re(flnica ) Tuleja
podz;j}owa Liczba rowkéw Wersja Mas? blf;)tUIe' Tapera podzgz}owa Liczba rowkéw Wersja Mas? blf;)tme' Tapera
(mm) (mm)
100¢ 1 ° 1 0,9 1610 180 1 ° 1 4,1 1610
2 ° 6 1,2 1610 2 ° 8 4,5 2517
3 ° 6 1,7 1610 3 ° 2 55 2517
112a0m 1 - | 11 1610 4 S e 2517
5 ° 4 71 3020
2 ° 6 1,5 1610
3 e 6 2,0 1610 © S 77 3020
: 8 ° 4 9,5 3020
4 |
e >+ & 17 s 1 e 8 45 20D
3 . 6 2'3 1610 2 ° 8 5,0 2517
: 3 ° 2 6,3 2517
125400 1 ° 1 1,5 1610 4 ° 4 7,6 2517
2 ° 2 1,9 2012 5 ° 4 8,1 3020
3 ° 2 2,4 2012 6 ° 4 9,2 3020
4 (] 4 3,0 2012 8 ° 4 11,2 3030
S S 35 2012 200 1 e 8 5,0 2012
1324 1 ° 1 1,8 1610 2 ° 8 54 2517
2 ° 2 2,2 2012 3 ° 2 6,5 2517
3 ° 2 2,8 2012 4 ° 2 8,8 3020
4 ° 4 3,4 2012 5 ° 2 9,1 3020
5 ° 4 3.7 2012 6 ° 4 10,3 3020
140 1 o 1 23 1610 8 ° 4 13,5 3535
2 ° 2 2,7 2012 212 1 ° 8 4,2 2012
3 ° 2 3,3 2012 2 ° 8 49 2517
4 ° 2 3,7 2517 3 ° 2 6,0 2517
5 ° 2 4,5 2517 4 ° 2 9,8 3020
6 ° 4 4,6 2517 5 ° 2 11,0 3020
150 1 o 1 2.7 1610 6 ° 4 14,3 3535
5 . 5 3.1 2012 8 ° 4 16,6 3535
3 ° 2 3,9 2517 224 1 ° 8 4,7 2012
4 ° 2 4,4 2517 2 ° 8 53 2517
5 ° 4 5,2 2517 3 ° 2 6,3 2517
6 ° 4 5,6 2517 4 ° 2 11,3 3020
160 1 e 1 25 1610 5 - - el Sl
3 . 5 42 2517 8 ° 4 19,3 3535
4 o 4 49 2517 10 ° 4 21,8 3535
5 ° 4 6,0 2517 236 1 . 8 5,0 2012
6 ° 4 54 3020 2 ° 8 55 2517
170 1 e 1 29 1610 3 | o g2l
4 o 4 57 2517 6 ° 4 20,0 3535
5 ° 4 6,1 3020 8 ° 4 22,3 3535
8 ° 4 8,0 3020
adla profilu 17 ¢dla profilu AB/X17m dla profilu XPB
—— 1 2 3 4 5 6 8 10 ¢ kolopehne
O- koto tarczowe (z otworami, bez otworow);
Szerokoé¢ wiefica b, (mm) 25 44 63 82 101 120 158 196 X - koto ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
TulejlaTapera 1610 2012 2517 3020 3030 3535 * produkt niemagazynowany
?tdwoo_.r.naW'ercony dz (mm)/od 14-42 14-50 16-60 25-75 35-75 35-90 rednice nawiercen d, patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 \eoece/
optibeh
-
Power Transmission
Profil SPB/B/17
reqnica ) Tuleja reqnica ) Tuleja
podz(;aiowa Liczba rowkéw Wersja bk ] Tapera pesc s Liczba rowkow Wersja bk i le] Tapera
4 ( ka) dg ( ka)
(mm) (mm)
250 1 ° 8 54 2012 355 2 X 7 8,7 3020
2 X 7 5,5 2517 3 X 10 10,8 3020
3 ° 2 7,7 3020 4 X 7 18,6 3535
4 ° 2 19,6 3020 5 X 10 20,8 3535
5 ° 2 21,7 3535 6 o 9 22,8 3535
6 ° 4 23,3 3535 8 X 10 27,0 3535
8 ° 4 27,5 3535 10% X 10 38,0 4040
10 ° 4 29,3 3535 375 2 x 7 9,5 3020
265 2 ° 7 6,2 2517 3 X 10 11,5 3020
3 o 9 8,0 3020 4 X 10 16,5 3525
4 o 9 9,5 3020 6 X 10 25,0 3535
6 o 9 16,7 3525 8 X 10 28,0 4040
8 ° 2 40 3525 400 2 X 7 10,0 3020
280 1 X 7 6,1 2012 3 X 7 18,3 3535
2 X 7 6,8 2517 4 X 7 20,5 3535
3 X 10 8,6 3020 5 X 10 23,4 3535
4 o 9 10,1 3020 6 X 10 25,1 3535
5 o 9 17,8 3535 8 X 10 36,5 4040
6 o 9 19,6 3535 10* X 10 41,0 4040
8 © 9 26,7 3535 425 2 X 7 115 3020
10 o 9 30,5 3535 3 " 7 180 3535
300 2 X 7 7.3 2517 4 X 10 19,5 3535
3 X 10 9,2 3020 6 X 10 25,1 4040
4 o 9 14,3 3020 8 X 10 52,5 4545
3 © 2 18,2 3535 450 2 X 7 12,1 3020
6 o o 21 L 3 X 7 21,9 3535
8 2 2 26,2 3535 4 X 7 24,5 3535
315 1 X 7 7,2 2012 5 X 10 27,3 3535
2 X 7 7,8 2517 6 X 10 35,5 4040
3 X 10 9,6 3020 8 X 10 40,9 4040
4 o 5 17,1 3535 10* X 10 53,5 4545
5 2 2 18,8 Sl 500 2 X 7 13,2 3020
6 o 9 23,0 3535 3 X 7 231 3535
8 ® 2 26,0 3535 4 X 7 26,6 3535
10 2 9 3155 3535 5 x 10 29,9 3535
335 2 X 7 7,8 2517 6 X 10 38,9 4040
3 x 10 10,5 3020 8 X 10 45,5 4040
4 X 7 18,3 3535 10* X 10 61,0 4545
0 X [I0°8 19,51 3535 560 2 X 7 16,5 3030
6 x 10 22,0 3535
3 X 7 25,9 3535
8 x 10 28,2 3535 4 " 7 59.0 3535
10* x 10 36,0 4040 5 " 7 35'3 4040
6 X 10 43,1 4040
8 X 10 49,0 4545
10* X 10 55,7 4545
. . ® koto petne
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 8 10
O- koto tarczowe (z otworami, bez otworow);
Szerokoé¢ wieica b, (mm) 25 44 63 82 101 120 158 196 X - koto ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 2012 2517 3020 3030 3535 4040 4545 * produkt niemagazynowany
?tdvééinavviercony e ({in) 2 14-50 16-60 25-75 35-75 35-90 40-100 55-110 rednice nawiercen d, patrz strona 68
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Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 \eeoee/
optibelt
-
PowerTransmission
Profil SPB/B/17
rednica Tuleja rednica Tuleja
podz(ija}owa Liczba rowkéw Wersja szl Ul Tapera peikdiione Liczba rowkéw Wersja stz Ul Tapera
4 ( kg) dg ( kg)
(mm) (mm)
630 2 X 7 18,5 3020
3 X 7 28,9 3535
4 X 7 333 3535
5 X 7 43,1 4040
6 X 10 49,2 4040
8 X 10 62,0 4545
10* X 10 72,0 4545
710 3 X 7 33,2 3535
4 X 7 39,1 3535
5 X 7 50,2 4040
6 X 10 62,3 4545
8 X 10 71,0 4545
10* X 10 80,0 4545
800 3 X 7 36,7 3535
4 X 7 48,8 4040
5 X 7 56,1 4040
6 X 10 71,4 4545
8 X 10 90,9 4545
10* X 10 102,0 4545
9200 3 X 7 46,8 3535
4 X 7 60,0 4040
5 X 7 74,8 4545
6 X 10 81,5 4545
8 X 10 110,0 4545
10* X 10 126,0 5050
1000 3 X 7 56,5 4040
4 X 7 66,5 4040
5 X 7 80,5 4545
6 X 10 90,0 4545
8 X 10 132,0 5050
10* X 10 147,0 5050
. . ® koto petne
Liczba rowkéw z 2 3 4 5 6 8 10
O- koto tarczowe (z otworami, bez otworow);
Szeroko$¢ wierica b, (mm) 44 63 82 101 120 158 196 X - koto ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 3030 3535 4040 4545 5050 * produkt niemagazynowany
?tdwoonr.nawmrcony d; (mm) od 35-75 35-90 40-100 55-110 70-125 rednice nawiercen d, patrz strona 68
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Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Rowki zgodne z DIN 2211 \m/
optibeh
-
Power Transmission
Profil SPC/C/22
rednica Tuleja rednica Tuleja
podz&ziowa Liczba rowkéw Wersja Maszz blf;)tme' Tapera podz(;;zlowa Liczba rowkéw Wersja Mas;z bE;)tulm Tapera
(mm) (mm)
2000w e . 4 9,0 2517 315 3 o 5 21,6 3535
4 o 4 10,5 3020 4 o 9 24,6 3535
5 . 4 14,0 3535 5 o 9 29,0 3535
6 . 4 17,0 3535 6 o 9 31,4 3535
21240m 3 e 4 10,0 3020 9 e A0 it
2 : ) i 3090 10 o 9 58,0 4545
5 . 4 15,0 3535 335 3 o 5 22,5 3535
6 . 4 18,0 3535 4 o 9 26,5 3535
224 2 . 4 8,1 3020 5 . 9 30,0 3535
3 : . 170 2020 6 o 9 35,0 3535
2 : ) i 3535 8 o 9 58,0 4040
5 . 4 16,2 3535 355 3 o 5 22,9 3535
6 . 4 19,0 3535 4 o 9 28,3 3535
8 . 4 24,9 3535 5 o 9 32,5 3535
236 3 . 4 12,0 3020 6 = 9 36,0 3535
2 : ) i 3535 8 o 9 67,5 4040
s : . jer 3o3s 10 o 9 121,0 4545
6 . 4 20,8 3535 375 3 o 5 23,8 3535
8 . 4 25,5 3535 4 o 9 30,0 3535
250 2 . 4 9,8 3020 5 = 9 330 3535
3 : ) Vi 3020 6 o 9 45,5 4040
2 : . e 3535 8 o 9 68,0 4545
5 . 4 22,8 3535 400 3 X 7 24,1 3535
6 . 4 26,0 3535 4 x 10 28,0 3535
8 . 4 29,7 3535 5 x 10 34,0 3535
10% . 4 34,0 4040 6 o 9 48,0 4040
265 3 e 8 21,2 3535 8 ol 65,0 4545
2 : ° G 3532 10 o 9 88,0 5050
5 o 9 26,2 3535 425 3 X 7 26,0 3535
6 o 9 29,0 3535 4 x 10 31,0 3535
8 o 9 33,3 3535 5 o 9 45,0 4040
280 3 e 8 24,0 3535 6 ol 28,0 4545
4 o 9 29,0 3535 8 O 9 74,0 4545
5 o 9 31,0 3535 450 3 X 7 28,6 3535
6 o 9 33,8 3535 4 x 10 33,5 3535
8 o 9 37,5 3535 5 x 10 45,0 4040
10* o 9 45,0 4040 6 o 9 61,1 4545
300 3 o 5 21,0 3535 1?)* ° g 13?'(7) gggg
4 o 9 25,0 3535 :
5 o 9 28,5 3535 475 3 X 7 40,0 3535
6 o 9 29,0 3535 4 x 10 47,0 3535
8 . 4 46,5 4040 5 x 10 47,2 4040
10% o 9 53,5 4545 6 o 9 62,8 4545
8 o 9 81,5 5050

adla profilu 12 ¢ dla profilu CX/X22mdla profilu XPC

Liczba rowkéw z

Szeroko$¢ wierica b, (mm)

Tu
Ot

leja Tapera
wor nawiercony d, (mm) od

do ...

3
85

2517
16-60

4
110,5

3020
25-75

5
136

3535
35-90

6
161,5

4040
40-100

8
2125

4545
55-110

10
263,5

5050
70-125

® koto petne

X - koto ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
* produkt niemagazynowany

O- koto tarczowe (z otworami, bez otworow);

rednice nawiercen d, patrz strona 68
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Asortyment standardowy

Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Rowki zgodne z DIN 2211 \eoeee
optibelt
-
Power Transmission
Profil SPC/C/22
re(flnica ) Tuleja re(flnica ) Tuleja
peikdinione Liczba rowkéw Wersja szl Ul Tapera peikdiione Liczba rowkéw Wersja stz Ul Tapera
dg ( ka) dg ( ka)
(mm) (mm)
500 3 X 7 30,9 3535
4 X 10 39,0 3535
5 X 10 48,7 4040
6 X 10 60,2 4545
8 o 9 87,4 5050
10* o 9 127,0 5050
560 3 X 7 36,0 3535
4 X 10 50,0 4040
5 X 10 63,0 4545
6 X 10 77,0 5050
8 X 10 94,0 5050
10* o 9 115,0 5050
630 3 X 7 48,5 4040
4 X 7 61,0 4545
5 X 10 77,0 5050
6 X 10 86,0 5050
8 X 10 105,5 5050
10* o 9 130,0 5050
710 3 X 7 — 4040
4 X 7 — 4545
5 X 10 — 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* o 9 — 5050
800 3 X 7 — 4545
4 X 7 — 5050
5 X 10 — 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* o 9 — 5050
1000 5 X 10 — 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* o 9 — 5050
1250 5 X 10 — 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* o 9 — 5050
Liczba rowkéw z 3 4 5 6 8 10 ® koto petne
O- kolo tarczowe (z otworami, bez otwordéw);
Szerokoé¢ wierica b, (mm) 85 110,5 136 161,5 212,5 263,5 X - kofo ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 3535 4040 4545 5050 * produkt niemagazynowany
?twér.nawiercony d; (mm) od 35-90 40-100 55-110 70-125 rednice nawiercen d, patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do nawierce cylindrycznych

(otworow wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 oy
optibeh
\

Power Transmission

Profil SPZ/Z/10
rednica . . Diugos¢ rednica i . Diugos¢
podziatowa Liczba - Masa N;W,'ercame piasty podziatowa Liczba - Masa N;W,'ercame piasty
dd rOWkéW erSJa ( kg) WydOHC?:ql’;I'](;We | dd rOWk(’)W erSJa ( kg) WydOI’]C?:']I’;I:;We |
(mm) e (mm) (mm) e (mm)
4540 1 o 0,23 16 24 132 1 o 0,81 30 24
2 o 0,30 16 35 2 o 1,30 38 35
3 (o) 0,40 16 35 3 o 1,62 40 40
50a¢ 1 o 0,30 20 24 140 1 o 0,92 28 24
2 (o) 0,40 20 35 2 o 1,40 38 38
3 o 0,50 20 40 3 o 1,69 38 40
56a0m 1 (o) 0,32 20 24 150 1 X 1,05 28 24
2 o 0,45 25 35 2 o 1,50 38 38
3 (¢} 0,65 25 40 5 o 1,85 38 40
63 1 (o) 0,34 25 24 160 1 X 1,22 32 30
2 o 0,60 25 35 2 X 1,60 38 38
3 (o) 0,85 25 40 3 X 2,40 42 40
71 1 o 0,34 25 24 170 1 X 1,66 40 30
2 (o) 0,62 25 35 2 X 1,85 40 38
3 [} 1,00 30 40 3 X 3,00 42 40
75 1 (o) 0,35 24 24 180 1 X 2,10 32 30
2 o 0,64 24 35 2 X 3,05 38 38
3 o 1,05 28 40 3 X 3,50 42 40
80 1 o 0,35 25 24 190 1 X 2,25 35 30
2 o 0,65 30 35 2 X 2,35 35 38
3 o 1,10 38 35 3 X 4,00 35 40
85 1 o 0,30 25 24 200 1 X 2,40 32 38
2 o 0,70 30 35 2 X 2,85 38 38
3 (o) 1,10 38 35 3 X 4,45 42 40
90 1 o 0,38 25 24 212 1 X 2,60 35 30
2 o 0,75 30 35 2 X 3,40 35 38
3 (o) 1,15 38 38 3 X 5,00 38 40
95 1 (o) 0,40 28 24 225 1 X 2,80 32 38
2 (o) 0,83 28 35 2 X 4,00 38 38
3 o 1,20 38 38 3 X 5,30 42 40
100 1 (o) 0,48 28 24 250 1 X 3,30 32 38
2 o 0,90 30 35 2 X 4,80 38 38
3 o 1,25 38 38 3 X 6,00 42 40
106 1 o 0,50 30 24 280 1 X 3,85 35 34
2 o 0,96 28 35 2 X 5,20 42 38
3 (o) 1,32 38 38 3 X 7,00 48 40
112 1 (o) 0,54 28 24 315 1 X 4,35 35 34
2 (o) 1,00 30 35 2 X 6,80 42 38
3 o 1,40 38 38 3 X 8,25 48 40
118 1 [o) 0,60 28 24 355 1 X 4,60 35 34
2 o 1,10 38 35 2 X 8,00 42 40
3 (¢} 1,47 38 38 5 X 10,00 48 45
125 1 o 0,70 28 24
2 o 1,20 30 35
3 (o) 1,55 38 40
adla profilu Z/10+ dla profilu ZX/X10mdla profilu XPZ
® koto petne
Liczba rowkow z 1 2 3 o- koto tarczowe (z otworami, bez otworéw);
X- kp!q ranjionAoweA . _
Seerokosc wicics b () 16 2% 40 i ot oo,
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Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS do nawierce cylindrycznych

(otworow wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 \eeoee/
optibelt
-

Power Transmission

Profil SPA/A/13
rednica Nawiercenie rednica Nawiercenie
podziatowa Liczba Wersi Masa wykoniczeniowe  Dtugosé podziatowa Liczba Wersi Masa wykoriczeniowe  Dhugosc
dy rowkow ersja ( kg) dmax  piasty | (mm) dy rowkow ersja ( kg) e piasty | (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
50 1 o 0,34 18 34 106 1 o 0,88 28 34
2 o 0,48 18 49 2 o 1,65 28 49
3 o 0,55 18 47 3 o 2,20 32 42
56 1 o 0,42 20 34 v @ 3,24 32 53
> o 062 P e 5v o 3,85 35 60
3 o 0,74 20 47 112 1 o 1,09 28 34
63 1 o 0,52 25 34 2 © 175 38 49
2 o 0,77 25 49 3 @ 2,38 38 42
= o S T P av o 3,37 a 53
y o o o e 5v o 3,95 Y 60
5v o 1,48 25 70 118 1 o 1,10 32 34
71a0m 1 o 0,50 25 34 2 © 1,80 38 49
5 o R o e 3 o 242 42 42
= . o -~ Pt 4v o 3,42 Iy 53
4v o 147 32 60 v 2 410 48 65
5v o 1,83 32 70 125 1 o 1,38 32 34
75aem 1 o 0,53 24 34 2 ° 1,90 38 49
5 o e 4 e 3 o 2,55 42 42
= o s ” Pt 4v o 3,49 ) 53
o o L e e 5v o 4,40 48 65
5v o 1,92 28 82 132 1 o 1,45 32 34
80aem 1 o 0,56 28 34 2 © 2,20 38 49
2 o 1,04 32 49 3 2 2,58 42 42
3 o 119 38 P av o 3,58 42 53
av o 1.89 38 60 5v 2 475 48 65
5v o 2,00 38 55 140 1 o 1,52 32 34
85aem 1 o 0,64 24 34 2 o 2,33 38 49
2 o 1,20 28 49 3 2 2,63 42 42
3 o 120 28 P av o 3,65 Y 53
o o o - o 5v o 4,95 48 65
5v ° 2,20 32 55 150 1 X 1,60 38 36
90 1 o 0,88 28 34 2 X 2,59 38 49
5 o 147 = g 3 o 2,95 42 42
3 o 62 38 4 av o 4,04 ) 53
4v o 597 4 53 v 2 515 48 65
5v o 2,51 42 67 160 1 X 1,75 38 36
95 1 o 0,76 28 34 2 X 2,40 38 49
5 o o= b g 3 X 2,80 42 42
5 o e 5 pis a4 o 3,62 48 60
av o 247 32 53 2 2 o 48 70
5v o 2,75 35 67 170 1 X 2,00 35 36
100 1 o 0,84 28 34 2 X 2,90 35 49
2 o 136 32 49 3 X 3,20 35 42
5 o o - e 4v X 4,20 35 60
av o 272 42 53 v X >80 38 70
5v o 3,10 42 60
adla profilu A/13 ¢ dla profilu AX/X13m dla profilu XPA Vdg+4mm
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 ;—klféloopt:{rzgowe (z otworami, bez otworéw);
X- kplo_ ramiongwe _ .
Szerokos¢ wieica b, (mm) 20 35 50 67 82 e o aei.
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do nawierce cylindrycznych

(otworow wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 oy
optibeh
-

Power Transmission

Profil SPA/A/13
rednica Nawiercenie rednica Nawiercenie
podziatowa Liczb'a Wersja Masa wykonczeniowe ) Diugos¢ podziatowa Liczpa Wersja Masa wykonczeniowe ) Diugos¢
dg rowkow ( kg @i piasty | (mm) dg rowkow ( kg) dinax piasty | (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
180 1 X 2,02 38 36 315 1 X 4,78 48 44
2 X 3,15 42 49 2 X 6,60 48 53
3 X 3,60 42 42 3 X 8,75 55 47
4v X 4,65 48 60 4v X 11,80 55 60
5v X 6,13 48 70 5v X 12,50 60 70
190 1 X 2,02 38 36 355 X 5,50 48 44
2 X 3,20 42 49 2 X 7,70 55 53
3 X 4,00 42 42 3 X 9,55 55 47
4 X 5,24 48 60 4v X 11,80 55 60
5v X 6,31 48 70 5v X 12,85 60 70
200 1 X 2,40 38 36 400 v X 6,35 50 50
2 X 2,85 42 49 2V X 8,80 55 53
3 X 4,21 48 42 3v X 10,95 60 47
4v X 4,95 55 60 4v X 12,40 60 67
5v X 6,45 60 70 5v X 15,90 60 82
212 1 X 2,70 40 36 450 v X 7,50 55 50
2 X 3,40 42 49 2V X 9,40 55 53
3 X 4,40 42 42 3v X 12,15 60 47
4V X 5,68 42 60 4v X 14,20 65 67
5v X 6,85 42 70 5v X 18,30 65 82
225 1 X 2,75 40 36 500 v X 10,50 55 50
2 X 3,87 42 49 2V X 10,70 55 55
3 X 4,60 42 42 3v X 13,45 60 60
4V X 6,50 42 60 A Y X 16,25 65 67
5v X 7,25 42 70 5v X 22,80 65 82
236 1 X 3,30 38 36 560 v X 14,00 55 60
2 X 4,10 42 49 2V X 13,10 55 60
3 X 4,90 48 42 3v X 15,60 60 74
4v X 6,20 55 60 4V X 19,40 65 67
5v X 7,50 55 70 5v X 24,50 65 82
250 1 X 3,40 42 36
2 X 4,32 48 49
3 X 5,30 48 42
4V X 7,00 55 60
5v X 7,85 60 70
280 1 X 3,90 42 44
2 X 5,35 48 53
3 X 6,50 48 47
4v X 8,52 55 60
5v X 9,90 60 70
300 1 X 4,25 48 44
2 X 5,90 48 53
3 X 7,50 55 47
4v X 9,82 55 60
5V X 11,30 60 70
Vdg+4mm Vdg+4mm
® koto petne
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 o- koto tarczowe (z otworami, bez otworéw);
X - koto ramionowe.
Szerokosc wiefica b, (mim) 20 35 50 67 82 Viteral -G 00 66 201 DIN EN'1361.
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Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS do nawierce cylindrycznych

(otworow wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 \eeoee/
optibelt
-

Power Transmission

Profil SPB/B/17
rednica Nawiercenie rednica Nawiercenie
podziatowa Liczba Wersi Masa wykoniczeniowe  Dtugosé podziatowa Liczba Wersi Masa wykoriczeniowe  Dhugosc
dy rowkow ersja ( kg) o piasty | (mm) dy rowkow ersja ( kg) e piasty | (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
56 1 o 0,61 20 41 112460 1 o 1,53 32 41
2 o 1,00 20 60 2 o 2,35 38 60
3 o 1,00 22 62 3 o 3,10 38 55
63 1 ° 0,76 20 41 4v o 4,75 42 67
5v o 5,61 42 75
2 o 1,20 20 60 6V 6.15 42 85
3 o 1,20 22 62 ° g
71 1 - 0,79 22 41 118400 1 o 1,57 32 41
2 o 2,43 38 60
2 o 1,31 22 60
3 ° 1,60 22 55 J ° 5 42 >
! 4v o 6,20 42 70
75 1 o 0,82 25 1 5v o 7,20 42 75
2 o 1,42 25 60 6V o 6,60 42 85
3 o 1,85 25 62 12540 1 ° 166 32 41
80 1 o 1,03 28 41 2 o 2,55 38 60
2 o 1,65 28 60 3 o 3,28 42 55
3 o 2,05 28 55 4v o 4,74 42 70
v o 2,40 28 70 5v o 8,60 42 75
5V o 2,73 28 80 6V o 8,00 48 85
85 1 o 1,10 30 M1 132400 1 o 1,88 30 41
2 o 1,70 30 60 2 o 2,63 30 60
3 o 2,15 30 55 3 o 3,49 42 55
4V o 2,70 30 70 4v o 6,30 42 70
5V o 3,00 30 75 5V o 9,40 42 75
90® 1 o 1,17 32 41 6v ° 8,50 42 85
2 o 1,80 38 60 140 1 o 2,10 32 41
3 o 2,30 38 55 2 o 2,90 38 60
4V o 3,05 38 70 3 [¢) 3,90 42 55
5V o 3,30 38 75 4v o 6,92 42 70
95 1 o 1,25 35 41 v ° 7,58 48 =
2 o 2,00 38 60 6V o 11,40 48 85
3 o 2,50 38 67 150 1 o 2,43 32 43
4v o 2,90 38 70 2 o 3,24 38 48
5v o 3,60 38 75 3 o 4,28 42 60
100¢ 1 o 1,32 32 41 4~ o 6,76 42 70
2 o 2,11 38 60 5V o 8,43 48 75
4v o 3,81 38 70 160 1 X 2,50 38 43
5V o 4,45 38 75 2 X 3,32 42 48
6V o 5,20 38 124 3 X 4,60 48 60
106% 1 o 1[45 28 41 4v o 7,01 48 70
2 o 2[00 28 60 5V o 9,35 48 75
3 ® 3,00 30 55 6V [¢) 12,85 55 85
4v o 4,30 30 70 170 1 X 2,85 42 43
5V o 5,10 32 75 2 X 3,44 42 48
6V o 6,00 32 124 3 X 4,89 42 60
4v o 7,20 48 70
5v o 8,90 48 75
6V o 13,10 48 85
adla profilu B/17¢ dla profilu BX/X17m dla profilu XPB Vdq+5,5mm
® koto petne
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 o- koto tarczowe (z otworami, bez otwordw);
X- kplo_ ramionowe. _ .
Szerokos¢ wiefica b, (mm) 25 44 63 86 105 124 e P e
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do nawierce cylindrycznych

(otworow wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 oy
optibeh
\

Power Transmission

Profil SPB/B/17
rednica Nawiercenie rednica Nawiercenie
podziatowa Liczba Wersi Masa wykonczeniowe  Dlugosé podziatowa Liczba Wersi Masa wykonczeniowe  Dhugosc
dy rowkow ersja ( kg) G piasty | (mm) dy rowkow ersja ( kg) e piasty | (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
180 1 X 3,10 38 43 315 1 X 6,40 48 49
2 X 3,90 42 48 2 X 8,22 55 55
3 X 5,28 48 60 3 X 12,90 55 67
4v X 7,42 48 70 4v X 13,00 60 80
5v o 9,05 55 75 5v X 17,60 65 80
6V o 10,80 60 85 6V X 20,60 75 90
190 1 X 3,19 42 43 355 1 X 7,00 48 49
2 X 4,22 42 48 2 X 9,70 55 55
3 X 5,49 42 60 3 X 13,40 55 67
4v X 7,69 48 70 4v X 18,25 60 80
5V o 9,22 50 75 5v X 18,75 65 75
6V o 11,95 55 85 6V X 19,75 75 90
200 1 X 3,40 38 43 400 v X 8,46 50 49
2 X 4,45 42 48 v X 10,00 55 55
3 X 5,85 48 60 3v X 14,30 60 67
4v X 7,98 50 60 4 X 18,50 65 80
5V o 9,50 55 30 5v X 22,50 70 85
6v o 12,20 60 90 6v X 28,00 75 90
212 1 X 3,75 42 43 450 v X 9,86 50 55
5 " 466 42 48 v X 10,87 55 55
3 X 6,15 48 60 3V X 15,05 60 67
4v X 7,70 50 70 nad X 20,50 65 80
5V X 10,30 50 80 5V X 26,00 70 80
6v o 13,51 55 90 Gl X 28,90 73 90
500 v X 10,70 50 55
224 1 4,00 42 43 ’
3 X 6,90 48 60 3V X 1 5,20 65 67
4V X 8’64 55 70 4v X 21,30 70 80
6V ° 1475 55 90 6V X 33,80 80 90
250 1 X 4,20 42 43 e gg X L 60 55
2 X 6,10 48 55 . B0 65 67
3 x 8’60 55 60 4v X 26,20 70 80
av " 9’70 60 70 5V X 34,40 75 80
5V X 13,20 65 80 oV X 2300 E0. 2
6V X 17,00 65 90 630 v X 20,20 60 80
280 1 x 5,70 48 49 it X 27,00 > i
5 " 704 48 55 4 X 30,80 75 86
3 " 9’67 55 60 5V X 37,20 80 90
av " 1152 60 70 6V X 44,00 90 100
5V X 15,50 65 80
6V X 18,00 65 90
300 1 X 5,90 48 49
2 X 7,50 48 55
3 X 10,50 55 67
4v X 12,40 60 80
5V X 15,40 65 80
6V X 18,25 70 90
vdg+5,5mm
® koto petne
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 o- koto tarczowe (z otworami, bez otworéw);
X- kp!q ranjionAoweA . _
Szerokos¢ wierica by (mm) 25 44 63 86 105 124 e e s it LU
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Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS do nawierce cylindrycznych

(otworow wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 \eeoee/
optibelt
-

Power Transmission

Profil SPC/C/22
rednica Nawiercenie rednica Nawiercenie
podziatowa Liczt?a Wersja Masa wykonczeniowe ) Diugosc podziatowa Liczt?a Wersja Masa wykonAczeniowe ) Diugosc
dqg rowkoéw ( kg) drnax piasty | (mm) dqg rowkow ( kg) Ainax piasty | (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
180A6m 1 o 4,20 40 54 450 2 X 21,10 70 80
2 o 7,20 50 64 3 X 26,30 75 90
3 o 10,40 55 90 4 X 31,10 75 105
4 o 10,50 55 95 5 X 42,20 80 110
5 o 18,00 60 100 6 X 48,50 80 120
O ° b0 G5 10 500 3 X 28,40 75 90
200a6m 1 o 4,80 40 54 4 X 34,10 75 105
2 o 7,80 50 64 5 X 48,20 80 110
3 o 10,60 55 90 6 X 52,50 80 120
< © 120 60 3 560 3 X 31,10 75 90
J ° 1540 e 100 4 X 39,00 75 105
6 2 27:00 7 129 5 X 54,10 85 110
225 1 X 5,50 48 54 6 X 61,50 85 120
2 & 7R =2 64 630 3 X 38,50 80 90
3 x 10:60 32 20 4 X 48,10 80 105
4 X 13,10 55 95 5 !
X 62,20 85 110
5 X 16,70 60 100 6 - 73.20 85 120
6 X 35,00 60 115 !
250 1 X 7,30 52 54
2 X 8,80 52 64
3 X 11,10 65 90
4 X 15,30 70 95
5 X 19,00 75 100
6 X 23,70 60 115
280 1 X 8,70 52 54
2 X 10,90 55 64
3 X 15,60 70 90
4 X 17,50 75 95
5 X 20,50 75 100
315 1 X 9,10 52 54
2 X 13,00 55 74
3 X 17,10 70 90
4 X 20,00 75 95
5 X 24,70 80 100
6 X 31,20 85 115
335 2 X 14,00 55 74
3 X 18,30 55 90
4 X 22,40 60 95
5 X 28,30 65 100
6 X 34,40 75 115
355 2 X 15,20 60 74
3 X 19,20 70 90
4 X 25,80 70 95
5 X 32,00 75 100
6 X 36,20 75 115
400 3 X 20,60 70 90
4 X 28,00 70 105
5 X 32,00 75 100
adla profilu C/22+ dla profilu CX/X22m dla profilu XPC
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 ;—klféloopt:{rzgowe (z otworami, bez otworéw);
X- kplo_ ramionowe. _ .
Szerokosc wierica b, (mm) 38 64 9 116 142 168 Mateal (-G 200166 300 DIV EN 1361,
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Asortyment standardowy

Kota przektadni bezstopniowych optibelt RE

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

3y
optibeh
-

Power Transmission

Oznaczenie

R 083-1

R 093-1

R 108-1

R121-1

R 138-1

R 160-1

R 180-1

Al = Aluminium

Kota przektadni bezstopniowych do nawierce cylindrycznych (otworéw wstepnych) Materiat: Al

Da
(mm)

83

93

108

121

138

160

180

(mm)

40

45

50

55

55

80

80

Nawiercenie
wykonczeniowe

dmax
(mm)

26

28

28

28

38

52

52

Mozliwos¢ zmian technicznych zastrzezona

(mm)

48

48

48

48

48

48

48

Profil

SPZ
Z/10

SPZ
SPA
Z/10
A/13

SPZ
SPA
Z/10
A/13

SPZ
SPA
Z/10
A/13

SPZ
SPA
SPB
Z/10
A/13
B/17

SPZ
SPA
SPB
Z/10
A/13
B/17

SPA
SPB
A/13
B/17

dd min
(mm)

63

dd max
(mm)

79
77

89
87
87
85

94
102
93
100

107
115
106
113

124
132
131
123
130
128

134
143
153
133
141
150

163
173
161
170

Wspotczynnik
regulacji

1,25
1,35

1,33
1,32
1,43
1,42

1,19
1,26
1,27
1,33

1,16
1,22
1,23
1,28

1,14
1,19
1,13
1,19
1,24
1,17

1,13
1,18
1,21
1,18
1,23
1,26

1,16
1,18
1,19
1,22

Masa
( ka)

0,90

1,03

1,65

1,75

2,60

4,50

5,40
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Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota przektadni bezstopniowych optibelt RE

2y
optibelt
-

Power Transmission

Kota przektadni bezstopniowych do nawierce cylindrycznych (otworow wstepnych) Materiat: Al

Nawiercenie
. D D wykonczeniowe B dd min dd max Wspotczynnik Masa
Oznaczenie (mr/:w) s e (mm) Profil (rim) (r?qm) regulacji ( kg)
(mm)
R 083-2 83 40 26 76 SPZ 63 79 1,25 1,50
Z/10 57 77 1,35
R 093-2 93 45 28 76 SPZ 67 89 1,33 1,75
SPA 66 87 1,32
Z/10 61 87 143
A/13 60 85 1,42
R 108-2 108 50 28 76 SPZ 79 94 1,19 2,15
SPA 81 102 1,26
Z/10 73 93 1,27
A/13 75 100 1,33
R121-2 121 55 28 76 SPz 92 107 1,16 2,70
SPA 94 115 1,22
Z/10 86 106 1,23
A/13 88 113 1,28
R138-2 138 55 38 76 SPZ 109 124 1,14 4,50
SPA 111 132 1,19
SPB 116 131 1,13
Z/10 103 123 1,19
A/13 105 130 1,24
B/17 109 128 117
R 160-2 160 80 52 90 SPz 119 134 1,13 7,50
SPA 121 143 1,18
SPB 126 153 1,21
Z/10 113 133 1,18
A/13 115 141 1,23
B/17 119 150 1,26
R 180-2 180 80 52 90 SPA 141 163 1,16 9,20
SPB 146 173 1,18
A/13 135 161 1,19
B/17 139 170 1,22

66 Al= Aluminium  Mozliwo$¢ zmian technicznych zastrzezona



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota przektadni bezstopniowych optibelt RE

3y
optibeh
-

Power Transmission

Kota przektadni bezstopniowych do tulei Tapera Materiat: GG
Nawiercenie
Oznaczenie Da 2 RYKICEECEE E Profil damin da max pepsicynniK Masa bez tulei Tuleja tapera
(mm) (mm) Arnax (mm) (mm) (mm) regulacji ( kg)
(mm)
TB-R 092-1 92 46 25 31 SPZ 60 89 1,48 0,85 1008
Z/10 55 88 1,60
TB-R 108-1 108 50 28 35 SPZ 75 93 1,24 1,20 1108
SPA 76 102 1,34
Z/10 68 92 1,35
A/13 70 100 1,43
B/17 87 97 1,11
TB-R 120-1 120 55 28 35 SPZ 87 105 1,20 1,50 1108
SPA 88 114 1,29
Z/10 80 104 1,30
A/13 82 112 1,36
B/17 98 108 1,10
TB-R 138-1 138 65 32 38 SPZ 105 123 1,17 2,20 1215
SPA 106 132 1,24
Z/10 98 122 1,24
A/13 100 130 1,30
B/17 116 126 1,09
TB-R 159-1 159 75 42 39 SPZ 126 144 1,14 3,50 1615
SPA 128 154 1,20
Z/10 122 152 1,24
A/13 128 152 1,18
B/17 125 148 1,18
TB-R 180-1 180 75 42 45 SPZ 133 151 1,14 4,20 1615
SPA 134 160 1,19
SPB 137 173 1,26
Z/10 128 151 1,17
A/13 128 158 1,23
B/17 132 170 1,29
Tuleja Tapera 1008 1108 1215 1615 GG = zeliwo szare
T BT Mozliwo$¢ zmian technicznych zastrzezona
od..do.. 10-25 10-28 11-32 14-42 rednica nawiercenia d, patrz strona 68
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Instrukeja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Tuleja Tapera optibelt TB

2y
optibelt
-

Power Transmission

Tuleje Tapera z nawierceniem metrycznym, rowek zgodny z DIN 6885 cz. 1

Tuleja Tapera Materiat: EN-GJL-200 — DIN EN 1561

1008 1108 1210 1215 1310 1610 1615 2012 2517 3020 3030 3525 3535 4040 4545 5050
rednica 10 10 11 11 14 14 14 14 16 25 35 35 35 40 55 70
rliawmrcema 11 11 12 12 16 16 16 16 18 28 38 38 38 42 60 75
(nim) 12 12 14 14 18 18 18 18 19 30 40 40 40 45 65 80
14 14 16 16 19 19 19 19 20 32 42 42 42 48 70 85
16 16 18 18 20 20 20 20 22 35 45 45 45 50 75 90
18 18 19 19 22 22 22 22 24 38 48 48 48 55 80 95
19 19 20 20 24 24 24 24 25 40 50 50 50 60 85 100
20 20 22 22 25 25 25 25 28 42 55 55 55 65 920 105
22 22 24 24 28 28 28 28 30 45 60 60 60 70 95 110
24a 24 25 25 30 30 30 30 32 48 65 65 65 75 100 115
254 25 28 28 32 32 32 32 35 50 70 70 70 80 105 120
284 30 30 35 35 35 35 38 55 75 75 75 85 110 125
32 32 38 38 38 40 60 80 80 90
40 40 40 42 65 85 85 95
424 424 42 45 70 90 90 100
45 48 75
48 50
50 55
60
ruby imbusowe (cale) 1/4)(1/2 1/4)(1/2 3/3X5/3 3/3X5/3 3/3)(5/5 3/3)(5/3 3/5)(5/3 7/16)(7/8 1/2)(1 5/8)(11/4 5/8)(11/4 1/2)(]1/2 1/2)(]1/2 5/8)(13/4 3/4)(2 7/8)(21/4
Moment dociagowy (Nm) 5,7 5,7 20 20 20 20 20 31 49 92 92 115 115 172 195 275
Diugos¢ tulei (mm) 223 223 254 381 254 254 381 31,8 445 508 762 635 889 1016 1143 1270
Masa przy d min 012 016 028 039 032 041 060 075 106 250 375 390 513 768 12,70 1517

0Od 3525: $ruba z tbem szesciokatnym

Plaski rowek dla Tuleja Taperan

rednica nawiercenia

d, (mm) b (mm) t, (mm) d, (mm) (mm) t, (mm)
24 8 2,0 28 8 2,0
25 8 1,3 42 12 2,2
Tuleje Tapera z nawierceniem calowym, rowek zgodny z brytyjskim standardem BS 46 cz. 1
Tuleja Tapera Materiat: EN-GJL-200 - DIN EN 1561
1008 1108 1210 1215 1310 1610 1615 2012 2517 3020 3030 3525 3535 4040 4545 5050
rednica 3/g* 3/g* A 5/g* 1/2% /7 7 5/g* 3/4 14 1/a 12 12 13 2V 3%
navl\”ercen'a 9; 2 2 5/8 3/4 5/g* 5/8 5/s 3/4 7/g 13/s 13/s 15/8 138 17/s*  23/s*  3l/4*
(cale) 5/s 5/s 3/4 /g 34% 3/4 3/4 7/g 1 12 12 13/4 13/4 2% 205% 3¢
3/4 3/4 /s 1 7/g¥ 7/s 7/g* 1 1/s 13/s 15/s 17/s 178 2Vs*  23/4%  334*
/s s 1 1/ 1* 1 1 MWe 1 13 13 2 2 2 2 4
1A 1 11/8 14 1/ 1/s 1/s 14 13/s 17/s 17/s 2/ 2 23/s* 3* 41/
1/sax  11/4 1/a 14 14 13/s 1/ 2 2 2'/a s L 21*  3V/a* | 4l)p*
13/s 13/s 13/s 1/ 15/s 2% 2V/sr 238 /s 238 33r 43
1/ 1/ 15/s 13/a 2V/a 24 2 202 23 31 Sax
156 15/cax 134 1/s 23/s 23/s 2°/s /s 27/s* 33/
17/s 2 2/ 2 23/a 23/s 3* 4*
2 2'/s 2°/s 25/g% 2/ 278 3'/s*  4)/sax
24 23/a 23/u* 3 3 34 41),a%
23/s 27/s 27/s 3 3 33
2/ 3 3 34 3Vs 3%
33/s 33/ 33sax
34 314 4a%
ruby imbusowe (cale) 1/4)(1/2 1/_‘Xw/z 3/g)(s/g 3/g)(s/g 3/gXS/g 3/8X5/g 3/8)(5/8 7/16)(7/8 1/2)(1 S/3X11/4 5/3X11/4 1/2)(11/2 1/2)(11/2 5/8)(13/4 3/4)(2 7/8X21/4
Moment dociagowy (Nm) 5,7 5,7 20 20 20 20 20 31 49 92 92 115 115 172 195 275
Dhugos¢ tulei (mm) 223 223 254 381 254 254 381 31,8 445 508 762 635 889 1016 1143 127,0
Masa przy g min 012 016 028 039 032 041 060 075 106 250 375 390 513 768 12,70 1517
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Szeroko$¢ rowka

Glebokosc¢ rowka

A to nawiercenie wykonane jest ptaskim rowkiem

rednica nawiercenia

Szerokos¢ rowka

Glebokosc¢ rowka

Od 3525: $ruba z tbem szczesciokatnym  * towar niemagazynowany A to nawiercenie wykonane jest ptaskim rowkiem



