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Bezpieczenstwo kazdego napedu

Made for Motion

Zabezpieczenie przecigzeniowe dla napedow
Napedy bezposrednie

RUFLEX® - sprzegto przecigzeniowe z
piasta ROTEX®

np. ROTEX®-GS - SYNTEX® urzadzenie
napedzane

silnik elektryczny

SYNTEX® - sprzegto przecigzeniowe z
piastg ROTEX® GS

Sprzegto przecigzeniowe, jako potgczenie wat-wat w przypadku:

@ s$rub pociggowo-tocznych KTR-SI - sprzegto przecigzeniowe z pia-
@ przenoszenia napedu na 0$ stg ROTEX®

® ukfadu z silnikiem i przektadnia

Napedy posrednie

RUFLEX® - sprzegto przecigzeniowe z
kotem fancuchowym

silnik elektryczny np. naped pasowy

SYNTEX® - sprzegto przecigzeniowe z
kotem tancuchowym

urzadzenie napgdzane

Potaczenie wat-kotnierz, w przypadku:

® kot tancuchowych KTR-SI - sprzegto przecigzeniowe w
® kot pasowych dla paséw zebatych wykonaniu FT
® mechanizméw korbowych

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 247
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Bezpieczenstwo kazdego napedu

Wykonania i zastosowania sprzegiet przecigzeniowych

typ

opis

— sprzegto o duzym stopniu wykorzystywania mocy, dzigki
wysokojakosciowym materiatom
— zabezpieczenie przecigzeniowe do 6800 Nm

Made for Motion

zastosowania

— przenosniki
— maszyny pakujace
— maszyny wiokiennicze

— wysoka odpornos¢ na zuzycie, diuga zywotno$¢ oktadzin — motoreduktory
ciernych
— powierzchnie ocynkowane, z pasywacja
— szczegoly na stronie 253
RUFLEX® standard
— sprzegto z kotem tancuchowym — przenosniki

RUFLEX® z kotem
fancuchowym

mozliwo$¢ natychmiastowego montazu
nastawa momentu wg zamowienia

krotkie terminy dostaw dla standardowych
kot fancuchowych

na zamowienie dostepne inne

kota tancuchowe

— szczegoly na stronie 254

— uktady automatyzacji
— automatyczne moduly wykonawcze

RUFLEX® max.

- sprzegto o wydtuzonym wykonaniu, do stosowania przy zabudo-

wie, gdzie wystepuja szerokie elementy napedowe

- mozliwo$¢ doktadnego dostosowania do wymiaréw zabudowy
wg zamowienia

— mozliwa dostawa z kotem tancuchowym

- szczegoly na stronie 255

— wielokotowe napedy taricuchowe
— wielorowkowe kota pasowe

— przenosniki

— maszyny pakujgce

RUFLEX® ze sprzegtem

ROTEX®

— sprzegto przeciazeniowe dla potgczenia wat-wat

— skretnie elastyczne sprzegto przeciazeniowe zdolne do pracy
przy odchytkach watow

— montowane osiowo

— dostepne faczniki elastyczne o roznych twardosciach

— szczegoly na stronie 256

— motoreduktory

— napedy osiowe

— wysokojako$ciowe pompy
— maszyny drukarskie

RUFLEX® ze sprzegtem

BoWex®

— skretnie sztywne dwukardanowe sprzegto przecigzeniowe dla
potaczenia wat-wat

— rozwigzanie korzystne cenowo

— montowane osiowo

— kompensacja duzych odchytek, dzieki rozwigzaniu
dwukardanowemu

— szczegoly na stronie 257

— nieskomplikowane napedy
— nieduze predko$ci obrotowe
— duze odchytki

SYNTEX® Standard

— zabezpieczenie przecigzeniowe do 400 Nm

— bezluzowe, skretnie sztywne

— dostepne jako wykonanie synchroniczne lub niesynchroniczne
— do kotnierzowego pofgczenia z elementami napedu

— szczegoly na stronie 260

— maszyny pakujace
— obrabiarki

— napedy X-Y-Z

— napedy osiowe

248

SYNTEX® z kotem
fancuchowym

- sprzegto ze zintegrowanym kotem tancuchowym

- nastawa momentu wg zamowienia

- zredukowana liczba elementéw i koszty

— krotkie terminy dostaw dla standardowych kot tancuchowych

- alternatywnie dostepne z kotami pasowymi zamiast
fancuchowych

- szczegoly na stronach 261 i 262

— przenosniki w maszynach pakujgcych
— maszyny wiokiennicze
— z kotem pasowym do napedow liniowych

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



Bezpieczenstwo kazdego napedu

Wykonania i zastosowania sprzegiet przecigzeniowych

typ

SYNTEX® ze sprzegtem
ROTEX® GS

opis

— sprzegto przecigzeniowe faczace wat z watem

— w potgczeniu ze sprzegtem bezluzowym ROTEX® GS

— skretnie elastyczne, zdolne do pracy przy odchytkach watéw
— montowane osiowo

— dostepne faczniki o roznych twardosciach

— szczegoty na stronie 263

Made for Motion

zastosowania

— napedy osi w obrabiarkach
— motoreduktory

— maszyny do obrobki drewna
— napedy liniowe

SYNTEX®-NC

— zabezpieczenie przecigzeniowe do 280 Nm

— bezluzowe, skretnie sztywne

— niewielki moment bezwtadnosci

— niewielka masa

— dostepne jako wykonanie synchroniczne lub niesynchroniczne
— tatwe do montazu

— zwarta budowa

— szczegoty na stronie 266

— obrabiarki
— maszyny pakujgce
— napedy osiowe

SYNTEX®-NC ze sprzegiem
ROTEX® GS

— sprzegto przecigzeniowe taczace wat z watem

— w potgczeniu ze sprzeglem bezluzowym ROTEX® GS

— skretnie elastyczne, zdolne do pracy przy odchytkach watow
- montowane osiowo

— szczegoly na stronie 267

— obrabiarki

— maszyny pakujgce
- napedy osiowe

- serwonapedy

KTR-SI Compact

— zabezpieczenie przecigzeniowe do 3100 Nm

— bezluzowe, skretnie sztywne

— dostepne jako wykonanie synchroniczne lub niesynchroniczne
— wytrzymata konstrukcja

— szczegoly na stronie 268

— maszyny pakujgce
— maszyny specjalnego przeznaczenia
— przenosniki

KTR S| Compact ze sprzegiem
ROTEX® GS

— sprzegto przecigzeniowe faczace wat z watem

— w polaczeniu ze sprzegtem bezluzowym ROTEX® GS

— skretnie elastyczne, zdolne do pracy przy odchytkach watéw
— montowane osiowo

— szczegoty na stronie 270

— maszyny pakujgce
— maszyny specjalnego przeznaczenia
— przeno$niki

KTR-SI standard

— sprzegto przecigzeniowe do 8200 Nm

— dostepne jako wykonanie synchroniczne, niesynchroniczne lub
nieroztagczne

— nowo$¢: mozliwa rowniez dostawa w wykonaniu roztgcznym
(bez momentu resztkowego)

— szczegotly na stronach 2741275

— trudne warunki przenoszenia napedu np. kruszarki
— w kombinacji ze sprzegtem, kotami pasowymi, taicuchowymi,
itd.

KTR-SI ze sprzegtem
ROTEX®

— sprzegto przecigzeniowe dla potaczenia
wat-wat
— skretnie elastyczne z mozliwoscig kompensacji odchytek watow
— montowane osiowo
— dostepne tgczniki o roznych twardosciach
— szczegoly na stronie 276

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

- napedy osi przy potaczeniu wat-wat

- potgczenia silnikow z przektadniami

- maszyny do napetniania butelek

— wyttaczarki (sprzegto w wykonaniu rozigcznym)
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Bezpieczenstwo kazdego napedu

Made for Motion

Informacje dotyczace doboru

® Korzystamy z programédw do obliczen i symulacji w celu doktadnego doboru sprzegiet przeciazeniowych. Z tego powodu prosimy o
maksymalne ilosci danych o napgdach, w ktérych majg by¢ zastosowane nasze sprzggta. Im doktadniejsze informacje o napgdzie tym
doktadniejsze wyniki naszych obliczen. Prosimy o zapytania juz w fazie konstruowania Panstwa maszyny.

® UWAGA: Duze masy po stronie napedzajacej lub napgdzanej, moga powodowa¢ dtugotrwate wytracanie predkosci obrotowej, row-
niez w przypadku zadziatania sprzggiet przecigzeniowych. Moze to by¢ przyczyng przyspieszonego zuzycia sprzegta. Z tego powodu,
przy duzych predkosciach obrotowych, zalecamy stosowanie separujacych sprzegiet przecigzeniowych (KTR-SI recznie zatgczane).
Dziat techniczny KTR stuzy pomoca w takich przypadkach.

@® Dla bezawaryjnej pracy sprzegta przecigzeniowego waznym jest nastawienie momentu zadziatania, znaczaco powyzej wartosci mak-
symalnej momentu obrotowego danej maszyny. Z tego powodu zalecamy nastawe momentu zadziatania sprzegta przynajmniej 30%
powyzej warto$ci maksymalnej momentu obrotowego wystepujacego w ukfadzie (wykres ponizej).

® Do wszystkich sprzegiet przecigzeniowych powinny by¢ stosowane elektryczne wytgczniki napedu. Sprzegta przecigzeniowe KTR na-
lezy traktowac jako sprzegta bezpieczenstwa, nie sa one przeznaczone do ciagtej pracy na poslizgu. Diugotrwaly poslizg lub blokada
moga zniszczy¢ sprzegto. Stuzymy pomoca w doborze czujnikow i wytacznikow krancowych.

Wazne informacje dla doboru sprzegiet przecigzeniowych:

Bezusterkowa praca jest mozliwa jedynie wtedy, gdy nastawiona warto$¢ momentu przecigzeniowego bedzie wigksza od najwigkszej war-
tosci momentu roboczego w czasie pracy urzadzenia (patrz wykres).

T [Nm] A

e e o e e (D)

}x

@ Przebieg momentu obrotowego w czasie pracy urzadzenia

®© Maksymalna warto$¢ momentu roboczego w czasie pracy urzadzenia

® Nastawiona wartos¢ momentu przeciazenia sprzegta

X Odstep bezpieczenstwa migdzy liniami @ i ® (powinien réwnac sig co najmniej 30% maksymalnej warto$ci momentu roboczego).

250 Aktualizowany na biezaco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



RUFLEX"®
Cierne sprzegto przecigzeniowe Made for Motion

Budowa i dziatanie

RUFLEX® standard RUFLEX® z kotem tancuchowym RUFLEX® ze sprzegtem ROTEX®

® Zabezpieczenie przecigzeniowe ® Zabezpieczenie nakretki srubami

do 6800 Nm (standard)
® Latwy montaz i nastawianie mo-

® Do stosowania z kotem fancu- mentu obrotowego

chowym )
® Elementy sprzegta ze stali, z

® Okfadzina z materiatu nierdzew- duzym wsp. bezpieczenstwa
nego i bez azbestu, do pracy na
sucho Ex) (dla wielu aplikacii
mozliwy certyfikat ATEX)

® Zabezpieczenie antykorozyjne,
przez cynkowanie i pasywacje
powierzchni

® Odpornos¢ na zuzycie, diuga zy-

wotnosé okladzin ciernych ® Na zyczenie, wykonanie antykoro-

zyjne i kwasoodporne

® Wysokojakosciowa tuleja $li-

zgowa pokryta samosmarnym
materiatem

® Woysoki stopien wykorzystania
mocy dzigki wysokojako$ciowym
sprezynom i oktadzinom ciernym
® Zmiana momentu obr. po mon-
tazu

Modutowy system piasty RUFLEX® zapewnia rozwigzania dla wigkszosci napedow.

W potaczeniu ze sprawdzonymi sprzegtami KTR, jak rowniez kombinacja z zastosowanymi w urzadzeniu elementami napgdu (np. kotami
tancuchowymi), umozliwia osiagniecie zabezpieczenia przed przecigzeniem w sposdb optymalny dla danej aplikacji.

Rozna liczba sprezyn talerzowych i wysokojakosciowe oktadziny cierne, zapewniajg przenoszenie duzych momentéw obrotowych, nawet
przy matej przestrzeni montazowej.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com 251
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RUFLEX®
Cierne sprzegto przeciazeniowe Made for Motion

Budowa i dziatanie

RUFLEX® skfada sie z nastepujacych elementéw:

4 3 9 5 2 6 10 6 7 1 8
Elementy:
1) piasta 6 | oktadziny cierne
2 | pierscien dociskowy 7 | tuleja $lizgowa
3 | nakretka nastawcza 8 | wkret ustalajacy
4 | $ruby blokujace 9 | pierscien blokujacy
5 | sprezyna talerzowa 10/ element napedowy (np. koto fancuchowe)

Ukfad sprezyn:

1TF

® mate jednostkowe obcigzenia oktadzin ciernych

® dla matych i $rednich warto$ci momentu obrotowego
® duza trwato$¢ oktadzin ciernych

® doktadne nastawianie momentu obrotowego

2TF

@ sérednie jednostkowe obcigzenia okfadzin ciernych

@ srednie zuzycie i spadek momentu obrotowego przy diuzszym okresie poslizgu
® podwdjny moment obrotowy, dzieki dwom sprezynom talerzowym

3TF

® wysokie jednostkowe obcigzenia okfadzin ciernych

® duze zuzycie i spadek momentu obrotowego przy diuzszym okresie poslizgu

® stosowac tylko w przypadkach specjalnych, w maszynach z ograniczeniem miejsca zabudowy!

1 TFD

® mate jednostkowe obcigzenia oktadzin ciernych

® wartosci momentu obrotowego jak w wykonaniu 1TF

® maty spadek momentu obrotowego rowniez przy diuzszym okresie tarcia

252 Aktualizowany na biezaco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



RUFLEX"®
Cierne sprzegto przecigzeniowe

RUFLEX® wykonanie podstawowe

® Sprzegto dla zakresu momentu obrotowego do 6800 Nm

Made for Motion

® RUFLEX® w wykonaniu podstawowym jest cynkowany z pasy-

wacja

® Mozliwos$¢ zmiany momentu obrotowego po montazu

® Oktadziny z materiatu nierdzewnego i bez azbestu

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7,
rowek na wpust wg DIN 6885/1 - tolerancja JS9

® Zabezpieczenie nakrgtki nastawczej w 12 réznych potozeniach

® Elementy sktadowe z wysokojako$ciowej stali

LR
Lr
Lr
]
~| - ~| = ~ - ~| = —
o D al o | © ool o
S| & e & M s S ASS IR W IR S
g
B | by S
rozmiar 00 rozmiar O - 5 rozmiar 6 - 8
Dane techniczne
maks. wymiary [mm]
e momenty obrotowe [Nm
rozmiar pre:;(:)sc Y we [Nml otwor dg element kr;:\pedowy wkret ustalajgcy
[obr./min.] 1TF oTF 3TFY wstepny | maks. Do DN dq? B min. maks. Sq LR g M
00 10000 0,5-3 1-5 - - 10 30 30 21 8,5 2 6 25 31 3 M4
0 8500 2-10 4-20 - - 20" 45 45 35 8,5 2 6 25 33 3 M4
01 6600 5-35 10-70 - - 22 58 40 40 16 3 8 3 45 4 M5
1 5600 20-75 40-150 130-200 - 25 68 45 44 17 3 10 3 52 5 M5
2 4300 25-140 50-280 250-400 - 35 88 58 58 19 4 12 3 57 5 M6
3 3300 50-300 100-600 550-800 - 45 115 75 72 21 5 15 4 68 5 M6
4 2700 90-600 180-1200 | 1100-1600 - 55 140 90 85 23 6 18 4 78 5 M8
5 2200 400-800 | 800-1600 | 1400-2100 - 65 170 102 98 29 8 20 5 92 8 M8
6 1900 300-1200 | 600-2400 - 38 80 200 120 116 31 8 23 5 102 8 M8
7 1600 600-2200 | 1200-4400 - 45 100 240 150 144 33 8 25 5 113 8 M10
8 1300 900-3400 | 1800-6800 - 58 120 285 180 170 35 8 25 5 115 8 M10

» dla otworéw powyzej @19, rowki wg DIN 6885/3

2 dla wymiaru d1 ($rednica otworu w elemencie napgdowym) tolerancja: F8 dla rozmiaréw 00 do 4, H8 dla rozmiaréw 5 do 8
9 stosowac¢ wylacznie w konstrukcjach z ograniczeniami wymiaréw montazowych!

[l

1

— z zaciskang nakretkg nastawcza
— dla promieniowego nastawiania momentu obrotowego

- ze stozkowa tulejg zaciskowa (piasta wykonanie 4.5)
— bezwpustowe potfgczenie wat - piasta

Sposdb

At RUFLEX® 1
zamawiania:

2TF 210

wymiar “b” (grubo$¢)
elementu napedowego

20

typ sprzegta rozmiar liczba sprezyn $rednica otworu do

253
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RUFLEX® AN

Cierne sprzegto przeciagazeniowe Made for Motion KTR
v

RUFLEX® z kotem fancuchowym

® RUFLEX® z zamontowanym kotem tanicuchowym

® Krotkie terminy dostaw dla standardowych kot taicuchowych
(patrz tabela ponizej)

@ Inne kota tancuchowe na zamowienie

® Kompletne sprzggto z ustawionym momentem obrotowym

® Na zamoéwienie rowniez ze stali nierdzewnej

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

o~ =z
[y am}
YRS M
9
S1
B
Dane techniczne
. maks.' A momenty obrotowe [Nm] - wymiary [mm] -
rozmiar predkose otwor do wkret ustalajgcy standardowe
[obr./min.] 1TF 2TF 3TF V) wetepny | maks. | D2 ON B o1 LR q M kolo taricuchowe
01 6600 5-35 10-70 = = 22 58 40 16 3 45 4 M5 /g x "I39, 2 = 23
1 5600 20-75 40-150 130-200 - 25 68 45 17 3 52 6 M5 /o x %16, 2 = 22
2 4300 25-140 50-280 250-400 = 35 88 58 19 3 57 6 M6 /o x®/1e,2 = 27
3 3300 50-300 100-600 550-800 - 45 115 75 21 4 68 6 M6 3lax"l1e,z =22

" stosowac¢ wylacznie w konstrukcjach z ograniczeniem wymiaréw montazowych!

— Na zamoéwienie do-
stepne z tozyskiem
igietkowym zamiast tulei

— dostepne z fozyskiem igietkowym
— do duzego obcigzenia promieniowego na kole tancuchowym
— do wysokich momentéw obrotowych lub diugotrwatej pracy na poslizgu

slizgowej
|
/]
_/
Sposét? . RUELEX® 1 oTF 08 B1, z= 24 @220 100 Nm
zamawiania:
typ sprzegta rozmiar liczba sprezyn koto tancuchowe | $rednica otworu d nastawa momentu
YP sprzeg prezy 2| obrotowego

254 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



RUFLEX"®
Cierne sprzegto przecigzeniowe

RUFLEX® max.

AN

Made for Motion KTR

N

® RUFLEX® do montazu z szerokimi elementami napedowymi
np. podwojnymi lub potrojnymi kotami fancuchowymi
Mozliwos¢ tatwego dostosowania do wymiarow elementow
napedowych uzytkownika

Mozliwo$¢ dostawy razem z kotami fancuchowymi

Inne rozmiary RUFLEX® max. na zamowienie

W zaméwieniu prosimy o podanie wymiaru “b”

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

LR max.
i
Z\N NN

o~ =z ~ o~

a|l al o - S

sl & & RSN

1
TN NN N
Sl
5
B b max.
Dane techniczne
. maks.' X momenty obrotowe [Nm] - wymiary [mm]
rozmiar predkosc otwor do bmax. LR max.

[obr./min.] 1TF oTF 3TF? wstepny maks. Do DN B b dy " LR
01 6600 5-35 10-70 = = 22 58 40 16 33 40 70
1 5600 20-75 40-150 130-200 = 25 68 45 17 43 44 85
2 4300 25-140 50-280 250-400 = 35 88 58 19 54 58 100
3 3300 50-300 100-600 550-800 - 45 115 75 21 62 72 115
4 2700 90-600 180-1200 1100-1600 = 55 140 90 23 91,5 85 154

" dla wymiaru d1 ($rednica otworu w elemencie napedowym) tolerancja otworu: F8

2 stosowa¢ wylacznie w konstrukcjach z ograniczeniem wymiarow!

— RUFLEX® max. z kotem faricuchowym
— mozliwo$¢ dostawy jako kompletnego zespotu z wstepnie nasta-
wionym momentem

Sposdb

zamawiania:

RUFLEX® max.

1

2TF 35 @20

typ sprzegta

rozmiar

wymiar “b” (grubos¢)

$rednica otworu do
elementu napedowego

liczba sprezyn

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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RUFLEX®

Cierne sprzegto przeciazeniowe

RUFLEX® ze sprzegtem elastycznym ROTEX®

A

Made for Motion KTR

N

RUFLEX® z piasta ROTEX® jako potaczenie wat-wat
Skretnie elastyczne sprzegto przecigzeniowe

Montowane osiowo

Umozliwia kompensacje odchytek

Dostegpne taczniki o roznej twardoséci

Mozliwoé¢ zmiany nastawy momentu obr. po montazu

tatwy montaz

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

#Dy
d

Dane techniczne
ROTEX® momenty .
) wymiary [mm]
RUFLEX® | ROTEX® | RUFLEX® momenty obrotowe [Nm] obrotowe [Nm]
rozmiar rozmiar 95/98 Shore-A otwor d maks.
1TF 2TF 3TF 2) TKN TKmax | Wstepny | maks. |otwordq L DA LR E 11 lo DH
00 14 0,5-3 1-5 = 12,5 25 = 10 16 59 44 31 13 11 35 30
0 19 2-10 4-20 - 17 34 - 20" 25 78 63 33 16 25 37 40
01 24 5-35 10-70 = 60 120 = 22 35 98 80 45 18 30 50 55
1 28 20-75 40-150 130-200 160 320 - 25 40 118 98 52 20 35 58 65
2 38 25-140 50-280 250-400 325 650 = 35 48 133 120 57 24 45 64 80
3 48 50-300 100-600 550-800 525 1050 - 45 62 166 162 68 28 56 82 105
4 75 90-600 180-1200 | 1100-1600| 1465 2930 = 55 95 205 185 78 40 85 80 160
5 90 400-800 | 800-1600 | 1400-2100| 3600 7200 - 65 110 259 260 92 45 100 114 200
6 100 300-1200 | 600-2400 = 4950 9900 38 80 115 290 285 102 50 110 130 225
7 110 600-2200 | 1200-4400 - 6000 12000 45 100 125 317 330 113 55 120 142 255
8 140 900-3400 | 1800-6800 = 11000 | 22000 58 120 160 372 410 115 65 155 152 320
" dla otworéw powyzej @ 19, rowki wg DIN 6885/3
2 stosowaé wylacznie w konstrukcjach z ograniczeniami wymiaréw montazowych!
— RUFLEX® jako sprzegto z watem posrednim
— dla duzych odlegtosci miedzy taczonymi watami
H
+ { ;@ﬂ’ — dostepne ze sprzegtami ROTEX® lub sprzegtami
| RADEX-N®
Id T R
SPDi
N =S
Sposéb RUFLEX® 1 2TF @20 ROTEX® 28 98 Sh-A @25 100 Nm
zamawiania: - -
typ . liczba RUFLEX® typ . tacznik ROTEX®- nastawa
rozmiar . , . rozmiar .
sprzegta sprezyn otwor piasty elastyczny otwor momentu obr.
256 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



RUFLEX® 2

Cierne sprzegto przecigzeniowe Made for Motion KTR
v

RUFLEX® ze sprzegtem BoWex®

® RUFLEX® z piastg BoWex® jako potaczenie wat-wat

® Skretnie sztywne sprzegto przecigzeniowe

® Montowane osiowo

® Dwukardanowe, umozliwia kompensacje odchytek

® Do prostych zastosowan (napedy o matej predkosci, itp.)

® tatwy montaz

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

_ 1
t
SN oy o
e ® S
[
1
:
N
Lr E ly
Dane techniczne
® wymiary [mm
RUFLEX® | BoWex® RUFLEX® momenty obrotowe [Nm] BoWex" momenty obrotowe - ymiary |
N N [Nm] otwor d otwor
rozmiar rozmiar
1TF 2TF 3TF? TKN TK max. wstepny maks. dimax. DA LR E Iy
00 19 0,5-3 1-5 - 16 32 - 10 19 48 31 ol 25,0
0 28 2-10 4-20 - 45 90 - 20" 28 66 33 2,5 40,0
01 38 5-35 10-70 - 80 160 - 22 38 83 45 1,0 35,5
1 48 20-75 40-150 130-200 140 280 - 25 48 95 52 1,0 45,5
2 65 25-140 50-280 250-400 380 760 - 35 65 132 57 1,0 64,0

" dla otworow powyzej @ 19, rowki wg DIN 6885/3
2 stosowa¢ wylacznie w konstrukcjach z ograniczeniami wymiaréw montazowych!

— RUFLEX® z bezluzowym skretnie sztywnym sprzegtem RADEX®-N

- do pracy w wysokich temperaturach (az do 280 °C)

— z rozmaitymi elementami pos$rednimi, dopasowanymi do odlegtosci
migdzy watami

Sposéb RUFLEX® 1 1TF @20 BoWex® 48 @25 50 Nm
zamawiania:
typ . liczba RUFLEX® typ . BoWex®-otwor|  nastawa
rozmiar : . . rozmiar
sprzegta sprezyn otwor H7 piasty H7 momentu obr.
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SYNTEX®

Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe

Sprezyna talerzowa jako kluczowy element sprzegta

SYNTEX® - wykonanie z kotnierzem

montazowym

SYNTEX® - wykonanie z kotem tancuchowym

Made for Motion

SYNTEX® - wykonanie ze sprzegtem

ROTEX® GS

® Bezluzowe, skretnie sztywne
sprzegto przecigzeniowe, do na-
wrotnych napgdow

® Roztaczenie napedu przy prze-
cigzeniu

® Redukcja pikéw momentu obr.

® Duza doktadno$c¢ zadziatania

nawet po dtugim okresie uzytko-
wania

® Latwe faczenie z elementami
napedu

® Zwarta budowa, maty moment
bezwtadnosci

® Roznorodnos$c¢ zastosowan dzigki
modufowe] konstrukciji

® Specjalne sprezyny talerzowe dla
specjalnych zastosowan

Korzystne cenowo zabezpiecze-
nie takze dla prostych napedow

tatwy montaz i nastawa momentu
obrotowego

® Bezobstugowe
® Niewrazliwo$¢ na oleje i smary

® Wysoka trwatos¢, dzigki matym

obcigzeniom wew.

Bezluzowe potgczenie wat - pia-
sta

Wykonanie niesynchroniczne lub
synchroniczne

Automatycznie ponowna goto-
wos$¢ do pracy

/I/ przeP" "

o kU oor-

PAT ENT

SYNTEX® jest ksztattowym sprzggtem przecigzeniowym.
Elementem przenoszagcym moment obrotowy jest dziurko-
wana sprezyna talerzowa (rozwigzanie opatentowane).
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SYNTEX"®

Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe

Budowa i dziatanie

wykonanie niesynchroniczne DK

Po przekroczeniu nastawionego momentu obrotowego, nastgpuje
wzgledne przesuniecie miedzy strong napedzajaca i napedzana.
Przenoszony moment spada do matej wartosci szczatkowej.

Kulki wychodzg z wgtebien w sprezynie talerzowej. Po usunigciu
przeciazenia, kulki moga ponownie wejs¢ i pozosta¢ we wgtebie-
niach sprezyny talerzowe;j.

Made for Motion

wykonanie synchroniczne SK

Po przekroczeniu nastawionego momentu obrotowego, nastgpuje
wzgledne przesuniecie miedzy strong napedzajaca i napedzana.
Przenoszony moment spada do matej wartosci szczatkowej.

Kulki wychodzg z wgtebien w sprezynie talerzowej. Po usunigciu
przecigzenia, z powodu specjalnego podziatu zagtebien, kulki moga
ponownie wejs¢ i pozostaé we wgtebieniach sprezyny talerzowe;j
dopiero po 360°. Strona napedowa i napedzajaca sg zawsze w tym
samym, wzajemnym potozeniu (mozliwe jest rowniez inne potozenie
zasprzeglania, np. 180°).

Sygnalizacja za pomocg wytacznika krancowego lub czujnika w przypadku przecigzenia

czujnik

NS
IN

M

N

P777724

[]/ \LEE

/

1

J

#

® Pierscien wia-
czajacy (czesc
nr 7) przesuwa
sie poosiowo

221717

SRS

NANANY

Normalna praca:
brak sygnatu z czujnika lub wytgcznika
krancowego

wytacznik krancowy

Przy przeciazeniu:

Poosiowe przesunigcie pierécienia wigczajacego,
uruchamia czujnik lub wytacznik krancowy. Wystany
sygnat moze by¢ uzyty do odpowiedniego sterowa-
nia (np. stop silnika).

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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SYNTEX® AN

Bezluzowe sprzegto przeciazeniowe Made for Motion KTR
v

SYNTEX® wykonanie podstawowe

® SYNTEX® sprzegto przecigzeniowe do 400 Nm

® Wykonanie kotnierzowe

® Latwe do potaczenia z elementami napedowymi

® Dostepne jako niesynchroniczne lub synchroniczne

® Mozliwa zmiana nastawy momentu obr. po zamontowaniu

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

® Dostepne w wykonaniu zaciskowym na wat (wykonanie piasty
4.5)

L
piasta 1.0 Heskok piasta 4.5 Lg
=3
T
f
|
_tg
< & 2 = m <
) o a hellm] el
S| N -l & B 8 &
o &
=
Qe
b|
1y -
L7
l2 5
©
l3 Ly,
ls
Dane techniczne
momenty obrotowe [Nm] maks. wymiary [mm]
rozmiar | niesynchroniczne DK | synchroniczne SK pl’e:;(féé otwor d
[obr./min.
DK1 DKo SK1 SKo wstepny |maks.| DA | Do | dy [ DN [ D3 [ Dy | d | L |14 | lp | I3 | la | I5s | z | H=skok
20 6-20 15-30 | 10-20 | 20-65 | 1500 - 20 | 80 | 71 | 65 | 48 | 54 |615| 45 | 45 | 8 2 |16 | 6 | 385 | 8 2
25 20-60 | 45-90 | 25-65 | 40-100 | 1500 - 25 | 98 | 89 | 81 | 60 | 68 | 80 | 55 | 50 | 8 2 |17 | 8 | 39 | 8 2
35 25-80 | 75-150 | 30-100 | 70-180 | 1000 - 35 | 120 [ 110|102 | 75 | 78 | 91 | 55 [ 60 | 10 | 2 | 21 | 10 | 42 | 12 2
50 60-180 | 175-300 | 80-280 | 160-400 | 1000 - 50 | 162 | 152 | 142 | 105 [ 108 | 121 | 66 | 70 | 12 | 2 | 25 | 13 | 56 | 12 2
Dane techniczne - piasta 4.5
. wymiary [mm] moment dokrecania
rozmiar N .
dmax g Iz Ig Lg s sruby zaciskajace TA [Nm]
20 20 9 35 23 54 3 4 x M5 8,5
25 25 11 4,0 28 61 4 4xM6 14
35 35 10 4,0 31 70 4 4x M6 14
50 50 12 4,0 37 82 6 4x M6 14
Srednice otworéw (pasowanie H7/h6) i odpowiednie przenoszone momenty obrotowe TR [Nm]
rozmiar | @12 | @14 | @15 | @16 | @17 | @18 | @19 | @20 | @22 | @23 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50
20 45 | 62 71 81 92 | 103 | 115 | 127
25 72 | 83 | 95 | 107 | 120 | 133 | 148 | 179 | 196 | 213 | 231
35 127 | 139 | 152 | 165 | 207 | 237 | 270 | 323
50 238 | 281 | 311 | 343 | 394 | 448 | 486
Sposéb SYNTEX® 25 DK @20 1.0 45 Nm
zamawiania:
typ sprzegta rozmiar wykonanie otwor H7 wykonanie piast: nastawa momentu
yp sprzeg Yy Yy piasty obrotowego
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SYNTEX® AN

Bezluzowe sprzeglo przeciazeniowe made for Motion TR
v

SYNTEX® z kotem tancuchowym

SYNTEX® ze zintegrowanym kotem faricuchowym

Dostegpne z nastawionym momentem obrotowym

Redukcja liczby elementow przez ich integracje

Dostepne jako niesynchroniczne lub synchroniczne

Mozliwa zmiana nastawy momentu obr. po zamontowaniu
Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

Dostepne w wykonaniu zaciskowym na wat (wykonanie piasty
4.5)

piasta 1.0 L piasta 4.5
H=skok

¢
1T

z m -
[m] | I ol ala
© ARSI
T r + — H_ =
L4 } | S .
N L || s
[3 \—
ls
Dane techniczne
momenty obrotowe [Nm] maks. wymiary [mm]
rozmiar niesynchroniczne DK synchroniczne SK preodt:(:sc otwor d standardowe kolo
DK1 DK2 SKi1 SK2 [obr/min] | Wstepny | maks. tancuchowe DN D3 Dy L Iq 13 I5 H=skok
20 6-20 15-30 10-20 20-65 1500 = 20 /g x "33,z = 25 48 54 61,5 45 8 14 35 2
25 20-60 45-90 25-65 40-100 1500 - 25 "y x %6,z = 24 60 68 80 50 8 15 39 2
35 25-80 75-150 30-100 70-180 1000 = 35 " x %16, 2 = 29 75 78 91 60 10 19 42 2
50 60-180 175-300 80-280 160-400 1000 - 50 314 x e, z = 27 105 108 121 70 12 23 56 2
Dane techniczne - piasta 4.5
. Wymiary [mm] moment dokrecania
rozmiar
dmax. ls I7 Ig Lg s Sruby zaciskajgce TAINm]
20 20 9 3,5 23 54 3 4 x M5 8,5
25 25 11 4,0 28 61 4 4 x M6 14
35 35 10 4,0 31 70 4 4 x M6 14
50 50 12 4,0 37 82 6 4 x M6 14

Srednice otworéw (pasowanie H7/h6) i odpowiednie przenoszone momenty obrotowe TR [Nm]

RUFLEX®
SYNTEX®
KTR-SI

rozmiar | @12 | @14 | @15 | @16 | @17 | @18 | @19 | @20 | @22 | @23 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50
20 45 | 62 | 71 81 92 | 103 | 115 | 127
25 72 | 83 | 95 | 107 | 120 | 133 | 148 | 179 | 196 | 213 | 231
35 127 | 139 | 152 | 165 | 207 | 237 | 270 | 323
50 238 | 281 | 311 | 343 | 394 | 448 | 486
Sposob SYNTEX® 25 DK1 @20 1.0 1/, X 516, 2=29 45 Nm
zamawiania:
typ sprzegta rozmiar wykonanie otwor H7 wykonanie piasty|koto tancuchowe nastawa
yp sprzeg y y prasty momentu obr.
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SYNTEX"®
Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe

SYNTEX® z kotem pasowym

A

Made for Motion KTR

DIN 6885/1 - tolerancja JS9

(wykonanie piasty 4.5)

SYNTEX® ze zintegrowanym kotem pasowym
Dostepne z nastawionym momentem obrotowym

Redukcja liczby elementow przez ich integracje

Dostegpne jako niesynchroniczne lub synchroniczne

Mozliwa zmiana nastawy momentu obr. po zamontowaniu
Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg

Dostepne w wykonaniu zaciskowym na wat

N

L Lg
piasta 1.0 H= skok piasta 4.5 |
T I
a ol &8 & ls o
ASY EAEE R | I <
_— |
[
L
M
8]
3 S
s ) le
Dane techniczne
momenty obrotowe [Nm] maks. wymiary [mm]
rozmiar niesynchroniczne DK synchroniczne SK predkosé otwor d koto pasowe
DK1 DK2 SKi sk2 | > [wetepry [maks. | 7100 | AT109 | by | Ds | D1 | L | i | 15 | 1s | Heskok
20 6-20 15-30 10-20 20-65 1500 - 20 | T10,2=24 |AT10,7=24| 48 | 54 | 615 | 45 8 14 | 35 2
25 20-60 45-90 25-65 40-100 1500 - 25 | T10,2=30 |AT10,7=30| 60 | 68 | 80 | 50 8 15 | 39 2
35 25-80 75-150 30-100 70-180 1000 - 35 | T10,2z=36 |AT10,2=36| 75 | 78 | o1 60 [ 10 | 19 | 42 2
50 60-180 | 175-300 | 80-280 | 160-400 1000 - 50 | T10,z=48 [AT10,z=48| 105 | 108 | 121 | 70 | 12 | 23 | 56 2
Dane techniczne - piasta 4.5
) miary [mm] moment dokrecania
rozmiar dmax. 6 I7 = Irgy Lg s $ruby zaciskajace TA [Nm?
20 20 9 35 23 54 3 4 x M5 85
25 25 11 4,0 28 61 4 4 x M6 14
35 35 10 4,0 31 70 4 4 x M6 14
50 50 12 4,0 37 82 6 4 x M6 14
Srednice otworéw (pasowanie H7/h6) i odpowiednie przenoszone momenty obrotowe TR [Nm]
rozmiar | @12 | @14 | @15 | @16 | @17 | ©18 | @19 | @20 | ©22 | @23 | @24 | @25 | ©28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | G42 | B45 | @48 | @50
20 45 | 62 | 71 81 92 | 103 | 115 | 127
25 72 | 83 | 95 | 107 | 120 | 133 | 148 | 179 | 196 | 213 | 231
35 127 | 139 | 152 | 165 | 207 | 237 | 270 | 323
50 238 | 281 | 311 | 343 | 394 | 448 | 486
' z = minimalna niezbedna liczba zgbow na kole pasowym
Sposéb SYNTEX® 25 DK1 220 1.0 AT10, 2=24 30 45 Nm
zamawiania:
. . ) wykonanie szerokosé nastawa
typ sprzegta rozmiar wykonanie otwor H7 . koto pasowe
piasty pasa zgbatego| momentu obr.
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SYNTEX® AN

Bezluzowe sprzeglo przeciazeniowe made for Motion TR
v

SYNTEX® ze sprzegitem ROTEX® GS

Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe, jako potgczenie wat-wat
Montowane osiowo

Mate momenty bezwtadnosci dzigki aluminiowym elementom
Dostepne jako niesynchroniczne lub synchroniczne

Mozliwa zmiana nastawy momentu obr. po zamontowaniu
Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

Dostepne w wykonaniu zaciskowym na wat (wykonanie piasty
4.5)

H=skok

S :
izl
| - | <
0| o [ | Ll F R Tl ol
8| & N SRR
(
. IREOX H
W | ‘
E i s
M L2
Dane techniczne
momenty obrotowe [Nm] maks. wymiary [mm]
SYNTEX® [ROTEX® GS| niesynchronicz= [ _ -\~~~ T ROTEX" GS predk. maks. otwor
rozmiar rozmiar ne DK Y 98 Sh A-GS OE"'/ i
DK1 DK2 SK1 SK2 | TKN |TKmax. [°,'-, d dy DA | D It E Io 5 L Lg | D1 | H=skok
20 24 6-20 | 15-30 | 10-20 | 20-65 | 60 | 120 | 1500 | 20 | 28 | 80 | 55 [ 30 18 | 70 10 | 45 | 100 | 61,5 2
25 28 20-60 | 45-90 | 25-65 | 40-100 | 160 | 320 [ 1500 | 25 | 38 | 98 | 65 | 35 | 20 | 78 11 50 | 113 | 80 2
35 38 25-80 | 75-150 | 30-100 | 70-180 | 325 | 650 | 1000 | 35 | 45 | 120 | 80 | 45 | 24 | o1 13 | 60 | 136 | 91 2
50 48 60-180 |175-300| 80-280 [160-400| 525 | 1050 | 1000 | 50 | 62 | 162 | 105 | 56 | 28 | 111 | 14 | 70 | 167 | 121 2
Sposéb SYNTEX®| 25 DK1 @20 1.0 |ROTEX®GS| 28 |98 ShA-GS| 1.0 925 50 Nm
zamawiania: -
typ . . |SYNTEX® typ . tacznik typ  |ROTEX® GS| nastawa
rozmiar|wykonanie \ . typ sprzegta [rozmiar] . )
sprzegta otwor H7 | piasty elastyczny | piasty otwor H7  momentu obr,
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SYNTEX®

A

Bezluzowe sprzeglo przeciazeniowe made for Motion TR

Wersja optymalizowana kosztowo

max. ©25 HT

N

® Wersja korzystna cenowo, przy zachowaniu mozliwosci duzych

obcigzen

® Idealne rozwigzanie w przypadku stosowania duzych ilosci da-

nego sprzegta w maszynie, np. do przenosnikéw tasmowych

® Produkowane z zastosowaniem optymalizowanych procesow

produkcyjnych, np. spiekania proszkow

® Na zyczenie dostgpna szczegdtowa dokumentacja

® Specjalny SYNTEX® 25 ze zintegrowanym kotem tancucho-

wym

® Zakres pracy z jedng sprezyng - do 80 Nm, z dwiema sprezy-

nami - do 160 Nm

® Mozliwe wykonania z réznymi kotami tancuchowymi
® Idealne do nieskomplikowanych napeddw, np. do przenosni-

kow

max. 35 H17

® Specjalny SYNTEX® 35 z przytaczem kotnierzowym
® Zakres pracy z jedng sprezyna - do 200 Nm, z dwiema sprezy-

nami - do 400 Nm

® Mozliwe przystosowanie kotnierza sprzegta do istniejacej kon-

strukcji maszyny

264

Elementy:

1. piasta z zewnetrznym wielowypustem do osadzenia sprgzyny
(przeniesienie momentu obrotowego)

2. tuleja $lizgowa do przeniesienia sit osiowych i promieniowych

3. koto fancuchowe z gniazdami na kulki

4. sprezyna talerzowa z wielowypustem wewnatrz i bocznymi
otworami na kulki (przeniesienie momentu obrotowego i
osiowe $cisnigcie, patent KTR)

5. nakretka nastawcza

6. kulki

7. wkret ustalajacy

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



SYNTEX®-NC

Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe

Bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto przecigzeniowe

@® Bezluzowe przeniesienie napedu

@ Lekka konstrukcja

Praca na opadajacym zboczu charak-
terystyki sprezyny

Zabezpieczenie przecigzeniowe do
280 Nm

Niewielki moment bezwtadnoséci
Duze $rednice otworow na waly
Krotkie czasy reakgji

Wysokie momenty obrotowe pomimo
niewielkich gabarytéw

Made for Motion

® Latwe w montazu wykonanie z pierécieniem
zaciskowym

® Wykonanie niesynchroniczne lub synchro-
niczne

® Bezluzowe potaczenie wat - piasta

® Takze z bezluzowym sprzegtem ROTEX®"
-GS lub bezluzowym, skretnie sztywnym
sprzegtem RADEX®-NC

® Mozliwy bezposredni montaz np. két paso-
wych (zintegrowane tozysko kulkowe)

SYNTEX®-NC jest bezluzowym sprzegtem przecigzeniowym, charakteryzujacym sie niewielka masa i momentem bezwtadnosci. Duze do-
puszczalne $rednice otwordw na waly, zaciskowe mocowanie utatwiajgce montaz to gléwne cechy tego niezwykle kompaktowego sprzegta

przecigzeniowego. Konstrukcja oparta o bezluzowe przeniesienie momentu obrotowego za pomoca kulek rozlokowanych w gniazdach,

umozliwia uzyskanie wysokiej powtarzalnosci dziatania i krotkich czasow reakcji przez caly okres uzytkowania sprzegta. Gtownymi obszarami

zastosowan sg najnowsze obrabiarki, urzadzenia sterujace i pozycjonujace, jak rowniez maszyny pakujace i specjalnego przeznaczenia.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

Elementy:

piasta

kotnierz

pierscien przesuwny
sprezyna talerzowa
nakretka nastawcza
pierscien zaciskowy
kulki

tozysko kulkowe
pierscien osadczy

NGO A~ON
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SYNTEX®-NC A
Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe made for Motion TR

N

SYNTEX®-NC

® Sprzegto przecigzeniowe do 265 Nm

® Bezluzowe, skretnie sztywne

® Niewielkie momenty bezwtadnosci

® Dostepne jako niesynchroniczne lub synchroniczne
® Latwy montaz

® Zwarta budowa

® Szczegdly na stronie 265

piasta 1.0 piasta 6.1
L Ly
L le
I |13 Ly L |5
= =
= oy
g
8
RS N
s E e ol = SE|e =S
s S RS SRE s|e|e
3 s
LI T +
! : Y
= ) >
©
Sl ls sl Is
H = skok H = skok
Dane techniczne
maks. momenty obrotowe [Nm] wymiary [mm]
. predkosc
rozmiar
obr. T To T3 dmax. | D1hs Do D3 DA De zxdwm L 14 lo I3 l4 I5 le H-skok
[obr./min.]
25 3000 9-15 20-35 | 40-65 221 42 48 56 61 50 8xM4 33 55 11,5 9,1 2 5 23,9 1,2
32 3000 25-38 | 50-75 [100-150| 30" 52 60 67 74 60 8xM4 35 6 12,5 9,9 2 5 25,1 1,5
42 2500 30-65 | 60-135(120-265 38" 65 75 83 90 72 8xM5 43 7 16 11,2 2 6 31,8 1,5
Wymiary sprzegta z piasta 6.1
X otwor d1 wymiary [mm]
rozmiar
wstepny | maks. D4 Dk L1 e M TA [Nm] masa? [kg] moment bezwladnosci? JGes [kgm?]
25 9,5 25 55 = 45 21 M6 14 0,282 0,00014
32 13,5 32 70 - 53 27 M8 34 0,471 0,00035
42 18,56 42 86 91,2 63 33 M10 67 0,815 0,00095
Srednice otworéw i odpowiednie przenoszone momenty obrotowe TR [Nm] - piasta 6.1 (bez rowka wpustowego)
rozmiar 210 11 912 D14 15 16 218 19 @20 222 24 @25 228 230 232 235 236 238 @40 42
25 34 41 48 63 71 79 55 61 67 79 92 98
32 87 95 118 130 143 169 132 143 174 197 220
42 170 203 238 257 314 354 301 353 371 407 444 482

" przy maksymalnej $rednicy otworu, rowek wpustowy wg DIN 6885/3
2 z uwzglednieniem maksymalnej $rednicy otworu

SR SYNTEX®-NC 32 SK T3 225 6.1 120
zamawiania:
. wykonanie . . . nastawa
typ sprzegta rozmiar [DK/SK] zestaw sprezyn otwor H7 typ piasty momentu obr

266 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



SYNTEX®-NC

Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe

SYNTEX®-NC ze sprzegtem ROTEX® GS

<
=

AN

Made for Motion KTR

N

® Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe, jako potaczenie wat-wat

® Potaczenie z bezluzowym sprzegtem Rotex® GS

® Skretnie elastyczne, umozliwiajgce kompensacje odchytek
watdw

® Montowane osiowo

® Szczegoly na stronie 265

ze sprzegtem ROTEX® GS

Lg
Ly £ Ly
L
\ @ 11
2 -
% N a
Dx '\%k . DI i ] K
° V) TN S %\l
N AN 1 —
@ /"///, /q’ N/ | o N~
G NI ‘ :
\ iy T— 7 = @ | D=
N e N LAz
Dane techniczne
momenty obrotowe [Nm] maks. otwor wymiary [mm]
maks.
roz- predk. ROTEX® GS T T
miar obr. T4 To T3 rozmiar dq do DA | DH |DH1| Dk |Dk1|Llg | L1 Lo | 1 | E| e | e | M [NA] My [NA‘]
[obr./min.] m m
25 3000 9-15 | 20-35 |40-65 24 25 32 61 |55 | 58 | - |57,5/835| 45 [47,5(18 | 18 | 21 | 20 | M6 | 14 | M6 | 10
& 3000 | 20-38 |[50-75 [100-150 28 32 35 74 |65 [ 70 | - [ 69 |96 | 53 | 55| 21 |20 | 27 [238|M8 |34 | M8 | 25
42 2500 | 30-65 | 60- 135120 - 265 38 42 45 90 |80 |88 [91,2| 86 [116 | 63 | 66 | 26 | 24 | 33 [30,5|M10| 67 |[M10| 49
Sposéb SYNTEX®-NC 32 SK T3 @25 6.1 28 2.8 @20 120
zamawiania:
tvo sprzeala Konanie zestaw | SYNTEX®-NC- yp piast ROTEX® tvo piast ROTEX® GS-| nastawa
YP SPrzeg wy sprezyn otwor H7 PPESY | Gs- rozmiar| YPPEY | otworH7 | momentu obr.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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KTR-SI Compact
Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe Made for Motion

Bezluzowe, skretnie sztywne sprzegto przecigzeniowe

® Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe pracujace na opadajgcym
zboczu charakterystyki sprezyny

Wytrzymata konstrukcja

Precyzyjne dziatanie przy duzej liczbie cykli pracy
Doktadne, bezluzowe przeniesienie momentu obrotowego,
nawet w przypadku oznak zuzycia

tatwa nastawa momentu obrotowego

tozyskowany kotnierz przytaczeniowy

Utwardzane gniazda kulek dla diuzszej zywotnosci sprzegta
Bezluzowe potaczenie cierne wat-piasta

Ze sprzegtem ROTEX® GS jako potaczenie wat-wat

Charakterystyka sprezyny Co oznacza bezluzowos$¢?

prawy kierunek

ruch do momentu ) obrotéw
F ustawienia zakresu sprzegh; KR SI (f)ompac:] pra;:luje
< > na opadajacym zboczu charakte- - .
rystyki sprezyny. Dlatego moment KTR-SI KTR-SI
obrotowy maleje natychmiast w Standard Compact
przypadku przecigzenia

kat skrecenia = 0

I

lewy kierunek N
zakres prac y | |
pracy obrotéw kat skrecenia

Bezluzowe!
Dziatanie bezluzowe rowniez w przy- Zabezpieczenie nakretki regulacyjnej przed
padku ruchu nawrotnego przypadkowg zmiang nastawy
tozyskowany pierscien kotnierzowy dla Nakretka regulacyjna z gwintem drob-

R

wigkszej doktadnosci dziatania nozwojowym dla tatwego i doktadnego

ustawienia momentu obrotowego

Bezluzowe potaczenie wat-piasta dzigki tulei
Pierécien przesuwny z tarczg podziatowg——— zaciskowej
dla doktadnego ustawienia momentu ob-

rotowego

268 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



KTR-SI Compact

Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe

Typ FT, FT-4.5

potaczenia cierne

DIN 6885/1 - tolerancja JS9

AN

Made for Motion KTR

Przenoszony moment obrotowy do 3100 Nm
Wytrzymata konstrukcja
Maksymalna $rednica otworu na wat 80 mm
Wat bezluzowo potaczony ze sprzegtem poprzez zaciskowe

Wykonanie niesynchroniczne i synchroniczne
Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg

N

b7
<< g o~ - -
e~ — b ~ alo [an) S
Sis|g|3 2E SlSEEE T T G
- : B \ g N SW
- ] SW,
=
o
Sl SW e W
T H=skok
H=skok
Typ FT Typ FT-4.5 Typ FT Typ FT-4.5
z tulejg zaciskowag z tulejg zaciskowa
rozmiar 01 - 3 rozmiar 01 - 3 rozmiar 4 rozmiar 4
Dane techniczne
maks. momenty obrotowe [Nm] wymiary [mm]
. predkosc
rozmiar
obr. =
[obr./min.] T T2 T3 dmax. | D1" | Do D3 DA | dm L Iq lo I3 Ig I5 I SW_| skok
01 4000 3-14 6-28 13-56 20 47 56 65 70 8xM4 40 8 7 12 5 7,5 = 7 1,2
0 3000 9-35 18-70 40-140 30" 62 71 80 85 8xM5 48 11 8 14 7 8,0 - 7 1,6
1 2500 19-65 38-130 78-260 | 35" | 75 85 95 | 100 | 8xM6 | 59 14 9 16 9 10,5 - 8 1,8
2 2000 35-110 | 80-220 | 160-440 | 45" | 90 | 100 | 110 | 115 | 8xM6 | 64 16 10 17 10 12 - 10 | 2,0
3 1200 80-185 | 160-370 | 320-740 | 50 | 100 | 116 | 130 | 135 | 8xM8 | 75 18 12 21 10 12 - 10 | 2,2
4 400 230-730 | 460-1590 | 960-3100 75 1457 | 160 186 220 |6xM12| 119 7 19 38,5 - 24 46,5 13 3,56
Wymiary dla typu FT-4.5 [mm]
maks. srednica wymiary [mm]
rozmiar otworu y y
dq Lo L3 Lg I7 do s SW1 Tp [Nm]
10-20 40,5
01 40 42 47 26 28 7 3
19-25 42,0
0 30 46 49 56 31 57 4,0 10 10
19-30 40 57 4,0 10 10
1 57 60 67
32-40 31 64 3,6 8 5,9
2 50 63 68,5 73 29 73,5 4,0 10 10
32-50 78,5 85 29 73,5
3 75 4,0 10 10
55-60 78,0 86 44 89
50-60 1255 1335 54 96,5
4 119 55 13 28
65-80 126 138 62 123
" przy maksymalnej $rednicy otworu, rowek wpustowy wg DIN 6885/3
Sposéb KTR-SI Compact 2 DK T2 @40 45 150 Nm
zamawiania: -
rodzaj sprzegta rozmiar wykonanie zestaw sprezyn otwor H7 t jast nastawa
| sprzeg [DK/SK] prezy yp piasty momentu obr.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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KTR-SI Compact A

Bezluzowe sprzeglo przeciazeniowe made for Motion TR
v

Typ FT ze sprzegtem ROTEX® GS

Przenoszony moment obrotowy do 3100 Nm

Maksymalna srednica otworu na wat 80 mm

Bezluzowe i redukujgce drgania w potaczeniu ze sprzegtem
ROTEX® GS

® Waly urzadzen bezluzowo potaczone ze sprzegtem poprzez

zaciskowe potaczenia cierne

® Wykonanie niesynchroniczne i synchroniczne

® Dostepne rowniez ze skretnie sztywnym sprzegtem RADEX®-N
lub RADEX®-NC

® Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

P o| =<
gl 5] 3 —f 3¢
Typ FT ze sprzegtem ROTEX® GS
potaczenie wat-wat
Dane techniczne
maks. momenty obrotowe [Nm] maks. $rednica otworu wymiary [mm
. predkosc ROTEX® GS
rozmiar .
obr. T1 T2 T3 rozmiar d dq D4 Ds Lg Ls Le Da E
[obr./min.]
01 4000 3-14 6-28 13-56 24 25 28 55 70 102 47 30 70 18
0 3000 9-35 18-70 40-140 28 30 38 65 85 119,5 54,5 35 85 20
1 2500 19-65 38-130 78-260 38 40 45 80 100 146 67 45 100 24
2 2000 35-110 80-220 160-440 42 50 55 95 115 159 73 50 115 26
3 1200 80-185 160-370 | 320-740 48 60 62 105 135 182 87 56 135 28
4 400 230-730 | 460-1590 | 960-3100 75 80 80 160 186 302,5 139,5 85 220 40
Sposéb KTR-SI Compact 1 DK T2 6.5 / @25 ROTEX® GS 38 6.0 / @25 150 Nm
Zamawiania:

rodzaj i rozmiar | wykonanie | zestaw KTR-SI typ piasty/ | rodzajirozmiar | ROTEX® GS typ pia-| nastawa
sprzegta [DK/SK] sprezyn otwor H7 sprzegta sty/otwér H7 momentu obr.

270 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



KTR-SI Compact

Bezluzowe sprzegto przecigzeniowe

Ze sprzegiem TOOLFLEX® KN

AN

Made for Motion KTR

N

® Maksymalne $rednice taczonych watow do 56 mm
® Zaciskowe potaczenie piasta-mieszek
® Bezobstugowe

® Dobre wiasciwosci podczas pracy z wysokimi predidSciami
® Opcjonalnie typ M (6 sekcji mieszka) lub typ S (44€kcje, wy-
konanie krétkie)
ls
le
13
: N
AN ;
ololo|l | 77; oo
ASERSHASS iSYRSY
:
A
H >
77
> SW
H: skok
G1 S
La
KTR-SI Compact zg§Sprzegtem TOOLFLEX® S-KN
Dane techniczne
g ® maks. TOOLFLEX® KTR-SI Compact .
KTR ilzgic;nrwpact Tookitfn):iars KN predkosc obr. | S-KN moment momenty obrotowe [Nm] vymiary [mm]
[obr./min.] obrotowe [N T1 T2 max. d max d1 Dq Lg? Lg1?
01 30 4000 35 3-14 6-28 25 22 70 96 90,5
0 38 3000 6, 9-35 18-70 30 28 85 109 102,0
1 45 2500 0 19-65 38-130 40 40 100 145 137,5
2 55 2000 40 35-110 80-220 50 56 115 170 159,5
Wymiary
KTR-SI Compact [TOOLFLEX® S-KN| wymiary [mm]
rozmiar " rozmiar Do D3 14 I I3 lg I5 s SW1 H
01 30 50, 65 26 22 40 42,0 47 28 7 1,2
0 38 6 80 31 26 46 49,0 56 4,0 7 1,5
1 45 ,0 95 40 34 57 60,0 67 4,0 8 1,8
2 55 7,0 110 29 40 63 68,5 73 3,6 10 2,0
» opcjonalglf dostepne rowniez z piastg zaciskowa bez pierscienia
2 zalezy gtypu sprzegta TOOLFLEX®, M (6 sekcji mieszka) lub S (4 sekcje mieszka), w tabeli podano wymiary dla typu S-KN
poséb KTR-SI Compact 1 S-KN 45 DK T2 d @40 d1 @40 100 Nm
zamawiania: - -
rodzal sprzeala KTR-SI Compact| TOOLFLEX® wykonanie zestaw |otwor H7 KTR-|otwér H7 TOOL-|  nastawa
| sprzeg rozmiar S-KN rozmiar | Y sprezyn | S| Compact FLEX S-KN | momentu obr.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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KTR-SI

Sprzegto przecigzeniowe

Opis sprzegta

® Zabezpieczenie przecigzeniowe
do 8200 Nm

® Wykonanie synchroniczne, nie-
synchroniczne, lub nieroztagczne
(w tych samych gabarytach)

® Redukcja pikéw momentu ob-
rotowego

® Duza doktadno$c¢ zadziatania
nawet po dtugim okresie uzyt-
kowania

® Odtgczanie napedu przy prze-

cigzeniu

® Automatycznie ponowna goto-
wos¢ do pracy

Made for Motion

® Rozne rozwigzania konstruk-
cyjne dla wiekszosci napedow

® bLatwy montaz i nastawa mo-
mentu obrotowego

® Bezobstugowe

® Niewrazliwe na oleje i smary

® Woysoka trwatos¢, dzigki wyso-
kojako$ciowym materiatom

® Bezluzowe potgczenia wat -
piasta

Przy przeciazeniu, elementy blokujace (kulki lub rolki) wychodzg z gniazd i nastepuje wzgledne wzajemne przesuniecie strony napedowej
i napedzanej. Zapobiega to ewentualnym szkodom na skutek przeciazenia. Pierscien przesuwny (3) wykonuje przy tym ruch poosiowy na
odlegtosc "S", w wyniku czego zostaje zaktywowany wytgcznik krancowy lub czujnik zblizeniowy. Uzyskany sygnat, moze by¢ wykorzystany
do funkcji sterowniczej lub wytaczenia napedu. Zaleca sig, aby przy ponownym uruchomieniu elektrycznie zmostkowa¢ chwilowo wytacznik

lub czujnik.

Przy normalnej pracy brak sygnatu

zatgczone wytgcznik kran-
cowy

272

Sygnalizacja przy przecigzeniu

rozlgczone wytgcznik kran-
cowy

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com



KTR-SI

Sprzegto przecigzeniowe

Budowa i dziatanie

Elementy:

piasta

pierscien kotnierzowy
pierscien przesuwny
nakretka nastawcza
sprezyna talerzowa
koszyk kulek

tuleja slizgowa

wkret ustalajacy
talerz zabezpieczajgcy

T2V OoONOOORLODdS

- O

talerz fozyska wzdtuznego
igietkowe fozysko wzdtuzne

Made for Motion

Trzy zasady dziatania przy tej samej przestrzeni montazowej

niesynchroniczne DK

Swobodne ponowne wigczenie po prze-
cigzeniu.

Po ustgpieniu przeciazenia, kulki automa-
tycznie wpadaja w najblizsze nastepne
wgtebienie (gniazdo).

synchroniczne SR

Synchroniczne ponowne wlaczenie po
przecigzeniu.

Po ustapieniu przecigzenia, rolki automa-
tycznie ponownie wpadaja w zagtebienie
dopiero po obrocie 360°. Strona nape-
dowa i napedzajgca sa zawsze w tym
samym wzajemnym pofozeniu. Mozliwe jest
réwniez inne potozenie wigczenia, np. po
180°.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com

nierozigczne SGR

Wykonanie SGR jedynie stwierdza przecia-
zenie nie powodujac roztgczenia napedu.
W przypadku przecigzenia mozna jedynie
uzyska¢ sygnat z wylacznika krancowego.
Nie jest mozliwe mechaniczne rozigczenie
strony napedzanej i napgdzajace;.
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KTR-SI
Sprzegto przecigzeniowe

Recznie zatgczane (odseparowanie napedu)

Made for Motion

® Nastawa momentu obrotowego do 1800 Nm

® Maks. obroty do 5000 obr./min. (patrz tabela ponizej)

® Strona napedzana i napedzajgca zostajg odseparowane w
chwili wystgpienia przecigzenia

® Reczne powtdrne zatgczenie

® Opcjonalnie sygnat o przecigzeniu poprzez wytgcznik krancowy
lub czujnik zblizeniowy

® Ze sprzeglem ROTEX® do potgczenia wat-wat

@ ltatwy montaz oraz nastawa momentu obrotowego

nastawa momentu obrotowego

TiNm) 4

krzywa momentu
obrotowego

-

brak szczatkowego momentu obr.

»
y o

ts]

/|| ”

\\

I/I//I

Zasada dziatania recznie zataczanego sprzegta przecigzeniowego

KTR-SI:

® Az do uzyskania nastawionego momentu, sprzegto obraca sig.

@ Strona napedzana oraz napedzajaca zostaja roztaczone w
chwili przekroczenia nastawionego momentu obrotowego.

® Nawet po ustapieniu przeciazenia sprzegto nadal pozostaje
rozlaczone.

® Powtdrnego zataczenia dokonuije sie recznie.

Instrukcja powtornego zataczania:

Powtorne zatgczenie sprzegta nastepuje dzigki osiowemu naciskowi

na pierscien przesuwny (2). Zaleznie od dostepnych narzedzi, moz-

liwosci itd., powtdrne zatgczenie mozna uzyska¢ w rézny sposéb:

® przez kilka uderzen gumowym miotkiem (3) osiowo w pierscien
przesuwny (rysunek po lewej)

® za pomocg dzwigni (4)

® za pomoca uktadu pneumatycznego lub hydraulicznego (zme-
chanizowana czynno$¢ powtornego zatgczenia)

momenty obrotowe [Nm] maks. predkos$é obr. [obr./min.]
) zestaw sprezyn .
rozmiar rozmiar Nmax.
T1 T2 T3 o )
3 19-05 2550 50-100 7 5000 Wymiary identyczne jak KTR-SI
2 25-50 50-100 100-200 2 4000 typ DK, SR i SGR (patrz na-
3 50-100 100-200 200-450 3 3500 stepne strony)
4 100-200 200-400 400-800 4 3000
5 170-450 350-900 600-1800 5 2300
Sposéb KTR-SI 2 FR FT T2 @20 40 Nm
zamawiania: -
. . wykonanie zestaw i nastawa
typ sprzegta rozmiar wykonanie . . otwér H7
piasty sprezyn momentu obr.

274
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KTR-SI
Sprzegto przecigzeniowe

Typ FT, KT oraz LT

AN

Made for Motion KTR

N

® Sprzegto przecigzeniowe KTR-SI przenoszace moment obro-
towy do 8200 Nm

cigzenia)

nieroztgczne

DIN 6885/1 - tolerancja JS9

Powierzchnia sprzegta fosfatyzowana

Dostepne jako gotowe do montazu (nastawiony moment prze-

Potaczenie kotnierzowe z elementem odbiorczym
Dostepne jako wykonanie niesynchroniczne, synchroniczne lub

Mozliwa zmiana momentu obr. po zamontowaniu
Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg

L5
3 L L2
Heskok ) rozmiar 0-5 B Heskok o
- 2 < ol £ = 2 -
3 o 3y e e 35 S Jrmrm ] 3zl yg
[1 ~ S N Y N
S S S
5! l3 Ly
. l
rozmiar 6-7
Typ FT Typ KT Typ LT
Dane techniczne — momenty obrotowe, masy
momenty obrotowe [Nm] masa sprzegla z
rozmiar zestaw sprezyn dla wykonania DK zestaw sprezyn dla wykonania SR oraz SGR maks. otworem
T1 T2 T3 T4 T1 T2 T3 T4 kgl
0 2,6-5 5-20 = 20-40 5-10 10-40 = = 0,41
1 6-12 12-25 25-55 55-100 12-25 25-50 50-100 - 1,30
2 12-25 25-50 50-120 120-200 25-50 50-100 100-200 = 2,27
3 25-50 50-100 100-250 200-450 50-100 100-200 200-450 - 3,88
4 50-100 100-200 200-500 500-1000 100-200 200-400 400-800 800-2000 8,34
5 85-250 230-600 300-1000 600-2000 170-450 350-900 600-1800 1200-3400 13,51
6 180-480 360-960 720-1950 1600-3300 300-750 600-1500 1200-3000 2900-5800 21
7 250-520 500-1050 1000-2100 2000-3600 550-1100 1100-2200 2200-4400 3000-8200 37
Wymiary [mm]
X otwor d H=skok
rozmiar
wstepny | maks. | dq Do Da do d3 11 Io I3 I4 I5 I7 Ig L L1 Lo z DK SR | SGR FR
0 7 20 41,0 48 55 38 28 4,0 6,5 3,0 7,5 9 27,5 8 385 | 51,0 | 66,0 | 6xM5 1,4 1,2 0,6 1,6
1 10 25 60,0 70 82 50 38 4,0 8,0 6,0 11,5 9 33,0 10 52,0 | 70,0 | 85,0 | 6xM5 2,3 1,8 0,8 2,3
2 14 35 | 780 | 89 | 100 | 60 52 | 50 [ 100 | 50 | 120| 9 [ 890 | 12 | 61,0 | 78,0 |1000]| 6xM6 | 24 | 20 | 1,1 3,0
3 18 45 | 905 | 105 | 120 | 80 65 | 50 | 120 | 85 | 210 | 10 | 470 | 12 | 780 | 96,0 |1250| 6xM8 | 2,7 | 22 | 1,2 | 85
4 24 55 1050 125 | 146 | 100 | 78 | 65 | 150 | 11,0 | 270 | 9 | 525 | 16 |1000|1245|1525|6xmM10”| 37 | 25 | 12 | 38
5 30 65 120,5| 1565 176 120 90 6,5 17,0 | 12,0 | 33,0 9 57,5 18 113,5|140,0 [171,0 |6xM12"| 4,6 3,0 1,6 4,5
62 40 80 |[136,0| 160 200 130 108 7,0 20,0 | 14,0 | 39,0 9 64,0 20 |119,0|150,0 [ 183,0 |6xM12"| 5,0 3,5 2,5 =
72 50 100 |168,0| 200 | 240 | 160 | 135 | 80 | 250 | 150 | 460 | 9 72,0 | 25 |141,0(175,0|213,0|6xM16"| 55 | 4,0 | 2,7 -
" dla zestawu sprezyn T4 w wykonaniu sprzegta SR i SGR: momenty dokrecania jak dla klasy 12.9
2 rozmiar 6: wymiar t= 15 mm, rozmiar 7: wymiar t= 21 mm
Sposéb KTR-SI 2 DK FT T2 @20 40 Nm
Zamawiania:
rodzaj sprzegta rozmiar wykonanie typ piasty zestaw sprezyn otwor H7 nastawa
momentu obr.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com
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KTR-SI

Sprzegto przecigzeniowe

KTR-SI ze sprzegtem ROTEX®

A

Made for Motion KTR

N

KTR-SI ze sprzegtem ROTEX® jako potgczenie wat-wat
Montowane osiowo
Umozliwia kompensacje odchytek watow
Dostegpne jako niesynchroniczne, synchroniczne lub nieroz-

taczne

Mozliwa zmiana nastawy momentu obr. po zamontowaniu
Dostegpne taczniki elastyczne o roznej twardosci

Otwory gotowe wg ISO - tolerancja H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - tolerancja JS9

H=skok

<| © d = ~| =
[EEY — O [4—- O O
S S S| e
7Y
K
E
L L2 Ly
Dane techniczne
® momeF'E‘ymo]kigotowe ® momeF't‘ymo]k::gotowe KTR-SI zestaw sprezyn dla wykonania DK KTR-SI zestaw sprezyn dla wykonania SR i SGR
KTR'_SI ROTE_X ROTE_X momenty obrotowe [Nm] momenty obrotowe [Nm]
rozmiar rozmiar rozmiar
TKN TKmax TKN TKmax T1 T2 T3 T4 T1 T2 T3 T4
0 19 17 34 28 160 320 2,5-5 5-20 = 20-40 5-10 10-40 = =
1 24 60 120 38 325 650 6-12 12-25 25-55 55-100 12-25 25-50 50-100 -
2 28 160 320 48 525 1050 12-25 25-50 50-120 120-200 25-50 50-100 100-200 =
3 38 325 650 55 685 1370 25-50 50-100 100-250 | 200-450 50-100 100-200 200-450 -
4 48 525 1050 75 1920 3840 50-100 100-200 | 200-500 | 500-1000 | 100-200 | 200-400 | 400-800 | 800-2000
5 55 685 1370 90 3600 7200 85-250 230-600 | 300-1000 | 600-2000 | 170-450 | 350-900 | 600-1800 [1200-3400
6 100 4950 9900 100 4950 9900 180-480 | 360-960 | 720-1950 |1600-3300| 300-750 | 600-1500 |1200-3000|2900-5800
7 110 7200 14400 110 7200 14400 250-520 | 500-1050 [1000-2100(2000-3600( 550-1100 |1100-2200|2200-4400{3000-8200
Wymiary
i i H=skok [mm]
. ROTEX® maks. $rednica otworu wymiary [mm] -
KTR-SI rozmiar| } wykonanie
rozmiar
d d1 Da Dy dy E Iy I L DK SR
19 24 40 18 16 25 22
0 20 55 38,5 1,4 1,2
28 38 65 30 20 35 28,5
24 28 55 27 18 30 24
1 25 82 52 23 1,8
38 45 80 38 24 45 32,5
28 38 65 30 20 35 28
2 35 100 61 24 20
48 60 105 51 28 56 38
38 45 80 38 24 45 32
3 45 120 78 2,7 2,2
55 70 120 60 30 65 43
48 60 105 51 28 56 38
4 55 146 100 3,7 2,5
75 95 160 80 40 85 56,5
55 70 120 60 30 65 44
5 65 176 1135 46 3,0
90 110 200 100 45 100 62
6 100 80 115 200 225 113 50 110 72 119 5,0 3,5
7 110 100 125 240 255 127 55 120 78 141 5,5 4,0

" Odpowiedni facznik sprzegta ROTEX® moze zosta¢ dobrany na podstawie momentu obrotowego maszyny (patrz dobér sprzegiet ROTEX®). Momenty obrotowe podano dla tacznikéw elastycz-

nych o twardosci 98 Sh-A.

Sposob
zamawiania:
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KTR-SI 2 28 DK T2 225 @20 40 Nm
rodzaj i rozmiar ® . . . ROTEX® otwor KTR-SI nastawa
sprzegla ROTEX® rozmiar|  wykonanie zestaw sprezyn H7 otwér H7 momentu obr.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com




