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PET PBT PA 6 PA 6 PA 6 PA 66 PA 66 PA 66

[g/cm³] 1,43 1,46 1,14 1,14 1,36 1,15 1,23 1,34

[MPa] 3200 3400 3300 3300 5700 3500 5100 5500

[MPa] 78 46 84 79 98 85 104 91

[MPa] 78 46 82 78 98 84 104 91

[%] 4 5 5 4 4 7 12 8

[%] 6 6 37 130 5 70 13 14

[MPa] 3300 3400 3100 2900 5200 3100 4300 4700

[MPa] 119 78 110 100 140 110 135 135

[MPa] 2700 2800 2900 2700 4200 2700 3800 4100

[MPa] 21 / 38 20 / 38 17 / 32 24 / 41 21 / 42 20 / 35 16 / 33 25 / 46

[kJ/m²] 42 37 n.b. n.b. 60 n.b. 116 97

[kJ/m²] 5 7 5

[MPa] 183 190 160 155 232 175 200 216

[°C] 82 51 45 49 47 48 48

[°C] 249 224 220 221 218 258 251 254

[°C] 170 200 160 160 180 170 170 170

[°C] 110 110 100 100 100 100 100 110

[10-5 K-1] 8 8 8 12 6 11 9 5

[10-5 K-1] 10 10 8 13 6 12 10 5

[J/(g*K)] 1,2 1,6 1,6 1,3 1,5 1,4 1,2

[W/(m*K)] 0,33 0,37 0,37 0,41 0,36 0,72 0,39

[Ω] 1014 1014 1012 1014 1012 1014 108 1012

[%] 0,02 / 0,03 0,02 / 0,04 0,3 / 0,6 0,3 / 0,6 0,2 / 0,3 0,2 / 0,4 0,1 / 0,3 0,1 / 0,2

– – (+) (+) (+) (+) (+) (+)

– – (+) – (+) – (+) (+)

HB HB HB HB HB HB HB HB

+ dobra odporność
(+) odporność ograniczona
– słaba odporność (zależy od koncentracji,  
 czasu i temperatury)
n.b. bez złamania
n.a. nie dotyczy

Wartości wygenerowane bezpośrednio po obróbce (klimat 
standardowy w Niemczech). Wartości parametrów dla 
poliamidów są bardzo uzależnione od wilgotności.

Próbka testowa wg DIN EN ISO 527-2



wytłaczanych, odlewanych, prasowanych tłocznie  
i obrabianych próbkach. Ponieważ właściwości zależą od 
wymiarów półwyrobu i orientacji komponentów (zwłaszcza  
w typach wzmocnionych), materiał nie może być używany 
bez odrębnego badania przy indywidulanych warunkach. 
Karty materiałowe podlegają okresowemu przeglądowi. 
Najbardziej aktualne wersje można znaleźć na stronie 
internetowej www.ensinger-online.com.  
Zmiany techniczne zastrzeżone.

Podane dane i informacje nie są wartościami minimalnymi 
ani maksymalnymi, ale wskazówką, która może służyć 
głównie dla celów porównawczych przy wyborze materiału. 
Wartości mieszczą się w normalnym zakresie tolerancji 
produktu i nie stanowią gwarancji właściwości. Stąd nie 
mogą być użyte dla specyfikacji określonego zastosowania. 
Jeżeli nie jest to inaczej zaznaczone, podane wartości są 
określone na podstawie badań na referencyjnych średnicach 
(typowo pręty o średnicy 40-60 mm wg DIN EN 15860) 

PA 66 PA 66 PA 46 PA 6 G PA 6 G PA 6 G PA 6 G PA 6 G PA 6 G PA 6 G

[g/cm³] 1,15 1,15 1,19 1,13 1,13 1,14 1,14 1,15 1,15 1,11

[MPa] 3400 3200 3300 3200 2900 3100 3100 3500 3200 2200

[MPa] 89 84 106 76 69 70 70 83 82 53

[MPa] 72 83 106 76 66 68 68 80 80 53

[%] 7 10 21 14 8 4 4 4 4 13

[%] 25 40 32 18 50 50 50 55 55 58

[MPa] 3300 3100 3300 3100 2900 2900 2900 3200 3000 2200

[MPa] 112 114 132 103 95 95 95 109 102 73

[MPa] 2900 2700 2800 2500 2700 2700 2700 2900 2800 2100

[MPa] 14 / 29 20 / 38 20 / 35 18 / 34 19 / 35 21 / 37 21 / 37 19 / 36 22 / 38 14 / 26

[kJ/m²] n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b.

[kJ/m²] 5 5 9 4 5 5 6 4 4 16

[MPa] 191 168 187 159 150 150 150 170 170 95

[°C] 57 52 72 45 48 42 42 40 43 53

[°C] 263 253 299 218 218 216 216 215 217 216

[°C] 180 170 220 130 170 170 170 170 170 160

[°C] 115 100 130 100 100 100 100 100 100 95

[10-5 K-1] 12 10 13 11 13 13 13 12 11 13

[10-5 K-1] 12 10 13 12 13 13 13 12 11 13

[J/(g*K)] 1,5 1,5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,6 1,7

[W/(m*K)] 0,36 0,36 0,37 0,38 0,37 0,37 0,37 0,38 0,33 0,32

[Ω] 1014 1012 1013 1014 1014 1012 1014 1014 1012 1014 

[%] 0,2 / 0,3 0,2 / 0,4 0,4 / 0,7 0,2 / 0,3 0,2 / 0,4 0,2 / 0,4 0,2 / 0,4 0,2 / 0,4 0,2 / 0,5 0,6 / 1,2

(+) (+) (+) (+) (+) (+) (+) (+) (+) (+)

– (+) – – – (+) – – (+) –

HB HB V2 HB HB HB HB HB HB HB



POM-H POM-H POM-C POM-C POM-C POM-C POM-C POM-C POM-C POM-C

[g/cm³] 1,43 1,43 1,41 1,41 1,41 1,59 1,49 1,41 1,41 1,35

[MPa] 3400 3600 2800 2800 1800 4200 3200 2800 2900 1300

[MPa] 79 80 67 67 42 51 68 69 67 39

[MPa] 80 80 67 67 42 51 68 70 69 39

[%] 37 32 9 9 11 9 8 15 7 23

[%] 45 43 32 32 11 12 10 30 18 23

[MPa] 3600 3600 2600 2600 1500 4100 3100 2800 2800 1200

[MPa] 106 106 91 91 56 88 100 94 93 46

[MPa] 2700 2800 2300 2300 1500 3600 2400 2200 2200 1100

[MPa] 19 / 33 22 / 38 20 / 35 20 / 35 16 / 25 23 / 39 17 / 31 18 / 32 18 / 31 12 / 19

[kJ/m²] n.b. n.b. n.b. 150 74 36 59 n.b. 102 n.b.

[kJ/m²] 15 14 8 6 11 9 9

[MPa] 185 185 165 165 96 180 174 158 163 74

[°C] –60 –60 –60 –60 –60 –60 –60 –60 –60 –60

[°C] 182 182 166 166 169 170 169 169 166 165

[°C] 150 150 140 140 140 140 140 140 140 140

[°C] 110 110 100 100 100 100 100 100 100 100

[10-5 K-1] 12 11 13 13 13 8 13 13 13 16

[10-5 K-1] 13 11 14 14 14 8 14 14 14 17

[J/(g*K)] 1,3 1,3 1,4 1,4 1,3 1,2 1,3 1,4 1,4 1,6

[W/(m*K)] 0,43 0,43 0,39 0,39 0,46 0,47 0,39 0,39 0,39 0,3

[Ω] 1014 1012 1014 1012 104 1014 1013 1012 1011

[%] 0,05 / 0,1 0,05 / 0,1 0,05 / 0,1 0,05 / 0,1 0,05 / 0,2 0,07 / 0,2 0,05 / 0,1 0,05 / 0,1 0,05 / 0,1 0,9 / 1,8

– – (+) (+) (+) (+) (+) (+) (+) (+)

– – – (+) (+) – – – – –

HB HB HB HB HB HB HB HB HB HB
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