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= Gewicht Massemraeghemmomem
| Drehmoment / Torque 38 38 POLY-NORM W[EK‘D]“T Mass moment of inertia
— Elastomerring / elastomer ring ‘ . (kgm')
b NBR 78 Shore A 80 foppnashaetrte el ] 0.744 | 0.000754539 | |0
2 TKN = 90 Nm Kupplungshaelfte Teil 2+3+5 0.946 0.000943254
] TK = 180 Nm coupling half part 2+3+5 : .
’ max Elastomerring
E elastomer ring parft 4 0.024 0.000025153 L
= Komplette Kupplung
complete coupling 1. 714 0.001722946
-~
3 Schraubenanzugsmoment Teil 5 / screw tightening forque part 5
3] DIN EN ISO 4762 - M6x16 - 12.9; TA: 10 Nm ;
E Oberflaechenguete nach DIN 1SO 1302 Reihe 2 Schutzvermerk nach DIN 34 beachten
— Surface quality acc. to DIN 1SO 1302 line 2 Note protection mark acc. to DIN 34
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= POLY-NORM 38 @40 034 ﬁ KTR-Kupplungstechni
" Bauart ADR GmbH
— ) D-48407 Rheine  |F
" PafBfedernute nach DIN 6885 Bl.1-JS9 gezeichnet |W erkstoff Teilnummer Ky Lfd.-Nr.  [index
<=E Keyway acc. TO D ‘N 6885 Sh@@T W—JSQ drawn Material Part number Current number Change
=] Datum| 12.10.11 DIN
Bei Fertigbohrung dber @ 28 von Teil 3 befindet sich das Feststellgewinde M8 um 150 ° versetzt zur Nut. ot M LO3447 3
In case of finish bore more than @ 28 of part 3 the locking thread M8 is offset by 150° to the keyway. Name| LUH ﬁﬁi‘gﬁm 1. 714
Lletke 7o.WNr -4034473 | 2 | 3 | A [ ¥ 5 | 6 | 7 | 8




