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) 65 65 Gewicht Massemraegheﬁsmomem
— Drehmoment / TOF[]UE pULY,NURM weight |mass momemTZOf inertia
- Elastomerring / elastomer ring 135 [kal kg’
N Kupplungshaelfte Teil 1
. NBR 78 Shore A Kupplongshaelfe Tell 3| 3124 | 0.00832104 | |0
<'> KN~ m Kupplungshaelfte Teil 2+3+5
™ TKWBX: 1100 Nm coupling half part 2+3+5 3.607 0.00926267
' Elastomerring  Teil &
E elastomer ring part & 0.112 0.00033385 L
- Komplette Kupplung
complefe coupling 6.842 0.01791881
>
3 Schraubenanzugsmoment Teil 5 / screw tightening forgue part 5
3] DIN EN IS0 4762 - M10x20 - 12.9; T,= 49 Nm |e
E Oberflaechenguete nach DIN 1SO 1302 Reihe 2 Schutzvermerk SO 16016 beachten
— Surface quality acc. to DIN 1SO 1302 line 2 Note protection mark acc. to 1SO 16016
5 AT ez o, O i 2768 - R
ol ; :
= POLY-NORM 65 @70 @60 KTR (ronmsteam
" Bauart ADR
= NG 0-48407 Rheine  |F
" PaRfedernute nach DIN 6885 BL.1-JS9 gezeichnet [W erkstoff Teilnummer Kz Lfd.-Nr. Index
<=E K@}/V\/ay acc. TO D ‘N 6885 ShEET /‘,JSQ drawn Material Part number Current number Change
= . ‘ . . ‘ ‘ ‘ . Datum| 12.10.11 DIN
Bei Fertighohrung tber @ 56 von Teil 3 befindet sich das Feststellgewinde M10 gegeniber der Nut. . M 403479 A
In case of finish bore more than @ 56 of part 3 the locking thread M10 is oppsite to the keyway. Name LUH Gﬁ‘gi‘gﬁh“ﬂ 6.84L7
Lletke 7t.WNr 403479 | 2 | 3 | A [ ¥ 5 | 6 | 7 | 8




