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BoWex®

sprzegta z zebami tukowymi
(po uszkodzeniu zebow nie
przenoszg momentu obrotowego)
typy

nr 001 — sprzegto junior,

nr 002 — sprzegto junior M,
nr 003 — M oraz M...C
nr 006 - |
oraz wykonania mieszane

zgodne z normg 94/9/EC
(ATEX 95) dla rozwierconych, z
otworem wstepnym oraz bez otwordw
w piastach

typ nr 006 - |
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BoWex® jest sprzegtem z zebami tukowymi. Umozliwia kompensacje odchytek potozenia
watdéw, wynikajacych np. z niedoktadnosci produkcji, rozszerzalnosci cieplnej, itp.
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rysunek 1: BoWex® junior sprzegto dwuczesciowe

Tabela 1:

rysunek 2: BoWex® junior M sprzegto 3-czesciowe

BoWex® junior sprzegto dwuczesciowe oraz sprzegto BoWex® junior M

moment obrotowy Srednica otworu wkret ustalajacy max
BoWex® ot piasta o tulejopiasta el predkosc
i brot:
XA Tuw | Timoo | element b D, | element2o | D, | o t b | ey | T
d4 d
26, @7, B8, &9 22 8 22
14 5 10 210, 911 25 @10, 911 25 M5 6 8 14 6000
212, @14 26 212, 314 26
312, @14 27
19 8 16 316 30 @14, 215 29 M5 6 10 1,4 6000
219 32 @19 35
Gid o5 016 a5 ] 00 | %
24 12 24 218, B19, @20 36 219, @20 36 M5 6 10 14 6000
24 38 324 40
Tabela 2:
BoWex® junior sprzegto dwuczesciowe oraz sprzegto BoWex® junior M
wymiary
BoWex® [mm]
rozmiar Du R E, L, Lt M, F G E L Ly M; N
14 40 23 2 48 40 8 18,5 21,5 4 50 37 6,5
19 47 25 2 52 42 10 19,0 23,0 4 54 37 8,5
24 53 26 2 54 45 9 21,5 23,5 4 56 41 7,5
Schutzvermerk Gezeichnet: 24.05.11 Pz/Wb Ersatz fir: KTR-N vom 09.04.10
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|1 Dane techniczne |

Elementy Elementy
L L
M L N M Ly N
- - ! i _ . 5
993 17 3| s S S3 Tt~ gl T°%°%
| H
§ | =
N NN\7 &
R
l3 13
Ly i L Ly F Ly
rysunek 3: BoWex® wykonanie M rysunek 4: BoWex® wykonanie |
Tabela 3:
BoWex® wykonanie M oraz wykonanie |
BoWex" rozwiert max. wymiary wkret ustalajacy ¥
rozmiar wstepny Srednica [mm] [mm]
. otworu . . 1) Ta
€ | brak | jest e fwe | B L w MmN | D | Ds | D G C | e
M-14 | M-14C X - 15 23 4 50 37 6,5 10 25 40 33 M5 6 2
M-19 | M-19C X - 20 25 4 54 37 8,5 10 32 47 39 M5 6 2
M-24 | M-24C X - 24 26 4 56 41 7,5 14 36 53 45 M5 6 2
M-28 | M-28C X - 28 40 4 84 46 19 13 44 65 54 M8 10 10
M-32 | M-32C X - 32 40 4 84 48 18 13 50 75 63 M8 10 10
M-38 | M-38C X - 38 40 4 84 48 18 13 58 83 69 M8 10 10
M-42 X - 42 42 4 88 50 19 13 65 92 78 M8 10 10
M-48 | M-48C X - 48 50 4 104 50 27 13 68 95 78 M8 10 10
M-65 | M-65C X 732,{ 65 55 4 114 68 23 16 96 132 110 | M10 2105 3/) 17
1-80 - 31 80 90 6 186 93 46,5 20 124 175 145 | M10 20 17
1-100 - 35 100 110 8 228 102 63 22 152 210 176 | M12 30 40
1-125 - 45 125 140 10 290 134 78 30 192 270 225 | M16 40 80

1) $rednica zewnetrzna piasty mierzona po szczytach zebow

2) wkret dociskowy dla sprzegta BoWex M-14 to M-24 po przeciwnej stronie niz rowek wpustowy, dla BoWex M-28 do |-125 na rowku

wpustowym

3) dla dtugosci piasty 55 mm t =15 mm, dla 70 mm t =20 mm

€&

Sprzegta BoWex® z elementami, ktére moga by¢ zrédlem ciepta, iskrzenia i tadunkow
elektrostatycznych (np. wykonania z bebnami/tarczami hamulcowymi, sprzegtami

przeciazeniowymi, wentylatorami itp.) nie sa dopuszczone do stosowania w strefach
zagrozenia. W takich przypadkach nalezy przeprowadzié oddzielne testy.
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[2 Wskazowki |
[2.1 Dobér sprzegta |
OSTROZNIE!
Aby zapewni¢ ciagla i bezawaryjna prace sprzegta, powinno ono zostaé¢ dobrane zgodnie z

zaleceniami (norma DIN 740 czes¢ 2) dla danego zastosowania (szczegoty w czesci
katalogu dotyczacej sprzegiet BoWex®).

Jesli warunki pracy (moc, obroty, strona napedzana lub napedzajaca itp.) zmienia sie,
sprzegto ponownie powinno zosta¢ zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Nalezy zwroci¢ uwage, ze dane techniczne dotyczace przenoszonego momentu
obrotowego, odnosza sie wylacznie do tulei sprzegta. Moment obrotowy

przenoszony przez potaczenie wal-piasta musi zosta¢ zweryfikowany przez klienta, ktéry
ponosi za te czynnos¢ pelng odpowiedzialnosé.

Dla napedéw narazonych na drgania skretne (napedy z okresowym lub statym obcigzeniem drganiami
skretnymi),

konieczne jest dobdr uwzgledniajgcy obliczenia drgan skretnych, w celu bezpiecznego dziatania sprzegta.
Typowymi napedami narazonymi na drgania skretne sg przyktadowo: napedy z silnikami wysokopreznymi,
pompy ttokowe, sprezarki ttokowe, itp. Na zyczenie KTR dokona doboru sprzegta oraz obliczen drgan skretnych.

|2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

Prosze zapoznac z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage na
uwagi dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Sprzegto BoWex® jest dopuszczone do stosowania w strefach zagrozenia. Podczas uzywania
sprzegta w strefach zagrozenia, prosze stosowac¢ sie do wskazdéwek dotyczacych bezpieczenstwa
zamieszczonych w zatgczniku A.

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywaé jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

[2.3 Oznaczenia dotyczace bezpieczeristwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i utraty

zdrowia.
& OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.
(= UWAGA ! Szczegolnie wazna informacja.
@ ROZWAZNIE ! Wskazéwki dotyczace ochrony przeciwwybuchowej.
Schutzvermerk Gezeichnet: 24.05.11 Pz/Wb Ersatz fur: KTR-N vom 09.04.10
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[2 Wskazowki |

[ 2.4 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO !
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

upewnic¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosa ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapoznac¢ sie z caloscig niniejszej instrukciji.

o Wszystkie czynno$ci zwigzane ze sprzegtem musza by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze -
bezpiecznie“.

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujgce urzadzenia.

¢ Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informagciji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z ukfadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

o Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

[2.5 Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwaciji oraz regulacji sprzegta, moze przystapi¢ osoba ktéra:
o doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabela 1 do 3 w rozdziale 1). Nie
autoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci
za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikac;ji
sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto BoWex® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili drukowania
niniejszej instrukcji.

[ 3 Przechowywanie |

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajacym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 do 9 miesiecy.
W sprzyjajacych warunkach magazynowania, wiasciwosci tulei sprzegta pozostajg niezmienione az przez 5 lat.

OSTROZNIE !

W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowac sie urzadzenia wytwarzajace ozon
np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia.
Pomieszczenia z wilgocia nie sg odpowiednie do przechowywania sprzegiet. Nalezy
upewnic sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednig wilgotnoscia
wzgledna jest wartos¢ ponizej 65%.

Schutzvermerk Gezeichnet: 24.05.11 Pz/Wb Ersatz flr: KTR-N vom 09.04.10
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Dostarczane sprzegto jest zwykle nieztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci

sktadowych.

[4.1 Elementy skladowe sprzegiet |

Wykonanie z poliamidu

Elementy sprzegta BoWex® junior, wykonanie nr 001

element liczba opis
1 1 piasta
2 1 tulejopiasta
3 2 wkret ustalajacy
DIN EN ISO 4029

rysunek 5: BoWex® junior

Elementy sprzegta BoWex® junior M, wykonanie nr 002

element liczba opis
1 2 piasta
2 1 tuleja
3 > wkret ustalajacy
DIN EN ISO 4029

rysunek 6: Bowex® junior M

Wykonanie ze stali i poliamidu

Elementy sprzegta BoWex® M (rozmiar 14 - 65) wykonanie nr 003

element liczba opis

1 2 piasta

2 1 tuleja M

3 2 wkret ustalajacy

DIN EN I1SO 4029
rysunek 7: Bowex® M
Schutzvermerk Gezeichnet: 24.05.11 Pz/Wb Ersatz fir: KTR-N vom 09.04.10
ISO 16016 beachten. | Gepriift: 26.05.11 Pz Ersetzt durch:
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[4.1 Elementy skladowe sprzegiet |

Elementy sprzegta BoWex® | (rozmiar 80 - 125) wykonanie nr 006

element liczba opis
1 2 piasta
2 1 tuleja | "
3 2 pierécien osadczy ”
4 2 wkret ustalajacy
DIN EN ISO 4029

1) Pierscienie oraz tuleja dostarczane sa zmontowane.

[ 4.2 Wskazowki dotyczace rozwiertu |

A
€&

NIEBEZPIECZENSTWO !

Nie wolno przekroczy¢é maksymalnej dopuszczalnej
srednicy otworu (patrz tabela 1 do 3 w rozdziale 1 - Dane
techniczne). Wskutek niezastosowania si¢ do powyzszej

rysunek 8: BoWex® |

uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu. Wirujace czesci

rozerwanego sprzegla stanowiag powazne

niebezpieczenstwo.

e Przy wykonywaniu otworéw na walki (piasty stalowe), nalezy

zachowacé odpowiednig wspoétsrodkowos¢ i osiowosé

podczas obrobki mechanicznej (patrz rysunek 9).

o Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci dax-

o Doktadnie wyréwnac¢ piasty podczas montazu na watkach.

o Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem poprzez
wkrety ustalajgce zgodne z DIN EN ISO 4029 lub podktadki i
Sruby mocujgce od czota piast.

OSTROZNIE!

[4]
|
o 1
| |
1%
i
[ A ]18]A]

rysunek 9: wspotsrodkowosé i

0siowos¢ obrobki

Zamawiajacy jest odpowiedzialny za p6zniejszg obrébke mechaniczng elementéw sprzegiet
nierozwierconych, rozwierconych wstepnie oraz z gotowymi otworami, a takze innych
czesci zamiennych do sprzegiet. KTR nie uwzglednia zadnych roszczen gwarancyjnych
wynikajacych z dokonanej przez zamawiajacego, niewtasciwej obrébki elementéw

sprzegiet.

Tabela 4: wkrety ustalajace

BoWex"® rozmiar 14" 19" | 247" 28 32 38 42 48 65 80 100 125
wymiar G M5 M5 M5 M8 M8 M8 M8 M8 M10 M10 M12 M16
moment dokrecaniaTa [Nm] 2 2 2 10 10 10 10 10 17 17 40 80
1) moment dokrecania dla sprzegta BoWex®junior oraz BoWex®junior M Ta=1,4Nm
Schutzvermerk Gezeichnet: 24.05.11 Pz/Wb Ersatz flr: KTR-N vom 09.04.10
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[ 4.3 Montaz piast |

UWAGA !
& Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watkéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed
przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watkach.

ROZWAZNIE !
Nalezy zwréci¢ uwage na niebezpieczenstwo zaptonu w strefach zagrozenia.

NIEBEZPIECZENSTWO !
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.

Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

OSTROZNIE !
Podczas montazu nalezy upewni¢ sie ze wymiar E (patrz tabela 2 i 3) zostat zachowany, aby
tuleja mogta przemieszczaé sie osiowo.
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.
o Natozy¢ piasty na watki strony napedzajgcej i napedzane;.
e Ustawi¢ maszyny tak aby zostat uzyskany wymiar E miedzy piastami sprzegta.

e Jesli maszyny sg przytwierdzone do podtoza, uzyskanie wymiaru E mozna zapewni¢ poprzez przesuwanie
piast na watkach maszyn.

o Dokreci¢ wkrety ustalajace (DIN EN ISO 4029) blokujac potozenie piasty na watku (momenty dokrecania
podano w tabeli 4).

|4.4 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |

Warto$ci odchytek z tabeli 5 i 6 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajacych z wptywdw srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, osiadania podtoza.

stosowania w strefach zagrozenia, watki maszyn musza by¢ dokladnie wyosiowane. Nalezy
bezwzglednie stosowa¢ sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabele 5 i 6). Jesli
wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Dokladne wyosiowanie sprzegta, wydtuza jego zywotnosé.

W przypadku stosowania w strefach zagrozenia wybuchem grupa IIC (oznaczenie

11 2GD c lIC T X), dopuszczalne odchytki sa tylko polowa przedstawionych wartosci

(patrz tabele 5 i 6).

OSTROZNIE !
W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta lub unikniecia zagrozen wynikajacych ze

Objasnienie:

e Wartosci odchytek przedstawione w tabelach 5 i 6 sg wartosciami maksymalnymi, kiére nie moga wystepowac
jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i kgtowa, dopuszczalng wartos¢ odchyiki
promieniowej potéwek sprzegta, nalezy przyja¢ wg nastepujacego wzoru:

AKr

AKrdop. = AKr — o AWw
2AKw

AWw = katowa odchytka watu

e Przedstawione wartosci odchytek dotycza pracy w temperaturze 80 °C, zapewniajac odpowiednig zywotnos¢
sprzegta BoWex®.
Wartosci odchytek dla pominietych predkosci nalezy odpowiednio zinterpolowac. Jesli to konieczne nalezy
odnies¢ sie do odchytek sprzegta podobnego typu.

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 5 i
6 nie zostaly przekroczone.

Schutzvermerk Gezeichnet: 24.05.11 Pz/Wb Ersatz flr: KTR-N vom 09.04.10
ISO 16016 beachten. | Gepriift: 26.05.11 Pz Ersetzt durch:
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| 4.4 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |

0002 %%%%

X X4 X X X X
K P i

SRR

==

AKr

LN p Nty
EREZRS bk KRR
odchytka katowa odchytka promieniowa odchytka osiowa odchytki promieniowa i katowa

rysunek 10: odchyiki

100%

90% l
Przyktad dla odchytek pokazanych na
Y ku 11: y P y rysunek 11: [r 80%
rysunku 11: potaczenie
odchytek o 0% -
Przyktad 1: S
AKgr = 30% = 50%
AKw =70% 3
L%
Przyktad 2: g; 30%
AKg = 60% % 20%
=409
AKy = 40% 10% i '\
0% 20% 30% 4L0% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
AKea. = AKR + AKy < 100 % odchytka promieniowa AKg % ——>
Tabela 5: Wartosci odchytek
BoWex"® junior oraz BoWex® junior M
: typ junior typ junior M
rozmiar sprzegta
przeg 14 19 24 14 19 24
max. odchytka osiowa AKa [mm] +1 +1 +1 +1 +1 +1
max. odchytka promieniowa dla n=1500 1/min AKr [mm] +0,1 +0,1 +0,1 10,3 0,3 0,4
max. odchytka promieniowa dla n=3000 1/min AKr [mm] +0,1 +0,1 +0,1 +0,3 0,3 0,4
AKw max. odchytka katowa dla n=1500 1/min [stopnie] +1,0 +1,0 0,9 +1,0 +1,0 +0,9
AKw max. odchytka katowa dla n=3000 1/min [stopnie] +0,7 0,7 +0,6 +0,7 +0,7 +0,6
Tabela 6: Wartosci odchytek
BoWex® wykonanie M oraz wykonanie |
rozmiar sprzegta 14 19 24 28 32 38 42 48 65 80 100 125
max. odchytka osiowa AKa [mm] +1 +1 +1 11 11 +1 +1 11 +1 +1 +1 +1
max. odehylka promieniowa dia | 1 55 | 40,30 | 40,35 | 0,35 | £0,35 | 40,40 | 040 | £0,40 | 20,45 | 045 | £045 | 40,45
n=1500 1/min AKr [mm]
max. odchytka promieniowa dia |, 5 | 1020 | +0,23 | +0,23 | 0,23 | £0,25 | 0,25 | 0,25 | +0,28 | 0,28 | 0,28 | 0,28
n=3000 1/min AKr [mm]

AKw max. odchytka katowa dla
n=1500 1/min [stopnie]

AKw max. odchytka katowa dla
n=3000 1/min [stopnie]

Schutzvermerk Gezeichnet: 24.05.11 Pz/Wb Ersatz flr: KTR-N vom 09.04.10

ISO 16016 beachten. | Gepriift: 26.05.11 Pz Ersetzt durch:




. KTR Kupplungstechnik BoWex® KTR-N 40110 PL
GmbH . .. . strona: 11z19
NS D-48407 Rheine Instrukcja montazu i obstugi wydanie: 10

|4.5 Czesci zamienne, adresy punktéw obstugi klienta |

Podstawowym wymogiem gwarancji utrzymania sprzegta w petnej gotowosci do dziatania jest posiadanie
niezbednych czesci zamiennych we wlasnym magazynie.

Dane teleadresowe filii oraz partneréw handlowych KTR oferujacych czesci zamienne do sprzegiet, mozna
uzyskaé na stronie internetowej: www.sprzegla.pl oraz www.ktr.com.

5 Zatacznik A

E€x

Wskazoéwki i instrukcje dotyczace uzywania sprzegiet w strefach zagrozenia .

wykonanie 003: piasta / tuleja / piasta

Zalacznik A ma zastosowanie wylacznie do sprzegia BoWex M (wykonanie nr 003).

5.1 Uzytkowanie w strefach zagrozenia zgodnie z regulacjami prawnymi

Warunki pracy w strefach zagrozonych wybuchem @

Sprzegta BoWex® spetniaja wymogi uzytkowania wg normy europejskiej 94/9/EC.

1. przemyst (z wyjatkiem goérnictwa)

urzadzenia klasy Il kategorie 2 i 3 (sprzegfo nie jest dopuszczone do stosowania w urzgdzeniach klasy 1)
media klasy G (gazy, mgty, opary), strefa 1i 2 (sprzegto nie jest dopuszczone do stosowania w strefie 0)
media klasy D (pyly), strefa 21 i 22 (sprzegfo nie jest dopuszczone do stosowania w strefie 20)

klasa wybuchowosci IIC (klasy wybuchowoS$ci lIA i IIB sgq zawarte w klasie 1IC)

klasy temperaturowe:

tuleja standardowa ,jasna“ tuleja przewodzaca ,czarna“
klasa temperaturowa | temp. otoczenia lub dop. temperatura temp. otoczenia lub dop. temperatura
pracy powierzchni ! pracy powierzchni 1)
T4, T3, T2, T1 -30°C do +90 °C 120 °C - 30 °C do + 100 °C 120 °C *
T5 -30°Cdo+70°C 90 °C -30°Cdo+80°C 100 °C
T6 -30°Cdo+55°C 75°C -30°Cdo+65°C 85 °C
objasnienia:

Maksymalne temperatury powierzchni sg kazdorazowo sumg maksymalnej dopuszczalnej temperatury otoczenia lub pracy T,
oraz maksymalnego przyrostu temperatury AT o wartosci 30 K (tuleja standardowa “jasna”) oraz AT o wartosci 20 K (tuleja
przewodzaca “czarna”) ktéry nalezy wzig¢ pod uwage.

R Temperatura otoczenia lub pracy T, jest ograniczona do + 90 °C (tuleja standardowa “jasna”) oraz + 100 °C (tuleja
przewodzgca “czarna”) z powodu dopuszczalnej statej temperatury pracy stosowanych tulei.

Maksymalna temperatura powierzchni 120 °C dotyczy réwniez uzytkowania w miejscach zagrozonych wybuchem z powodu
zapylenia.

2)

2. gornictwo

Urzadzenia klasy | kategoria M2 (sprzegfo nie jest dopuszczone do stosowania w urzgdzeniach kategorii M1).
Dopuszczalna temperatura otoczenia - 30 °C do + 90 °C (tuleja standardowa “jasna”) oraz odpowiednio - 30 °C
do + 100 °C (tuleja przewodzaca “czarna”).

24.05.11 Pz/Wb KTR-N vom 09.04.10

26.05.11 Pz

Ersatz flr:
Ersetzt durch:

Gezeichnet:
Gepruft:
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5.2 Okresy przegladow sprzegiet w strefach zagrozenia

grupa
wybuchowosci

przeglady

3G
3D

Dla sprzegiet sklasyfikowanych w kategorii 3G lub 3D instrukcje montazu i obstugi nie odbiegajg od
zastosowan standardowych. Podczas standardowej pracy, ktdrg analizujemy pod katem
niebezpieczenstwa wystapienia zaptonu, sprzegta nie stanowig jakiegokolwiek zrédta zaptonu. Musi
by¢ brany pod uwage jedynie wzrost temperatury spowodowany wydzielaniem ciepta przez sprzegto
podczas jego pracy, zalezy on od typu sprzegta:

dla BoWex® M: AT = 30 K (tuleja standardowa “jasna”)

dla Bowex® M...C: AT = 20 K (tuleja przewodzaca “czarna”)

I12GD c IIB
T4,T5, T6

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa tulei sprzegta po 3000 godzin pracy od
pierwszego uruchomienia, nie pézniej niz po 6 miesigcach. Wyjatek stanowig wyosiowane sprzegta, w
potaczeniach sztywnym kotnierzem (np. w facznikach pompa-silnik).

Przy nieznacznym lub braku zuzycia tulei stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, kolejne przeglady
dla niezmienionych warunkéw pracy sprzegta, odpowiednio po 6000 godzin pracy, nie pézniej niz po
18 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu tulei stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie wymiane tulei na
nowa, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie tulei i postepowac zgodnie z zaleceniami z tabeli
LUsterki®.

Okresy miedzy przegladami musza by¢ dostosowane do zmieniajgcych sie warunkéw pracy sprzegta.

I12GD c lIC
T4,T5, T6

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa tulei sprzegta po 2000 godzin pracy od
pierwszego uruchomienia, nie pézniej niz po 3 miesigcach. Wyjatek stanowig wyosiowane sprzegta, w
potaczeniach sztywnym kotnierzem (np. w facznikach pompa-silnik).

Przy nieznacznym lub braku zuzycia tulei stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, kolejne przeglady
dla niezmienionych warunkéw pracy sprzegta, odpowiednio po 4000 godzin pracy, nie pézniej niz po
12 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu tulei stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie wymiane tulei na
nowy, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie tulei i postepowac zgodnie z zaleceniami z tabeli
LUsterki“.

Okresy miedzy przeglagdami muszg by¢ dostosowane do zmieniajgcych sie warunkéw pracy sprzegta.

sprzegto BoWex®

rysunek 12: sprzegto BoWex®

Luz pomiedzy piastg a zebami tulei poliamidowej nalezy sprawdzaé poprzez kontrole luzu obwodowego,
oddzielnie dla strony napedzanej i napedzajace;.

Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego zuzycia Xmax. Z€bOw tulei, nalezy jg natychmiast wymieni¢ na nowa.
Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu obwodowego AS,.x, tuleje nalezy natychmiast wymieni¢ na nowg
bez wzgledu na odstep miedzy przegladami okresowymi.

Schutzvermerk
ISO 16016 beachten.
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[ 5.3 Kontrola luzu obwodowego |

OSTROZNIE !
Aby sprawdzi¢ luz obwodowy sprzegta nalezy wylaczyé¢ urzadzenie napedzajace, a takze

zabezpieczy¢ je przed przypadkowym zalgczeniem.

strona napedzajaca

e Obrdci¢ piaste w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw podczas normalnej pracy.

OSTROZNIE !
Podczas tej czynnosci nie nalezy tulei przemieszcza¢ osiowo.

e Oznaczy¢ tuleje oraz piaste (patrz rysunek 13).

e Obrdci¢ piaste w kierunku zgodnym z obrotami podczas pracy napedu i zmierzy¢ luz obwodowy ASax.

e Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu obwodowego AS,,.y, tuleje nalezy natychmiast wymieni¢ na

nowa.

strona napedzana

e Obroci¢ piaste w kierunku obrotéw podczas normalnej pracy.

OSTROZNIE !
Podczas tej czynnosci nie nalezy tulei przemieszczaé osiowo.

e Oznaczy¢ tuleje oraz piaste (patrz rysunek 13).

e Obroci¢ piaste w kierunku przeciwnym do obrotéw podczas pracy napedu i zmierzy¢ luz obwodowy ASax.

e Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu obwodowego AS,,.y, tuleje nalezy natychmiast wymieni¢ na

nowa.

rysunek 13: oznaczanie tulei oraz piasty

Schutzvermerk
ISO 16016 beachten.
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[ 5.4 Szacunkowe dane dotyczace zuzycia |

Jesli luz obwodowy jest rowny lub przekracza warto$¢ AS,.x. [mm] lub zuzycie > Xax. [Mm], tuleje nalezy

natychmiast wymieni¢ na nowa.

Osiagniecie granicznych wartosci zuzycia tulei zalezy od warunkow pracy sprzegta oraz od jego parametrow.

OSTROZNIE !

W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci sprzegta oraz unikniecia zagrozen wynikajacych ze
stosowania w strefach zagrozenia, watki maszyn musza by¢é dokladnie wyosiowane.
Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchyiek (patrz tabele 5 i 6).
Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

rysunek 14: nowa tuleja

rysunek 15: zuzycie tulei

Tabela 7:
BoWex® dopuszc?zal_ne zuzycie dla jednej piasty BoWex® dopuszgzal_ne zuzycie dla jednej piasty
rozZmiar zuzycie luz obwodowy rozmiar zuzycie luz obwodowy
Xemax, [Mm] ASmax_[Mmm] Xmax. [Mm] ASmax_[mm]
14 0,8 1,3 45 1,0 1,8
19 0,8 1,4 48 1,0 1,8
24 1,0 1,5 65 1,4 2,5
28 1,0 1,6 80 1,6 2,7
32 1,0 1,7 100 1,8 3,1
38 1,0 1,7 125 2,0 3,5
42 1,0 1,7

5.5 Dopuszczalne materialy na sprzegta w strefach zagrozenia

grupa wybuchowosci

dopuszczalne materiaty tulei / rozmiar

11=]

BoWex M14 do M65 tuleja z materiatu PA (tuleja jasna)

Inc

BoWex M14 do M19 tuleja z materiatu PA (tuleja jasna)

BoWex M14 do M65 tuleja z materiatu PA12CF15 (tuleja ciemna)

Dla grup wybuchowosci 1IB oraz IIC dopuszczalne sg wytgcznie ponizsze zestawienia materiatow:

stal
stal nierdzewna

Schutzvermerk Gezeichnet:
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5.6 Oznaczanie sprzegta w strefach zagrozenia

Oznakowanie ATEX sprzegiet z zebami tukowymi BoWex® widnieje na poliamidowej tulei.
e do rozmiaru BoWex® M 32-C na obwodzie tulei tylko symbol &
e od rozmiaru BoWex® M 38-C od czota na krawedzi tulei

Kompletne oznakowanie: 112G clICT6, T5 bzw. T4
-30°C<T,<+65°C,+80°Cbzw. +100 °C

12D cT120°C-30°C<T,<+100°C
IM2c-30°C<T,<+100°C

Oznakowanie skrocone: @ 11 2GD ¢ 11C T X M2 ¢ X

Oznakowanie grupg przeciwwybuchowosci IIC zawiera w sobie réowniez grupe IIB.

| 5.7 Uruchamianie |

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretéw ustalajgcych, wyosiowanie oraz wymiar E
jesli to konieczne, nalezy réwniez sprawdzi¢ wszystkie potaczenia Srubami odnosnie momentéw dokrecania, w
zaleznosci od rodzaju sprzegta.

W strefach zagrozenia wkrety ustalajgce, sSruby mocujace muszg zosta¢ dodatkowo
zabezpieczone przeciw samoczynnemu odkreceniu, np. klejem Loctite (o $redniej sile klejenia).

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta.

Ostona musi przewodzi¢ elektrycznosc¢ i by¢ uziemiona. Aluminiowe tgczniki pompa-silnik oraz pierscienie
ttumigce (z materiatu NBR) mozna uzy¢ jako elementy taczgce silnik z pompa, jesli zawarto$s¢ magnezu jest
ponizej 7,5 %. Ostona moze by¢ zdjeta wytacznie po zatrzymaniu czesci bedacych w ruchu.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwracaé uwage na:

e dziwne odgtosy
e wystepujace drgania.

W przypadku uzytkowania sprzegta w strefach zagrozonych wybuchem pytu, uzytkownik musi upewni¢ sie, ze
nie wystepuje akumulacja pytu do wartosci krytycznej, pomiedzy pokrywa i sprzegtem. Sprzegto nie moze
pracowac¢ w miejscu akumulacji pytu.

Przy ostonach niezabezpieczonych przed otwarciem, nie mozna uzywaé metali lekkich jako gérnej czesci ostony,
jesli sprzegto pracuje w strefie nalezacej do grupy Il (jesli mozliwe osfona ze stali nierdzewney).

W przypadku pracy sprzegta w gornictwie (grupa | M2), pokrywa nie moze by¢ wykonana z metali lekkich.
Dodatkowo musi by¢ ona odporna na wyzsze obcigzenia mechaniczne niz miatoby to miejsce przy stosowaniu w
grupie Il.

Schutzvermerk Gezeichnet: 24.05.11 Pz/Wb Ersatz flr: KTR-N vom 09.04.10
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[5.6 Uruchamianie |

Minimalna odlegtos¢ miedzy elementem zabezpieczajgcym a wirujacym, musi wynosic¢ przynajmniej 5 mm.

Jesli element zabezpieczajacy jest uzywany jako pokrywa, otwory w nim wykonane muszg uwzglednia¢ potrzeby
ochrony przeciwwybuchowej i nie mogg przekroczy¢ nastepujgcych wymiaréw:

ksztatt otworow

okragly otwor rewizyjny prostokqtn_y o_twor szerokosg: prostej I.ub wyglgtej
: . rewizyjny szczeliny ograniczajacej
Srednica w mm s
dtugos¢ boku w mm w mm
gorna czes¢ ostony 4 4 zabronione
boczna czes¢ ostony 8 8 8

OSTROZNIE !

Jesli podczas pracy sprzegla zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabela ,,Usterki“
spréobowaé usunaé usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga
stuzy¢ wytacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednic
wszystkie czynniki majace wplyw na prace sprzegta.

A

Warstwa wierzchnia sprzegta:

€

Jesli nakfadana jest powloka (podktad, lakier itp.) na sprzegto uzywane w strefie zagrozenia,
wymogi przewodno$ci oraz grubos¢ warstwy muszg zosta¢ zachowane. W przypadku malowania
warstwag o grubosci 200 um, tadunek elektrostatyczny nie wystepuje. Powtoki wielowarstwowe o
grubosci wiekszej niz 200 ym, sg zabronione dla grupy przeciwwybuchowo$ci IIC.

[ 5.8 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

NiZej wymienione btedy moga prowadzié do nieprawidiowego uzytkowania sprzegta Bowex®. Dodatkowo w
stosunku do wymogédw instrukcji montazu i obstugi, prosze upewnic¢ sie ze uniknieto przedmiotowych bteddw.
Wymienione btedy moga by¢ wytacznie wskazéwkg do szukania przyczyn. Podczas szukania przyczyn btedow,
nalezy wzig¢ pod uwage rowniez elementy wspétpracujace ze sprzegtem.

€&

Btedy ogodlnie nieprawidiowego uzytkowania

Nieprawidtowe uzytkowanie sprzegta moze stac sie przyczyng zaptonu.
Norma 94/9/EC wymaga zaréwno od producenta jak i uzytkownika, specjalnego postepowania.

e Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.

¢ Obliczenia dotyczace potaczenia wat-piasta nie zostaty wziete pod uwage.

e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.

e Jesli zamontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.
e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaty wziete pod uwage.

e Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.

¢ Elementy zostaty zamienione przez pomytke / ztozone razem nieprawidtowo.

¢ Nie zastosowano oryginalnych (zakupionych) czesci KTR.

e Zastosowano stare/zuzyte tuleje lub tuleje zbyt dtugo przechowywane.

e Zastosowane sprzegto / ochrona sprzegta jest nieodpowiednia dla dziatania w strefach zagrozenia i nie
odpowiada wymogom normy 94/9/EC.

¢ Nie przyjeto odpowiednich okreséw czasu miedzy przegladami.
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[ 5.8 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

usterki

wskazéwki dotyczace

przyczyny stref zagrozenia

usuwanie

zmienny hatas
podczas pracy
sprzegta lub/i
wystepujace
drgania

niewspotosiowosc
mikrotarcie zebow
tulei poliamidowej

niebezpieczehstwo
zaptonu wskutek
wysokiej temperatury

1) wylaczy¢ maszyne

2) usungc przyczyne niewspotosiowosci
(np. usung¢ mocowanie do poditoza,
wyeliminowac rozszerzalnosc¢ cieplng
elementéw maszyny, zmieni¢ wymiar E
sprzegta)

3) sprawdzi¢ zuzycie tulei zgodnie z
punktem ,kontrola“

utrata wkretow
ustalajgcych
potozenie piast na
watkach

niebezpieczehstwo
zaptonu wskutek
wysokiej temperatury

1) wylgczy¢ maszyne

2) sprawdzi¢ osiowanie

3) dokreci¢ wkrety ustalajgce i
zabezpieczy¢ przed samoistnym
wykreceniem

4) sprawdzi¢ zuzycie tulei zgodnie z
punktem ,kontrola“

zniszczenie tulei /
uzebienia tulei

zniszczenie tulei /
uzebienia tulei
wskutek udaru /
przecigzenia

1) wytgczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungé resztki
tulei

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic
zniszczone czesci

4) wiozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto

5) znalez¢é przyczyne przecigzenia

nieodpowiednie
dobranie sprzegta

1) wytgczy¢ maszyne

2) sprawdzi¢ parametry pracy, dobraé
wieksze sprzegto (wzig¢ pod uwage
przestrzen montazowaq)

3) zamontowac¢ nowe sprzegto

4) sprawdzi¢ osiowanie

pomytka w obstudze

1) wytgczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungé resztki
tulei

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic

ISO 16016 beachten.

maszyny . Al
zniszczone czesci
4) wiozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto
5) przeszkoli¢ obstuge
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[ 5.8 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

usterki

przyczyny

wskazéwki dotyczace
stref zagroienia

usuwanie

nadmierne zuzycie
uzebienia piasty

drgania napedu

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
wysokiej temperatury

1) wylgczy¢ maszyne
2) rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki tulei
3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic
zniszczone czesci
4) wtozy¢ tuleje, zmontowaé sprzegto
5) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie
6) ustali¢ przyczyne drgan

zbyt wysoka
temperatura
otoczenia / styku dla
tulei dopuszczalny
zakres
-30°C/+100 °C

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
wysokiej temperatury

1) wytgczy€ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungé resztki
tulei

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic
zniszczone czesci

4) wiozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto

5) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

6) sprawdzi¢ i wyregulowac temperature

np. kontakt z
agresywnymi
cieczami / olejami,
wplywy ozonu, zbyt
wysoka temperatura
otoczenia itp.
skutkujace
fizycznymi zmianami
tulei

1) wytgczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungé resztki
tulei

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic
zniszczone czesci

4) wiozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto

5) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

6) zabezpieczy¢ sprzegto przed

szkodliwymi dla tacznika czynnikami

Jesli sprzegto pracuje ze zuzytg tuleja (patrz punkt 5.2), wymogi ochrony przeciwwybuchowe;j
zgodnie z normg 94/9/EC, nie sg zapewnione.

UWAGA!
& KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci
zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstalych z tego powodu.
Schutzvermerk Gezeichnet: 24.05.11 Pz/Wb Ersatz fur: KTR-N vom 09.04.10

ISO 16016 beachten.

Gepruft:

26.05.11 Pz

Ersetzt durch:
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[ 5.9 Deklaracja Zgodnosci_|

Deklaracja Zgodnosci

odpowiadajgca normie 94/9/EG z dnia 23 marca 1994

oraz innym regulaciom prawnym

94/9/EG.

Producent - KTR Kupplungstechnik GmbH, D-48432 Rheine - oswiadcza, ze

Sprzegta z zebami tukowymi BoWex®

IBExU

opisane w niniejszej instrukcji w wykonaniu przeciwwybuchowym zgodnie z artykutem 1 (3) b) normy
94/9/EG, spetniajg ogdine Wymogi Bezpieczenstwa i Zdrowia zgodnie z zatgcznikiem Il normy

BoWex® - Sprzegto z zebami tukowymi jest zgodne ze specyfikacja normy 94/9/WE. Jedna lub kilka

norm wymienionych w odpowiadajgcym certyfikacie IBExXUO2ATEXBO0002_05 X zostaty zastgpione w
czesci przez zaktualizowane wersje.
KTR Kupplungstechnik GmbH jako producent potwierdza, ze wyréb o ktérym mowa powyzej, jest
zgodny réwniez z nowg specyfikacjg normy.

Zgodnie z artykutem 8 (1) normy 94/9/EG dokumentacja techniczna zostata zdeponowana w:

Institut fur Sicherheitstechnik GmbH

Fuchsmihlenweg 7

09599 Freiberg

v [J }Qﬁ’/

Li

ISO 16016 beachten.

Rheine, 24.05.11 . i. V.
Data Reinhard Wibbeling Josef Schirhorster
Szef Dziatu Technicznego Szef Produktu
Schutzvermerk Gezeichnet: 24.05.11 Pz/Wb Ersatz fur: KTR-N vom 09.04.10

Gepruft: 26.05.11 Pz

Ersetzt durch:




