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D-48407 Rheine Instrukcja montazu sprzegta

BoWex® jest sprzegtem z zebami tukowymi. Umozliwia kompensacje odchytek potozenia
watdéw, wynikajacych np. z niedoktadnosci produkcji, rozszerzalnosci cieplnej, itp.
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| 1 Dane techniczne |
wykonanie SD
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rysunek 1: BoWex® SD
Tabela 1:
max. $rednica
BoWex® | rozwiert wstepny otworu wymiary [mm]
rozmiar d; dp
brak jeSt d1 max. d2 max. E |1 |2 L LH |3 M
24 SD X - 24 24 4 26 50 80 52 31 10
28 SD X - 28 28 4 40 55 99 57 33 21,5
32SD X - 32 32 4 40 55 99 58 33 20,5
45 42 106 21,5
45 SD X - 8 45 4 50 60 114 63 37 29.5
65 SD x | 20| es | es 4 55 | 70 | 129 | 79 | 37 | 26
80 SD - 25 80 80 90 90 186 96 47 56
100 SD - 35 100 100 8 110 110 228 113 55 72
125 SD - 45 125 125 10 140 140 290 149 70 89
masa piasty z moment bezwtadnosci J
wymiary [mm] maksymalnym piasty z maksymalnym sita
BoWex® otworem otworem przeta-
rozmiar zespot iast zespot iast czenia
w N D Dy Da [|rozigczny piig]a roziacz?y [Eéacsmaz] [N]
[ka] [kgem’]
24 SD 19 18 36 58 78 1,08 0,14 8,23 0,36 140
28 SD 21,5 | 205 44 70 88 1,50 0,33 15,62 1,22 180
328D 21,5 | 205 50 84 100 1,85 0,43 22,87 2,17 180
45sD | 225 | 215 | 65 | 100 | 125 | 256 258 46,07 5,66 250
65 SD 25 24 95 140 156 5,07 2,30 158,99 43,96 250
80 SD 35 34 124 175 195 10,60 5,20 523,7 150,8 350
100 SD 43 43 152 210 235 18,87 9,37 1350 401,3 400
125 SD 52 52 192 270 298 40,40 9,44 4919 1362,3 450
Schutzvermerk Gezeichnet: 04.11.05 Sha/Hk Ersatz fir: KTR-N vom 26.10.84
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[1 Dane techniczne |

wykonanie SD

Tabela 2:
wymiary przytaczeniowe sprzegta BoWex" SD: pierscien przetaczajacy (czes¢ 17) do przytaczenia
pierscienia slizgowego SD1 — patrz tabela 5 (SD2 — patrz tabela 7), tarczy przetgczania itd.
BoWex"® wymiary [mm] BoWex® wymiary [mm]

rozmiar L, L, zx G S rozmiar L, L, zx G S

24 SD 48 58 4 x M6 2 65 SD 100 114 4 x M8 2

28 SD 48 58 4 x M6 2 80 SD 130 145 4 x M8 3

32 SD 64 75 4 x M6 2 100 SD 180 196 6 x M10 4

45 SD 75 90 4 x M8 2 125 SD 220 236 6 x M10 4

Tabela 3:

BoWex® moc P { kW ] moment obrotowy Tk max. predkos¢

rozmiar i n_L1/min [Nm] [1/min]

znamionowa | maksymalna Tk Tk max Tkw

24 SD 0,0021 0,0042 20 40 10 5000

28 SD 0,0047 0,0094 45 90 23 4400

32 SD 0,0063 0,013 60 120 30 3900

45 SD 0,015 0,029 140 280 70 3100

65 SD 0,040 0,080 380 760 190 2500

80 SD 0,073 0,15 700 1400 350 2000

100 SD 0,13 0,25 1200 2400 600 1650

125 SD 0,26 0,52 2500 5000 1250 1300

Schutzvermerk Gezeichnet: 04.11.05 Sha/Hk Ersatz fur: KTR-N vom 26.10.84
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[1 Dane techniczne |
wykonanie SD1 z pierscienem slizgowym i zespotem przetaczajacym
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rysunek 3: BoWex® SD1
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| 1 Dane techniczne |
wykonanie SD1
Tabela 4:
BoWex® otwory gotowe "’ wymiary sprzegta BoWex® typ SD1
; dq/d,
rozmiar min. max. E E1 |1 |2 L LH |4 |5 M
24 SD1 10 24 4 3 26 50 80 67 11 46 10
28 SD1 10 28 4 3 40 55 99 72 11 48 21,5
32 SD1 12 32 4 2 40 55 99 78 13,5 53 20,5
42 106 21,5
45 SD1 20 45 4 2 50 60 114 84 14 58 295
65 SD1 25 65 4 47 557 70 129 103 16 61 26
80 SD1 30 80 6 1 90 90 186 124 18,5 75 56
100 SD1 40 100 8 5 110 110 228 152 28 94 72
125 SD1 50 125 10 1 140 140 290 193 30,5 114 89
BoWex® wymiary sprzegta BoWex® typ SD1 sita
; D, 0,1 n £0,1 przetagczania
rozmiar | N | W t D Du | Da | Do (onek) | Ps (rowek) IN]
24 SD1 3 19 16 36 58 78 45 70,5 78 12,5 140
28 SD1 55 21,5 16 44 70 88 45 70,5 78 12,5 180
32 SD1 0,5 21,5 21 50 84 100 60 89,5 100 17,5 180
45 SD1 05 | 225 | 22 65" 100 125 70 112,5 125 18 250
65 SD1 0 25 25 [96/95” | 140 156 96 130,5 145 20,5 350
80 SD1 6 35 29 124 175 195 125 164,5 182 25,5 350
100 SD1 4 43 39 152 210 235 174 210,5 230 30,5 400
125 SD1 8 52 44 192 270 298 214 250,5 275 35,5 450
Tabela 5:
BoWex® zespot pierscien wymiary zespotu przetaczajacego
rozmiar przetaczajacy | $lizgowy b d d d q F
rozmiar rozmiar a c 3 5 6 e €1
24 SD1 1 1.1 110 35 18 20 11 12 94 30 25 70
28 SD1 1 1.1 110 35 18 20 11 12 94 30 25 70
32 SD1 2 2.2 140 40 25 25 13,5 17 120 40 27 97,5
45 SD1 3 3.3 140 40 25 30 13,5 17 146 40 32,5 120
65 SD1 3 4.4 140 40 25 30 13,5 17 170 40 32,5 120
80 SD1 4 5.5 160 45 25 35 13,5 21 214 50 375 | 1475
100 SD1 5 6.6 160 45 25 40 13,5 25 250 50 46 190
125 SD1 5 7.7 160 45 25 40 13,5 25 290 50° 46 190
BoWex® wymiary zespotu przetgczajacego
rozmiar gr” L, Ls m . m; " A B wymiary przy mi max.
min. max. dy ms my ms
24 SD1 55 320 400 75 180 190 90 114 16 20 55 16
28 SD1 55 320 400 75 180 190 90 114 16 20 55 16
32 SD1 60 430 450 100 240 270 111 151 20 20 80 34
45 SD1 70 490 600 100 280 310 140 180 20 20 90 44
65 SD1 70 490 600 100 280 310 170 210 20 20 90 44
80 SD1 70 565 750 120 321 365 200 244 30 30 100 54
100 SD1 80 630 1068 120 365 410 250 300 30 30 110 62
125 SD1 80 630 1068 120 - 410 300 350 30 30 110 62

1)

wpustowego. Dla rozmiaru 24 wkret ustalajacy po przeciwnej stronie niz rowek wpustowy.

Przed demontazem poprzecznym nalezy skréci¢ kotnierz piasty o 5mm.

W rozmiarze 45 piasta (czgs¢ 1) posiada wymiary |y = 50 mm, @D = 68 mm.
Wymiary g1 i My max. = standardowe wymiary montazowe.
W przypadku montazu na ptycie, wymiar “e” nalezy zwigkszy¢ minimum o 10 mm dla zespotu przetaczajacego rozmiar 5 lub 15mm dla

zespotu przetgczajacego rozmiar 6. Odpowiednio dopasowaé konsole po stronie napedzajacej i napedzane;..

@D =x/y

X = piasta po stronie napedzajacej / y = piasta po stronie napedzane;j
Obowigzuje tylko dla wymiaru d.

Otwory gotowe wg ISO pasowanie H7, rowek na wpust wg DIN 6885 / 1 (JS9); standardowo — wkret ustalajacy po stronie rowka

Schutzvermerk

Gezeichnet:
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|1 Dane techniczne |

wykonanie SD2
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rysunek 5: BoWex® SD2
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| 1 Dane techniczne |
wykonanie SD2
Tabela 6:
BoWex® otwory gotowe" wymiary sprzegta BoWex® typ SD2
rozmiar ; d/d E E, 4 I, L Ly Iy Is
min. max.
24 SD2 10 24 4 3 26 50 80 51 9,5 30
28 SD2 10 28 4 3 40 55 99 56 16 32
32 SD2 12 32 4 2 40 55 99 57 16 32
45 42 106
45 SD2 20 287 4 2 50 60 114 62 16 36
65 SD2 25 65 4 47 55°) 70 129 78 18 36
80 SD2 30 80 6 1 90 90 186 95 23 46
100 SD2 40 100 8 5 110 110 228 113 28 55
125 SD2 50 125 10 1 140 140 290 149 30 70
BoWex® wymiary sprzegta BoWex® typ SD2 sita
; D, +0,1 n £0,1 przetaczania
rozmiar M N W D Dx (rowek) Ds (rowek) IN]
24 SD2 10 19 19 36 58 70,5 88 12,5 140
28 SD2 21,5 21,5 21,5 44 70 89,5 113 17,5 180
32 SD2 20,5 21,5 21,5 50 84 112,5 136 18 180
45 SD2 g;g 22,5 22,5 65° 100 130,5 154 20,5 250
65 SD2 26 25 25 96 / 95 140 164,5 198 25,5 350
80 SD2 56 35 35 124 175 210,5 250 30,5 350
100 SD2 72 43 43 152 210 250,5 295 35,5 400
125 SD2 89 52 52 192 270 300,5 355 38,5 450
Tabela 7:
BoWex® zespot pierscien wymiary zespotu przetgczajacego
; przetaczajacy | $lizgowy
rozmiar rozmiar rozmiar a b c d ds ds de e e F
24 SD2 1 1.1 110 35 18 20 11 12 94 30 25 70
28 SD2 2 2.2 140 40 25 25 13,5 17 120 40 27 97,5
32 SD2 3 3.3 140 40 25 30 13,5 17 146 40 32,5 120
45 SD2 3 4.4 140 40 25 30 13,5 17 170 40 32,5 120
65 SD2 4 5.5 160 45 25 35 13,5 21 214 50 375 | 1475
80 SD2 5 6.6 160 45 25 40 13,5 25 250 | 50% 46 190
100 SD2 5 7.7 160 45 25 40 13,5 25 290 50” 46 190
125 SD2 6 8.8 160 45 25 40 13,5 35 360 50” 56 265
® wymiary zespotu przetaczajgcego
BoWex 4) m," wymiary przy m;
rozmiar ol L, Ls m - A B max.
min. max. dy ms my ms
24 SD2 55 320 400 75 180 190 90 114 16 20 55 16
28 SD2 60 430 450 100 240 270 111 151 20 20 80 34
32 SD2 70 490 600 100 280 310 140 180 20 20 90 44
45 SD2 70 490 600 100 280 310 170 210 20 20 90 44
65 SD2 70 565 750 120 321 365 200 244 30 30 100 54
80 SD2 80 630 1068 120 365 410 250 300 30 30 110 62
100 SD2 80 630 1068 120 - 410 300 350 30 30 110 62
125 SD2 80 760 1068 120 - 540 360 420 30 30 110 62

1)

wpustowego. Dla rozmiaru 24 wkret ustalajacy po przeciwnej stronie niz rowek wpustowy.

Przed demontazem poprzecznym nalezy skréci¢ kotnierz piasty o 5mm.
W rozmiarze 45 piasta (cze$¢ 1) posiada wymiary |1 = 50 mm, @D = 68 mm.
Wymiary g1 i mqmax. = standardowe wymiary montazowe.
W przypadku montazu na plycie, wymiar “e” nalezy zwiekszy¢ minimum o 10 mm dla zespotu przetaczajacego rozmiar 5 lub 15mm dla

zespotu przetgczajacego rozmiar 6. Odpowiednio dopasowaé konsole po stronie napedzajacej i napedzane;..

gD =x/y

x = piasta po stronie napedzajacej / y = piasta po stronie napedzane;j
Obowigzuje tylko dla wymiaru d.

Otwory gotowe wg ISO pasowanie H7, rowek na wpust wg DIN 6885 / 1 (JS9); standardowo — wkret ustalajacy po stronie rowka

Schutzvermerk
ISO 16016 beachten.

Gezeichnet:

04.11.05 Sha/Hk

Ersat.

z flr:

KTR-N vom 26.10.84

Gepriift:
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Ersetzt durch:
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[2 Wskazowki |

[2.1 Wskazéwki ogéine |

Prosze zapozna¢ sie z niniejsza instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta..

Prosze zwréci¢ szczegolng uwage na uwagi dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

[2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

& OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

& UWAGA ! Szczegdlnie wazna informacija.

[ 2.3 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO !
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

upewni¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegla niosa ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapozna¢ si¢ z catoscig niniejszej instrukcji.

o Wszystkie czynno$ci zwigzane ze sprzegtem muszg byé wykonane zgodnie z zasada - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

o Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujgce urzadzenia.

¢ Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wiaczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informagciji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z ukfadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

o Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

[2.4 Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta , moze przystapi¢ osoba ktéra:
e doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,
e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze byé¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabela 1 do 7 w rozdziale 1).
Nieautoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia
technicznych modyfikacji sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto BoWex® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili drukowania
niniejszej instrukcji.

Schutzvermerk Gezeichnet: 04.11.05 Sha/Hk Ersatz fir: KTR-N vom 26.10.84

ISO 16016 beachten. | Gepriift: 11.11.05 Sha Ersetzt durch:
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|3 Przechowywanie |

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajacym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 do 9 miesiecy.
W sprzyjajacych warunkach magazynowania, witasciwosci tuleji sprzegta pozostajg niezmienione az przez 5 lat.

OSTROZNIE !

W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowac sie urzadzenia wytwarzajace ozon
np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia.
Pomieszczenia z wilgocia nie sg odpowiednie do przechowywania sprzegiet. Nalezy
upewni¢ sie, ze nie wystepuje réowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednig wilgotnoscia
wzgledna jest wartos¢ ponizej 65%.

Sprzegta dostarczane standardowo w stanie wstepnie ztozonym z ustawiong sitg przetgczania (patrz tabele 1, 4 i
6). Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wszystkich czesci sktadowych.

[4.1 Elementy sktadowe sprzegiet |

Elementy sprzegta BoWex® SD wykonanie nr 009

element liczba opis
1 1 piasta
2 1 zespot rozigczny
3 2 wkret ustalajacy DIN 916

rysunek 6: BoWex® SD

Elementy sprzegta BoWex® SD1 z zespotem przetaczajacym

element liczba opis O
1 1 piasta T
2 1 zespot rozigczny 3 L
3 1 zespot przetaczajacy
4 1 pierscien slizgowy
5 2 wkret ustalajacy DIN 916

rysunek 7: BoWex® SD1

Schutzvermerk Gezeichnet: 04.11.05 Sha/Hk Ersatz fir: KTR-N vom 26.10.84
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[ 4.1 Elementy skladowe sprzegiet |

Elementy sprzegta BoWex® SD2 z zespotem przetaczajacym

element liczba opis
1 1 piasta
2 1 zespot rozigczny
3 1 zespot przetaczajacy
4 1 pierscien slizgowy
5 2 wkret ustalajacy DIN 916

[ 4.2 Wskazéwki dotyczace rozwiertu |

rysunek 8: BoWex® SD1

NIEBEZPIECZENSTWO !
Nie wolno przekroczyé maksymalnej dopuszczalnej

srednicy otworu (patrz tabela 1,4 i 6 w rozdziale 1 - Dane
techniczne). Wskutek niezastosowania sie do powyzszej
uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu. Wirujace czesci

rozerwanego sprzegla stanowiag powazne
niebezpieczenstwo.

o Przy wykonywaniu otwordw na watki (piasty stalowe),
nalezy zachowac¢ odpowiednig wspotsrodkowos$e i
osiowos¢ podczas obrébki mechanicznej (patrz rysunek 9).

o Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci dyax-
e Doktadnie wyréwnac piasty podczas montazu na watkach.
o Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem poprzez

wkrety ustalajgce lub mocowanie od czofa piast.

¢d

____G _____ r___
| |
| / ]
<I}7
Eian

rysunek 9: wspotsrodkowos¢ i osiowosé

obrobki

Tabela 8: wkrety ustalajace DIN 916

BoWex® rozmiar 24 28 32 45 65 80 100 125

rozmiar wkreta M5 M8 M8 M8 M10 M10 M12 M16
moment dokrecania Ta [Nm] 2 10 10 10 17 17 40 80

|4.3 Informacja dotyczaca sity niezbednej do przetaczania sprzegta |
UWAGA !

& Sita przetaczania ustalona jest juz przed dostawa sprzegta a wkret nastawczy jest

oznakowany lakierem.

Schutzvermerk Gezeichnet:

04.11.05 Sha/Hk

Ersatz fir:

KTR-N vom 26.10.84

ISO 16016 beachten. | Gepriift:

11.11.05 Sha

Ersetzt durch:




. KTR Kupplungstechnik BoWex® SD. SD1 i SD2 KTR-N 40111 P

GmbH . . strona: 11
NO”  D-48407 Rheine Instrukcja montazu sprzegta wydanie: 1
[4 Montaz |
[ 4.4 Montaz piast |
UWAGA !
& Zaleca sie sprawdzenie wymiarow otworéw, watkow, rowkow wpustowych i wpustéw przed
przystapieniem do montazu.
Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watkach.
NIEBEZPIECZENSTWO !
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.
OSTROZNIE !
Podczas montazu nalezy upewnié sie ze wymiar E (patrz tabela 1, 4 i 6) zostal zachowany,

aby tuleja mogta przemieszczac sie osiowo.
Niezastosowanie si¢ do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

Natozy¢ piaste na wat strony napedzajacej oraz zespot roztgczny na wat strony napedzanej.
Ustawi¢ maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar E miedzy piastami sprzegta.

Jesli maszyny sa przytwierdzone do podtoza, uzyskanie wymiaru E mozna zapewnic¢ poprzez przesuwanie
piast na watkach maszyn.

Dokreci¢ wkrety ustalajgce (DIN 916) blokujac potozenie piasty na watku.

[4.5 Odchytki - ustawienie sprzegiet |

Wartosci odchytek z tabeli 9 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajacych z wptywdw srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, osiadania podfoza.

OSTROZNIE !
W celu zapewnienia diugiej zywotnosci sprzegta, watki maszyn musza by¢ doktadnie

wyosiowane. Nalezy bezwzglednie stosowacé sie do zalecanych wartosci odchyltek (patrz
tabela 9). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Objasnienie:

Warto$ci odchytek przedstawione w tabeli 9 sg wartoSciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowac
jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i katowa, dopuszczalng wartosci odchytki
promieniowej potdwek sprzegta, nalezy przyjaé¢ wg nastepujacego wzoru:

AKTrdop. = AKF — AKr o AWwW
2AKw

AWw = katowa odchytka watu

Przedstawione wartosci odchytek dotycza pracy w temperaturze do 80 °C, zapewniajac odpowiednig
zywotnosc¢ sprzegta BoWex®.

Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarka lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 9
nie zostaty przekroczone.

Schutzvermerk Gezeichnet: 04.11.05 Sha/Hk Ersatz fir: KTR-N vom 26.10.84
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[ 4.5 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |

vvvvvvvvv

ERERRKSEL

odchytka katowa odchytka promieniowa

Przyktad dla odchytek
pokazanych na rysunku 11:

Przyktad 1:
AKgr = 30%
AKW =70%

Przyktad 2:
AKg = 60%
AKw = 40%

K
AKw

rysunek 10: odchyiki

AKca{k. = AKR + AKW <100 %

Tabela 9: wartosci odchytek

odchytka katowa' AKw % —

odchytka osiowa odchytki promieniowa i katowa

WIJD%i
90%

80%

10%

[

60%

50%

L0% peste

30%

20%

10% —’\

10% 20% 30% L0% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

odchytka promieniowa AKg % —

rysunek 11: potgczenie odchytek

rozmiar sprzegta 24 28 32 45 65 80 100 125
max. odchytka osiowa AKa [mm] x1 11 x1 11 1 11 11 +1
max. odchytka promieniowa dla

n=1500 1/min AKr [mm] 0,2 0,2 0,25 0,25 0,3 0,3 0,3 0,3
AKw odchytka katowa dla
n=1500 1/min [stopnie] ! ! ! ! ! ! ! !

[ 4.6 Montaz pierscienia slizgowego do sprzegta BoWex® SD1 i SD2 |

e Przed montazem sprawdzic pierscien slizgowy (element 1, rysunek 12), czy zawiera kalamitki i nie posiadajg

one uszkodzen.

e Przed demontazem pierscienia slizgowego oznaczy¢ jego potowy, w sposob pozwalajacy powtérny montaz z
zachowaniem pierwotnego usytuowania wzgledem siebie.

o Wtozy¢ rozkrecone potdwki pierscienia slizgowego w rowek zespotu roztgcznego sprzegta.

OSTROZNIE !
Podczas montazu nalezy bezwzglednie zwréci¢ uwage na usytuowanie potéwek pierscienia
slizgowego wzgledem siebie zgodnie z oznakowaniem.
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[ 4.6 Montaz pierscienia $lizgowego do sprzegta BoWex® SD1.i SD2_|

kontynuacja:

Dokre¢ic sruby taczace potdwki pierscienia slizgowego za pomoca klucza dynamometrycznego. Momenty
dokrecania srub — patrz tabela 10.

OSTROZNIE !
Po montazu w rowku zespotu roztagcznego, pierscien slizgowy powinien obracaé¢ sie gtadko,
bez oporéw i uzycia sity.
Tabela 10:
pierscien slizgowy rozmiar 1.1 2.2 3.3 4.4 5.5 6.6 7.7 8.8
Sruba DIN 933 - 8.8 M6 M8 M8 M10 M12 M16 M16 M16
moment dokrecania T [Nm] 10 25 25 49 86 210 210 210
max. obroty robocze 1/min 3200 2500 2100 1700 1300 1200 1000 850

Nasmarowac poprzez kalamitki, smarem tozyskowym odpornym na ciepto, stale okrecajgc rekg pierscien
Slizgowy. Pierscien slizgowy — dopuszczalne obroty robocze, patrz tabela 10.

|4.7 Okresy przegladéw sprzegiet BoWex® SD1 i SD2 |

Zespot roziaczny:

Podczas standardowej kontroli konstrukcji maszyny, oczysci¢ i nasmarowaé pasowanie zespotu roztagcznego
(np. pastg miedziowg Molykote MoS,).

Przy duzej czestotliwosci przetaczeh sprzegta zaleca sie jedng kontrole wzrokowg oraz jedno smarowanie
zespotu roztgcznego w miesigcu.

W przypadku pracy w srodowisku zapylonym i ziarnistym, jak réwniez przy wysokiej wilgotnosci, nalezy
wykonac¢ kontrole wzrokowg | smarowanie raz na miesigc oraz kontrole ruchowa co trzy miesigce
(zatgczenie/rozigczenie sprzegta podczas postoju).

Pierscien slizqowy:

Przed kazdym smarowaniem, pierscien slizgowy musi by¢ sprawdzony pod katem uszkodzen (kontorla
wzrokowa).

Zespot roztgczny musi daé sie obracac recznie, nie stawiajac oporu w pierscieniu slizgowym.
Smarowanie pierscienia slizgowego zalezy od predkosci i okreséw pracy maszyny (patrz tabela 11).

Okresy przegladdw i smarowania dotycza wylgcznie napeddw obcigzonych standardowo.

UWAGA !

& Dla napedow pracujacych pod duzym obcigzeniem, np. praca na 3 zmiany, praca w wysokiej

temperaturze, itp., nalezy skonsultowac sie z dziatem technicznym KTR.

Tabela 11:

max. obroty robocze (1/min) 3200 do 2100 1700 do 1000 850 do 700
pierscienia $lizgowego

ilos$¢ godzin pracy na dobe (h) 8h | 16 h 8h 16 h 8h 16 h
okresy przegladéw i smarowania 0,5 miesigca 1 miesiac | 0,5 miesigca | 1,5 miesigca | 1 miesiac

OSTROZNIE !

W niektoérych zastosowaniach, np. pracy w srodowisku zapylonym i ziarnistym, jak réwniez
przy wysokiej wilgotnosci, w wysokiej temperaturze, na zewnatrz pomieszczen, itp.,
przegladéw i smarowania nalezy dokonywaé czesciej niz to podano w tabeli powyzej.

Schutzvermerk Gezeichnet: 04.11.05 Sha/Hk Ersatz fir: KTR-N vom 26.10.84
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|4.8 Montaz zespotu przetaczajacego do sprzegta BoWex® SD1 i SD2 |

Przed montazem sprzegta/zespotu przetaczajacego nalezy dokonac¢ kontroli kompletnosci elementéw.

element

liczba

opis

pierscien slizgowy z
kalamitkami

N

widly

w

—_

dzwignia przetaczajaca z
uchwytem mocujacym

tozysko wg DIN 504 z
kalamitkami

wat zespotu

pierscien zaciskowy

sruba mocujgca widty

oNo|o| b

NN = N

$ruba mocujaca dzwignie

oznakowanie

rysunek 12: BoWex® SD z zespotem przetaczajacym

o Wiozyc¢ pierscien Slizgowy z zespotem roztacznym w widly zespotu przetaczajgcego (element 2, rysunek 12).
e Zmontowac widly, wat i fozyska dbajgc o wyosiowanie z pierscieniem slizgowym. Wymiary F oraz A muszg
by¢ zachowane (patrz tabela 5 | 7). Nalezy upewni¢ sie, ze widly sg dobrze spasowane z czopami.

® D @

UWAGA !
Przed ustawianiem nalezy odkreci¢ sruby widet jesli to konieczne.

OSTROZNIE !
Widly musza by¢ ustawione pionowo w stosunku do ptyty montazowe;j.

NIEBEZPIECZENSTWO !
Moze nastgpi¢ zablokowanie pierscienia slizgowego podczas pracy.

o Dokreci¢ sruby widet wg tabeli 12.

e Dokreci¢ tozyska zespotu przetgczajagcego do ptyty montazowe;.

>

OSTROZNIE !
W przypadku montazu na litej plycie, wymiar “e” (patrz tabela 5 i 7) nalezy zwiekszy¢
minimum o 10 mm dla zespotu przetaczajacego rozmiar 5 lub 15mm dla zespotu
przetaczajacego rozmiar 6. Dopasowacé konsole po stronie napedzajacej i napedzanej.
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[ 4.8 Montaz zespotu przetaczajacego do sprzegta BoWex® SD1i SD2 |
g g

kontynuacja:
e Dokreci¢ dzwignie do watu zespotu przetaczajacego.
o Dzwignia musi by¢ w pozycji pionowej, podczas gdy sprzegto jest zatgczone.

OSTROZNIE !
Podczas pracy sprzegta, pierscien slizgowy nie powinien by¢ narazony na tarcie. Nalezy
zapewni¢ zabezpieczenie dla potozenia dzwigni w pozycji pionowe;j.

NIEBEZPIECZENSTWO !
Moze nastapi¢ zablokowanie pierscienia slizgowego podczas pracy.

o Dokreci¢ sruby dzwigni wg tabeli 12.

e Zabezpieczy¢ wat zespotu przetgczajgcego przed przesuwaniem poprzez dokrecenie pierscienia zaciskowego
(element 6, rysunek 12) i dzwigni.

e Po zakohczonym montazu nalezy nasmarowac tozyska zespotu przetgczajgcego srodkiem smarnym do
tozysk.

Tabela 12:
zespot przetaczajacy 1 2 3 4 5 6
rozmiar
Sruba widet
(element 7, M6 M8 M8 M12 M12 M12
rysunek 12)
moment dokrecania 10 o5 o5 86 86 86
Ta [Nm]
sruba dzwigni (element M6 M6 M8 M12 M12 M12
8, rysunek 12)
moment dokrecania 10 10 o5 86 86 86
Ta[Nm]
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