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Pierscien rozprezno-zaciskowy CLAMPEX®jest elementem fgczacym wat z piastg z wykorzystaniem sity tarcia.
Stosowany do watéw i piast cylindrycznych bez wpustéw.

| Wskazéwki ogélne |

Prosze zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem pierscienia. Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage
na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywaé jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

[ Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO! Niebez.pieczenstwo uszkodzenia ciata i utraty
zdrowia.

& OSTROZNIE! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

& UWAGA! Szczegolnie wazna informacja.

[ Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas montazu lub demontazu pierscienia nalezy bezwzglednie upewni¢ sie, ze caty

naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem. Wirujace czesci niosg ze
sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie zapozna¢ sie z catoscia
niniejszej instrukciji.

o Wszystkie czynnosci zwigzane z pierscieniem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadq - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem lub demontazem pierscienia nalezy upewnic¢ sie czy
zostat odigczony naped oraz wspétpracujace urzadzenia.

¢ Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wiaczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informagciji
W miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z ukfadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ pierscienia podczas jego pracy.

o Nalezy zabezpieczy¢ pierscien przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajace oraz ostony.

[ Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu i demontazu pierécienia, moze przystapi¢ osoba ktéra:
o doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,
e posiada odpowiednie kwalifikacje, zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Pierscien moze by¢ uzywany jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz katalog CLAMPEX®). Nie
autoryzowane modyfikacje w wykonaniu pierscienia sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci
za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji
pierscienia prowadzacych do jego ulepszania.

Pierscien CLAMPEX® okreslony w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili drukowania
niniejszej instrukcji.
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Pierscien rozprezno-zaciskowy dostarczany jest gotowy do montazu w urzadzeniu.

Tolerancje, gltadko$¢é powierzchni

Dokiadna operacja tocz.enla Jest Maksymalne dopuszczalne tolerancje:
wystarczajgca:
Rz <16um d = h8/H8 - wal/piasta

[Elementy pierscienia CLAMPEX® KTR 400 |

element liczba opis
1 1 pierscien stozkowy przedni (przecieta)
2 1 pierscien stozkowy tylny (przecieta)
3 1 obrecz zewnetrzna (przecieta)
4 patrz katalog | sruba wg DIN 912

rysunek 1: CLAMPEX® KTR 400

OSTROZNIE!
& Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze przeciecia wszystkich obreczy (element 1,
2 oraz 3) utozone sa w jednej linii.

< UWAGA!
Przed montazem nalezy zaplanowaé pozostawienie odpowiedniej ilosci wolnego

miejsca pomiedzy obrecza tylng a piasta/watem dla pézniejszego demontazu.

By

By
rysunek 2:
odlegtos¢ od Wzér do obliczenia
pierscienia, wolnej przestrzeni x
wymagana przy dla demontazu:
e ol demontazu :
RS
X = (B1 — Bz )
_t - — - 2
ezl AN wymiary B oraz B; patrz
katalog rozdziat CLAMPEX®.
X
e UWAGA!
Zabrudzony lub uzywany pierscien, przed powtérnym zastosowaniem nalezy

rozmontowaé na czesci, oczysci¢ a nastepnie naoliwié¢ olejem o rzadkiej
konsystencji (np. olejem Castrol 4 in 1 lub Kliiber Quietsch-Ex).
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. KTR Kupplungstechnik

®
Gmbl CLAMPEX™ KTR 400

Instrukcja montazu

Sprawdzi¢ wymiary watu i piasty pod wzgledem wymaganej tolerancji (h8/H8).

Oczysci¢ powierzchnie stykowe walu i piasty oraz lekko je naoliwi¢ olejem o rzadkiej konsystencji
(np. olejem Castrol 4 in 1 lub Kliber Quietsch-Ex).

OSTROZNIE!

Nie wolno stosowac¢ oleju ani smaru z dwusiarczkiem molibdenu lub
dodatkami wysokocisnieniowymi, a takze past zmniejszajacych wspétczynnik
tarcia.

Nieznacznie odkreci¢ sruby mocujace. Aby utatwi¢ montaz, nalezy unieruchomic¢ obrecz przednig
oraz tylng poprzez wkrecenie dwdch srub mocujacych w odpowiednie otwory gwintowane (patrz

rysunek 3 i 4). Umiescic pierscien KTR 400 pomiedzy watem a piasta.

==

N

rysunek 3: mocowanie obreczy przedniej

T
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rysunek 4: mocowanie obreczy tylnej

o Woykrecic i usung¢ sruby wykorzystane do utatwienia montazu, nastepnie wkrecic je w otwory
gwintowane w obreczy tylne;.

¢ Recznie dokreci¢ sruby mocujace i wyosiowacé pierécien z piasta.

o Nalezy upewnic sie, ze obrecz tylna i przednia pierscienia KTR 400, umieszczone sg rownolegle
wzgledem siebie oraz jednoczesnie prostopadle do watu i piasty.

e Dokrecac rownomiernie na krzyz sruby mocujace, stopniowo zwiekszajgc moment dokrecania.
Czynnosc¢ nalezy powtarza¢ az do osiggniecia, dla kazdej $ruby, momentu dokrecania

przedstawionego w tabeli 1

Tabela 1:
typ pierscienia 400
rozmiar Sruby M M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20 M22
moment dokrecania T, [Nm] 17 41 83 145 230 355 690 930
UWAGA!
W czasie montazu moze nastapi¢ niewielkie przesunigcie piasty wzgledem watu.
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[Demontaz |

NIEBEZPIECZENSTWO!
Obluzowane lub spadajace czesci napedu stanowia zagrozenie uszkodzenia ciata

i/lub urzadzenia.
Nalezy zabezpieczy¢ czesci napedu przed demontazem pierscienia.

¢ Rdéwnomiernie, kolejno poluzowac i nastepnie odkreci¢ wszystkie sruby mocujace.

e Wkreci¢ sruby mocujgce w odpowiednie otwory gwintowane w obreczy przedniej (element 1) (patrz

rysunek 5).

e Dokrecac¢ rownomiernie na krzyz sruby, stopniowo zwiekszajgc moment dokrecania az do chwili,

gdy obrecz przednia (element 1) oraz obrecz zewnetrzna (element 3) zostang oddzielone.

e Wkreci¢ $sruby mocujace w odpowiednie otwory gwintowane w obreczy zewnetrznej (element 3)
(patrz rysunek 6).

e Dokrecac¢ rownomiernie na krzyz sruby, stopniowo zwiekszajgc moment dokrecania az do chwili,

gdy obrecz tylna (element 2) oraz obrecz zewnetrzna (element 3) zostang oddzielone

e Wysungc¢ zluzowany pierscien spomiedzy watu i piasty.

(Y —T—=7

rysunek 5: demontaz obreczy przedniej
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rysunek 6: demontaz obreczy tylnej

OSTROZNIE!

W przypadku niezastosowania sie do powyzszych wskazéwek lub nieprawidiowego
doboru pierécienia do zastosowania, nalezy liczy¢ sie z zaktéceniem
funkcjonowania pierscienia.

Utylizacja: Uszkodzony pierscien rozprezno-zaciskowy nalezy oczyscic i ztomowaé.
Schutzvermerk Gezeichnet: 20.03.09 Pz Ersatz fir: -
ISO 16016 beachten. | Gepriift: 23.03.09 Pz Ersetzt durch:




