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GEARex®

Catostalowe sprzegta zebate:

typ FA, FB i FAB oraz ich kombinacje

zgodne z dyrektywg 94/9/WE (ATEX 95)
dla sprzegiet rozwierconych, z otworami wstepnymi oraz nierozwierconych

DA, DB, DAB, FR, FH i DH oraz ich kombinacje

dla sprzegiet rozwierconych, z otworami wstepnymi oraz nierozwierconych
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GEARex® jest catostalowym sprzegtem z zebami tukowymi. Umozliwia kompensacje odchytek
potozenia watdéw, wynikajgcych np. z uginania sie watdw, rozszerzalnosci cieplnej, itp.

[ Spis tresci |
1 Dane techniczne
2  Wskazowki
2.1 Dobdr sprzegta
2.2 Wskazowki ogdélne
2.3 Oznaczenia dotyczgce bezpieczenstwa
24 Wskazdéwki dotyczgce bezpieczenhstwa
2.5  Wiasciwe uzytkowanie
3  Przechowywanie
3.1 Przechowywanie sprzegta
3.2 Przechowywanie uszczelek typu O-ring
4 Montaz
4.1 Elementy sktadowe sprzegiet
4.2 Wskazowki dotyczace rozwiertu
4.3 Montaz sprzegta (ogdlnie)
4.4 Montaz sprzegta typ FA, FB, FAB, FRi FH
4.5 Montaz sprzegta typ DA, DB, DAB i DH
4.6  Odchyiki - ustawienie sprzegiet
5 Uruchomienie i smarowanie
5.1 Uruchomienie sprzegta
5.2  Zalecane typy smarow
5.3 llos¢ smaru
5.4 Smarowanie
6 Obstugai konserwacja
6.1 Okresy przegladéw sprzegiet
6.2 Usterki - przyczyny oraz usuwanie
6.3 Wymiana smaru
6.4 Wymiana uszczelek
6.5 Luz obwodowy sprzegta
6.6 Dopuszczalne warto$ci luzu obwodowego
6.7 Czyszczenie sprzegta
6.8 Wymiana sprzegta
6.9 Demontaz sprzegta
6.10 Czesci zamienne, adresy biur obstugi klienta
7  Zalacznik A
Wskazoéwki i instrukcje dotyczace uzywania sprzegiet w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem
7.1 Zgodne z przepisami, uzytkowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @
7.2 Oznaczanie sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem
7.3 Okresy przegladdw sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @
7.4 Deklaracja Zgodnosci z dyrektywg 94/9/WE z dnia 23 marca 1994 roku
chronione zgodnie z | podpisano: 25.04.12 Pz zastepuje: -—-

ISO 16016. sprawdzono: 20.08.12 Pz

zastagpione:




. KTR Kupplungstechnik GEARex® KTR-N 40310 PL
GmbH I kcia eksol .. I strona: 3z33
N D-48407 Rheine nstrukcja eksploatacji sprzegta wydanie: 8

[1 Dane techniczne |
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Tabela 1: wymiary — FA, FB i FAB
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rysunek 3: typ FAB

otwor | Maks. wymiary ilos6?
. Sredni [mm]
rozmiar | wstep ca " o smagu
ny ds, ds 1, I2 Era Ers Erns Lra Lrs Lras Ls D Das Daz F ds [dm7]
10 26 50 43 3 21 12 89 107 98 55 67 111 84 74 52 0,02
15 26 64 50 3 15 9 103 | 115 | 109 59 87 152 | 107 84 68 0,04
20 31 80 62 3 31 17 127 | 155 | 141 79 108 | 178 | 130 | 104 85 0,08
25 38 98 76 5 29 17 157 | 181 169 93 130 | 213 | 158 | 123 | 110 0,12
30 44,5 112 90 5 33 19 185 | 213 | 199 | 109 | 153 | 240 | 182 | 148 | 130 0,18
35 46 133 105 6 40 23 216 | 250 | 233 | 128 | 180 | 280 | 214 | 172 | 150 0,22
40 52 158 120 6 42 24 246 | 282 | 264 | 144 | 214 | 318 | 250 | 192 | 175 0,35
45 80 172 135 8 50 29 278 | 320 | 299 | 164 | 233 | 347 | 274 | 216 | 190 0,45
50 80 192 150 8 56 32 308 | 356 | 332 | 182 | 260 | 390 | 309 | 241 220 0,70
55 90 210 175 8 70 39 358 | 420 | 389 | 214 | 283 [4255| 334 | 275 | 250 0,90
60 100 232 190 8 84 46 388 | 464 | 426 | 236 | 312 | 457 |3655| 316 | 265 1,15
70 100 276 220 10 76 43 450 | 516 | 483 | 263 | 371 527 | 425 | 360 | 300 1,50
Tabela 2: dane techniczne — FA, FB i FAB
. momer[1't\l?nt;rotowy maks.’ ) masa przy maks. otworze [kg] bezw’ggr?g;ci J $ruby do tulei (10.9)/ nakretki
rozmiar predkosc _ _ przy maks.
Tk Tkmax. [1/min.] tuleja piasta sprzegto otworze [kgmz] z M Ta [Nm]
10 930 1860 8500 0,748 0,553 2,73 0,00436 6 M6 15
15 2000 4000 7700 1,878 1,119 6,38 0,0189%4 8 M8 36
20 3500 7000 6900 2,602 2,089 9,94 0,04000 6 M10 72
25 6500 13000 6200 4,432 3,564 16,83 0,09749 6 M12 125
30 10000 20000 5800 5,829 6,184 25,21 0,18080 8 M12 125
35 17000 34000 5100 9,705 9,868 41,25 0,41419 8 M14 200
40 28500 57000 4500 11,883 16,065 58,14 0,75535 8 M14 200
45 37000 74000 4000 15,724 21,419 77,08 1,17590 10 M14 200
50 51000 102000 3750 25,661 29,594 114,40 2,24991 8 M18 430
55 65000 130000 3550 31,522 40,304 150,41 3,45102 14 M18 430
60 85000 170000 3400 32,822 52,960 177,44 4,16734 14 M18 430
70 135000 270000 3200 43,521 85,768 268,20 9,32429 16 M20 610

1) wymagana przestrzen do ustawienia sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring

2)

A
A

ilos¢ smaru podana dla potéwki sprzegta

OSTROZNIE!
W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowac jako nadrzedne.
Przedmiotowy rysunek nalezy przekaza¢ odpowiedniej osobie (uzytkownik/montazysta).

OSTROZNIE!
Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki“
sprobowac usunac¢ usterke wg zalecen. Wymienione przyczyny usterek moga stuzy¢

wylacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzgledni¢ wszystkie

czynniki majace wplyw na prace sprzegta.
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rysunek 4: typ FR
Tabela 3: wymiary — FR
- YY)
. otwor maks. $rednica wymiary ilos¢
rozmiar |\ cteon [mm] smaru
epny d4 d, Iy, I Err Lrr D Dt Da2 FY ds " [dm3]
10 26 50 60 43 2 88 67 111 84 74 52 0,02
15 26 64 78 50 3 103 87 152 107 84 68 0,04
20 31 80 95 62 3 127 108 178 130 104 85 0,08
25 38 98 115 76 5 157 130 213 158 123 110 0,12
30 44,5 112 135 90 5 185 153 240 182 148 130 0,18
35 46 133 155 105 6 216 180 280 214 172 150 0,22
40 52 158 185 120 4 244 214 318 250 192 175 0,35
45 80 172 200 135 6 276 233 347 274 216 190 0,45
50 80 192 225 150 5 305 260 390 309 241 220 0,70
55 90 210 245 175 6 356 283 425,5 334 275 250 0,90
60 100 232 265 190 6 386 312 457 365,5 316 265 1,15
70 100 276 310 220 10 450 371 527 425 360 300 1,50
Tabela 4: dane techniczne — FR
moment obrotowy moment . . .
_ [Nm] maks.' ] masa przy maks. otworze [kg] bezwtadnosci J Sruby do tulei (10.9)/ nakretki
rozmiar predkosé przy maks
TN Tkmax. [1/min.] tuleja piasta sprzegto otworze [kgm?] z M Ta [Nm]
10 930 1860 8500 0,748 0,553 2,76 0,00459 6 M6 15
15 2000 4000 7700 1,878 1,119 6,23 0,01920 8 M8 36
20 3500 7000 6900 2,602 2,089 9,76 0,04084 6 M10 72
25 6500 13000 6200 4,432 3,564 16,70 0,10024 6 M12 125
30 10000 20000 5800 5,829 6,184 24,21 0,18272 8 M12 125
35 17000 34000 5100 9,705 9,868 40,57 0,42374 8 M14 200
40 28500 57000 4500 11,883 16,065 56,72 0,77429 8 M14 200
45 37000 74000 4000 15,724 21,419 75,77 1,21154 10 M14 200
50 51000 102000 3750 25,661 29,594 112,02 2,30778 8 M18 430
55 65000 130000 3550 31,522 40,304 147,45 3,54679 14 M18 430
60 85000 170000 3400 32,822 52,960 175,16 4,72759 14 M18 430
70 135000 270000 3200 43,521 85,768 266,17 9,68701 16 M20 610

1) wymagana przestrzen do ustawienia sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring
2) ilo$¢ smaru podana dla potéwki sprzegta

OSTROZNIE!
W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowaé jako nadrzedne.
Przedmiotowy rysunek nalezy przekazaé odpowiedniej osobie (uzytkownik/montazysta).

OSTROZNIE!
Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wytgczy¢. Nalezy znalezé przyczyne usterki i zgodnie z tabela ,,Usterki“

A
A

sprébowacé usunaé usterke wg zalecen. Wymienione przyczyny usterek moga stuzyé
wylacznie jako wskazoéwki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednié wszystkie

czynniki majgce wplyw na prace sprzegta.
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rysunek 5: typ FH
Tabela 5: wymiary — FH
. Y]
. otwor ] makg. wymiary ilos¢
rozmiar | ctenn Srednica [mm] smaru
PV did, [T Er Ley L D Das Drz F d; " [dm’]
10 26 50 43 67 111 84 74 52 0,02
15 26 64 50 £ @ 87 152 107 84 68 0,04
20 31 80 62 o N T E. 108 178 130 104 85 0,08
25 38 98 76 & T 'f 2 130 213 158 123 110 0,12
30 44,5 112 90 2 = EEK 153 240 182 148 130 0,18
35 46 133 105 g + ws 180 280 214 172 150 0,22
40 52 158 120 N wr _(qu 214 318 250 192 175 0,35
45 80 172 135 ) I T 233 347 274 216 190 0,45
50 80 192 150 5 _L,IL I g 260 390 309 241 220 0,70
55 90 210 175 S - 283 425,5 334 275 250 0,90
60 100 232 190 N = 312 457 365,5 316 265 1,15
70 100 276 220 371 527 425 360 300 1,50
Tabela 6: dane techniczne — FH
moment obrotowy moment . . .
' (Nm] maks.' ) masa przy maks. otworze [kg] bezwtadnosci J Sruby do tulei (10.9)/ nakretki
rozmiar predkosé : przy maks
. . . 3 .
TN Tkmax. [1/min.] tuleja piasta sprzegto otworze ¥ [kgmz] z M Ta [Nm]
10 930 1860 8500 0,748 0,553 5,32 0,00836 12 M6 15
15 2000 4000 7700 1,878 1,119 12,70 0,03694 16 M8 36
20 3500 7000 6900 2,602 2,089 18,72 0,07440 12 M10 72
25 6500 13000 6200 4,432 3,564 30,35 0,17587 12 M12 125
30 10000 20000 5800 5,829 6,184 40,82 0,29960 16 M12 125
35 17000 34000 5100 9,705 9,868 64,45 0,65419 16 M14 200
40 28500 57000 4500 11,883 16,065 87,47 1,18033 16 M14 200
45 37000 74000 4000 15,724 21,419 130,53 1,93828 20 M14 200
50 51000 102000 3750 25,661 29,594 186,47 3,75947 16 M18 430
55 65000 130000 3550 31,522 40,304 228,01 5,13102 28 M18 430
60 85000 170000 3400 32,822 52,960 262,13 6,13884 28 M18 430
70 135000 270000 3200 43,521 85,768 401,21 14,42513 32 M20 610

1) wymagana przestrzen do ustawienia sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring
2) ilo$¢ smaru podana dla potéwki sprzegta
3) bez watu posredniego

OSTROZNIE!
W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowaé jako nadrzedne.
Przedmiotowy rysunek nalezy przekazaé odpowiedniej osobie (uzytkownik/montazysta).

OSTROZNIE!
Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidlowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki“

A
A

sprobowac usunac¢ usterke wg zalecen. Wymienione przyczyny usterek moga stuzy¢

wylacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzgledni¢ wszystkie
czynniki majace wplyw na prace sprzegta.
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rysunek 7: typ DB

Tabela 7: wymiary — DA, DB oraz DAB

LDAB

rysunek 8: typ DAB

. maks. wymiary ilog¢?
. otwor . )
rozmiar wstepny $rednica [mm] . : smagu
d1| d2 |11 I2 EDA EDB EDAB I—DA I—DB LDAB L3 D DA1 DA2 F ) d3 ) [dm ]
80 160 300 280 10 50 30 570 | 610 | 590 | 310 | 394 | 545 | 475 | 310 | 310 6,5
85 180 325 292 13 53 33 597 | 637 | 617 | 325 | 430 | 585 | 515 | 320 | 330 7,5
90 200 350 305 13 83 48 623 | 693 | 658 | 353 | 464 | 640 | 560 | 340 | 360 11
100 240 390 330 13 93 53 673 | 753 | 713 | 383 | 512 | 690 | 612 | 360 | 400 12
Tabela 8: dane techniczne — DA, DB i DAB
_ momer[wrt\lcr)nb]rotowy maks.' ] masa przy maks. otworze [ [kg] bezan’;?r?géci J Sruby do tulei (10.9)/ nakretki
rozmiar predk.osc . . przy maks.
T Trmax. [1/min.] tuleja piasta sprzegto otworze [kgmz] z M Ta [Nm]
80 175000 350000 1900 64 117 362 14,214 18 M20 610
85 225000 450000 1800 75 148 446 20,320 20 M20 610
90 380000 760000 1500 101 183 568 31,036 20 M24 1000
100 500000 | 1000000 1400 117 232 698 45,358 24 M24 1000

1) wymagana przestrzen do ustawienia sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring

2)

A

ilos¢ smaru podana dla potéwki sprzegta

OSTROZNIE!

W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowaé jako nadrzedne.

Przedmiotowy rysunek nalezy przekazaé odpowiedniej osobie (uzytkownik/montazysta).

OSTROZNIE!

A

Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki“

sprobowac usunac¢ usterke wg zalecen. Wymienione przyczyny usterek moga stuzy¢
wylacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednié¢ wszystkie
czynniki majace wplyw na prace sprzegta.

chronione zgodnie z | podpisano:
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ISO 16016. sprawdzono:

20.08.12 Pz

zastagpione:




. KTR Kupplungstechnik ® KTR-N 40310 PL
GEARex .
GmbH Instrukeia eksploatacii I strona: 7z33
~ D-48407 Rheine NSTrukcja eksploatacji sprzegia wydanie: 8
[1 Dane techniczne |
L spn
1 7 I <]
ﬁ Y R & ‘ =
| |
| -
| |
I RS m
388+ ——1—— 13
| |
| |
y Epn L
Lon
rysunek 9: typ DH
Tabela 9: wymiary — DH
. maks. wymiary ilog¢?
. otwor . ;
rozmiar wstepny Srednica [mm] smagu
dq, do Iy, I = Loy Lspn D Daj Da2 F" d; " [dm]
80 160 300 280 o uﬁ 394 545 475 310 310 6,5
NG | X | tiE
85 180 325 292 3= " ujg’ 3a 430 585 515 320 330 7,5
.0 " K
53 g L&
90 200 350 305 % g ",',J FI ’§§ 464 640 560 340 360 11
@ T S
N o T =
100 240 390 330 - 5 512 690 612 360 400 12
Tabela 10: dane techniczne — DH
moment obrotowy moment . . .
_ [Nm] maks.' ] masa przy maks. otworze [kg] bezwiadnosci J Sruby do tulei (10.9)/ nakretki
rozmiar predkos¢ 5 przy maks
TN Tkmax. [1/min.] tuleja piasta sprzegto otworze ? [kgmz] z M Ta [Nm]
80 175000 350000 1900 64 117 499 19,016 36 M20 610
85 225000 450000 1800 75 148 630 29,318 40 M20 610
90 380000 760000 1500 101 183 859 45,504 40 M24 1000
100 500000 | 1000000 1400 117 232 1097 70,325 48 M24 1000

1) wymagana przestrzen do ustawienia sprzegta lub wymiany uszczelki O-ring

2)
3) bez watu posredniego

A
A

ilos¢ smaru podana dla potéwki sprzegta

OSTROZNIE!
W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowaé jako nadrzedne.
Przedmiotowy rysunek nalezy przekazaé odpowiedniej osobie (uzytkownik/montazysta).

OSTROZNIE!
Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki“

sprobowac usunac¢ usterke wg zalecen. Wymienione przyczyny usterek moga stuzy¢
wylacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednié¢ wszystkie
czynniki majace wplyw na prace sprzegta.
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{2 Wskazowki |

[2.1 Dobér sprzegta |

Dla napeddéw narazonych na wibracje skretne (napedy z okresowym obcigzeniem wibracjami skretnymi),
konieczne jest wykonanie obliczen dotyczgcych wibracji skretnych w celu potwierdzenia poprawnosci procesu
doboru. Do typowych napeddéw narazonych na wibracje skretne nalezg np. napedy z silnikami Diesla, pompy
ttokowe, sprezarki ttokowe itp. Na zyczenie KTR Kupplungstechnik dokonuje doboru sprzegta oraz obliczen
dotyczgcych wibracji skretnych.

OSTROZNIE!

Aby zapewni¢ ciagta i bezawaryjna prace sprzegta, powinno ono zosta¢ dobrane zgodnie z
zaleceniami dla danego zastosowania (szczegély w czesci katalogu dotyczacej sprzegiet
GEARex®). Jesli warunki pracy (moc, obroty, strona napedzana lub/i napedzajaca, itp.)
zmienig sie, sprzegto ponownie powinno zostaé zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Moment obrotowy przenoszony przez potaczenie wal-piasta, musi zostaé sprawdzony przez

zamawiajgcego, na jego odpowiedzialnos¢.

[2.2 Wskazéwki ogélne |

Prosze zapoznac z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na
uwagi dotyczgce bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Sprzegto GEARex® jest dopuszczone do stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.
Podczas uzywania sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, prosze stosowac sie do
wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa zamieszczonych w zatgczniku A.

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

[2.3 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO! Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

& OSTROZNIE! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.
& UWAGA! Szczegolnie wazna informacja.
@ ROZWAZNIE! Wskazowki dotyczace ochrony przeciwwybuchowe;.

[ 2.4 Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

upewnic sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapozna¢ sie z catoscig niniejszej instrukcji i stosowaé¢ do jej zapiséw.

o Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnié
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspétpracujgce urzgdzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji

w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.
¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

chronione zgodnie z | podpisano: 25.04.12 Pz zastepuje: -—-

ISO 16016. sprawdzono: 20.08.12 Pz zastagpione:




. KTR Kupplungstechnik GEARex® KTR-N 40310 PL

GmbH I kcia eksol .. I strona: 9z33
N D-48407 Rheine nstrukcja eksploatacji sprzegta wydanie: 8

{2 Wskazowki |

[2.5 Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystgpi¢ osoba, ktéra:
e doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje

e posiada odpowiednie kwalifikacje

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabele 1 do 10). Nieautoryzowane
modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za
wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikac;ji
sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto GEARex"™ okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukcji.

[ 3 Przechowywanie |

[3.1 Przechowywanie sprzegta |

O ile wyraznie nie okreslono inaczej, sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajgcym na przechowywanie w
suchym i zadaszonym miejscu przez okres do 3 miesiecy.

W przypadku koniecznosci dtuzszego przechowywania, prosze skonsultowac sie z KTR Kupplungstechnik
GmbH.

[ 3.2 Przechowywanie uszczelek typu O-ring |

Wiasciwe przechowywanie wydtuza zywotnos¢ uszczelek O-ring. Przechowujgc uszczelki O-ring nalezy bazowac
na normie DIN 7716 (standard przechowywania, konserwaciji i czyszczenia wyrobéw gumowych) lub ISO 2230
(wyroby gumowe — standardy przechowywania).

Wiasciwosci fizyczne oraz zywotnos¢ uszczelek O-ring, moga ulec pogorszeniu pod wptywem negatywnych
czynnikow, np. Swiatta, ciepta, wilgoci, tlenu, ozonu, itp.

Ogdlnie optymalne warunki magazynowania polegajg na przechowywaniu uszczelek O-ring, w hermetycznie
zamknietych woreczkach polietylenowych, w temperaturze od + 5 °C do + 20 °C.

OSTROZNIE!
Uszczelki O-ring (element 8) nie moga byé przechowywane zamontowane na piastach
(element 1).

UWAGA!
& Miejsce przechowywania powinno by¢ suche i wolne od pytu. Uszczelek O-ring (element 8)
nie wolno przechowywac razem z chemikaliami, rozpuszczalnikami, paliwami, kwasami, itp.

UWAGA!
& Prosze zwréci¢ uwage na instrukcje od producentéw rozpuszczalnikéw.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Spadajgce elementy moga grozi¢ uszkodzeniem ciata lub maszyny.

Nalezy zabezpieczy¢ podczas montazu lub demontazu elementy przenoszace naped.
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Sprzegto dostarczane jest zwykle w elementach. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletno$é wszystkich
czesci sktadowych.

[4.1 Elementy sktadowe sprzegiet |

Typ FA, FB i FAB

element liczba opis
1 2 piasta
2 2 tuleja
3 patrz tabela 2 Sruba do tulei
4 patrz tabela 2 nakretka
5 1 uszczelka ptaska
6 4 podktadka DIN 7603
7 4 korek - $ruba DIN 908 "
8 2 uszczelka O-ring — materiat 70 NBR

1) dla rozmiaru 10, $ruby wg DIN 7984 — klasa 8.8

rysunek 12: GEARex®, typ FAB

ISO 16016.
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[4.1 Elementy skiadowe sprzegiet |

Typ FR

element liczba

opis

1

piasta

1

tuleja

patrz tabela 4

Sruba do tulei

patrz tabela 4

nakretka

uszczelka ptaska

podktadka DIN 7603

korek - $ruba DIN 908 7

XN [W|IN|—

uszczelka O-ring — materiat 70 NBR

2NN —

12

piasta kotnierzowa

1) dla rozmiaru 10, $ruby wg DIN 7984 — klasa 8.8

rysunek 13: GEARex®, typ FR

Typ FH
element liczba opis

1 2 piasta
2 2 tuleja
3 patrz tabela 6 Sruba do tulei
4 patrz tabela 6 nakretka
5 2 uszczelka ptaska
6 4 podkitadka DIN 7603
7 4 korek - $ruba DIN 908 "
8 2 uszczelka O-ring — materiat 70 NBR
13 1 wat posredni

1) dla rozmiaru 10, $ruby wg DIN 7984 — klasa 8.8

rysunek 14: GEARex®, typ FH

chronione zgodnie z | podpisano:

25.04.12 Pz zastepuje:

ISO 16016. sprawdzono:

20.08.12 Pz zastagpione:




. KTR Kupplungstechnik GEARex® KTR-N 40310 PL
GmbH Instrukeia eksbl . I strona: 12z 33
N~  D-48407 Rheine nstrukcja eksploatacji sprzegta wydanie: 8

[4.1 Elementy skiadowe sprzegiet |

Typ DA, DB i DAB

element liczba opis
1 2 piasta
2 2 tuleja
3 patrz tabela 8 Sruba do tulei
4 patrz tabela 8 nakretka
5 1 uszczelka ptaska
6 4 podkiadka DIN 7603
7 4 korek - $ruba DIN 908 "
8 2 uszczelka O-ring — materiat 70 NBR
9 2 obrecz uszczelKi
10 patrz tabela 12 sruba — DIN 4762
11 2 uszczelka O-ring — materiat 70 NBR

rysunek 17: GEARex®, typ DAB
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[4.1 Elementy skiadowe sprzegiet |

Typ DH
element liczba opis

1 2 piasta
2 2 tuleja
3 patrz tabela 10 Sruba do tulei
4 patrz tabela 10 nakretka
5 2 uszczelka ptaska
6 4 podkiadka DIN 7603
7 4 korek - $ruba DIN 908
8 2 uszczelka O-ring — materiat 70 NBR
9 2 obrecz uszczelKi
10 patrz tabela 12 sruba — DIN 4762
11 2 uszczelka O-ring — materiat 70 NBR
13 1 wat posredni

rysunek 18: GEARex®, typ DH

[ 4.2 Wskazoéwki dotyczace rozwiertu |

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej srednicy otworu d (patrz tabela 1, 3, 5, 7
i 9 - Dane techniczne) Wskutek niezastosowania sie do powyzszej uwagi, sprzegto moze

ulec rozerwaniu. Wirujace czesci rozerwanego sprzegta stanowig powazne
niebezpieczenstwo.

OSTROZNIE!
W zadnym przypadku nie mocowaé elementéw do obrébki na powierzchniach
wspoétpracujacych z uszczelkami!

e Przy wykonywaniu otworéw na waty, nalezy zachowa¢ odpowiednig wspoétsrodkowos¢ i osiowos¢ podczas
obrébki mechanicznej (patrz rysunek 19 do 22).

¢ Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci dn.x (patrz tabela 1, 3, 5, 7. 9).

e Doktadnie wyréwnac piasty podczas montazu na watkach.

e Prosze zastosowac¢ odpowiednie wkrety ustalajgce zgodne z DIN EN ISO 4029, ewentualnie zewnetrzne
pierscienie zaciskajace lub podkiadki i Sruby mocujgce od czofa piast w celu osiowego unieruchomienia piast
na watach (patrz rysunek 19 do 22 oraz tabela 11i 12).

e W przypadku zamiaru zastosowania innych potgczen wat-piasta (np. pierscieni rozprezno-zaciskowych,
mocowan wielowypustowych, stozkowych, itp.), prosze skonsultowac sie z KTR Kupplungstechnik GmbH.
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[ 4.2 Wskazéwki dotyczace rozwiertu |

powierzchnia

uszczelnienia mocowania

powierzchnia

powierzchnia

uszczelnienia mocowania

rysunek 19:

powierzchnie mocowania/

uszczelnienia dla typu:

FA, FABiFR

€&

8

@d

rysunek 20:
powierzchnie mocowania/
uszczelnienia dla typu:
FB, FAB i FH

OSTROZNIE!
Zamawiajacy jest odpowiedzialny za pdzniejsza obrobke mechaniczng elementéw sprzegiet
nierozwierconych, rozwierconych wstepnie oraz z gotowymi otworami. KTR nie uwzglednia
zadnych roszczen gwarancyjnych, wynikajacych z niewtasciwej obrébki mechanicznej

dokonanej przez zamawiajacego lub/i uzytkownika.

ROZWAZNIE!
KTR dostarcza piasty nierozwiercone, piasty rozwiercone wstepnie i czesci zamienne do

powierzchnia

powierzchnia
uszczelnienia

powierzchnia
uszczelnienia

powierzchnia powierzchnia
mocowania mocowania

e il

rysunek 21:
powierzchnie mocowania/
uszczelnienia dla typu:
DA i DAB

powierzchnia powierzchnia
mocowania mocowania

[ 7] 18]A]

rysunek 22:
powierzchnie mocowania/
uszczelnienia dla typu:
DB, DAB i DH

sprzegiet tylko na wyrazne zyczenie w zaméwieniu klienta. Czesci te dodatkowo sa
oznakowane symbolem @.

|4.3 Montaz sprzegta (ogélnie) |

UWAGA!

=

przystgpieniem do montazu.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watach.

€&

ROZWAZNIE!
Nalezy zwrécié uwage na niebezpieczenstwo zaptonu w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem.

A

NIEBEZPIECZENSTWO!
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

OSTROZNIE!
Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze wymiar E (patrz tabela 1, 3, 5, 7 i 9) zostat
zachowany, aby zespé6t tulei mogt przemieszczaé sie osiowo.

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed

Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.
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| 4.4 Montaz sprzegta typ FA, FB, FAB, FRi FH |

e Starannie wyczysci¢ wszystkie elementy sktadowe oraz waly (patrz rozdziat 6.7). Uszczelki O-ring (element 8)
nie mogg mie¢ stycznosci z rozpuszczalnikami i detergentami.

e Lekko nasmarowac¢ uszczelki O-ring (element 8) i umiesci¢ w odpowiednich rowkach tulei (element 2).

e Lekko nasmarowac powierzchnie pod uszczelke ptaska - powierzchnie styczne tulei (element 2) i natozy¢
tuleje na waty. Nalezy upewnic sig, ze uszczelki O-ring (element 8) nie zostaty uszkodzone.

e W celu utatwienia montazu réwnomiernie podgrzac piasty (element 1), indukcyjnie lub w piecu, ewentualnie
palnikiem (do ok. 80° C).

o Nalozy¢ piasty (element 1) lub piaste kotnierzowg (element 12) na wat strony napedzanej i napedzajacej, az
do momentu zlicowania czota watu z czotem piasty. Gdy piasty sg gorace, nalezy unika¢ ich kontaktu z
uszczelkami O-ring (element 8).

e Osiowo unieruchomic¢ piasty (element 1) lub piaste kotnierzowa (element 12) na watach odpowiednimi
wkretami ustalajgcymi, zgodnymi z DIN EN ISO 4029 (moment dokrecania Tx patrz tabela 11), ewentualnie
zewnetrznymi pierscieniami zaciskowymi lub podktadkami i Srubami mocujgcymi od czota piast.

e Ustawi¢ maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar E (patrz tabela 1, 3 i 5) miedzy piastami sprzegta.

o Wyosiowac waty wzgledem siebie i skontrolowa¢ wartosci dopuszczalne odchytek jak podano w rozdziale 4.6.

e Nasmarowac uzebienie piast (element 1) (ilos¢ smaru — patrz tabela 14), nastepnie natozy¢ tuleje (element 2)
na piasty (element 1) i ztozy¢ razem.

e Zlicowac¢ otwory pod sruby w obu tulejach (element 2) lub tulei i piascie kotnierzowej (element 12). Nalezy
upewnic sie, ze otwory smarownicze sg rozmieszczone pod kgtem 90°, wzgledem siebie.

e Dotyczy tylko typu FH:
Wiozy¢ wat posredni (element 13) pomiedzy obie tuleje i zlicowac otwory pod sruby w wale posrednim i
tulejach.

o Wsung¢ ptaskg uszczelke (element 5) i skreci¢ razem tuleje lub odpowiednio tuleje i piaste kotnierzowg za
pomoca $rub (element 3) i nakretek (element 4), przy zachowaniu wskazanych momentéw dokrecania (patrz
tabela 11).

e Prosze kontynuowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w rozdziale Uruchomienie i smarowanie (patrz rozdziat

5).
UWAGA!
& Przy kazdym ponownym montazu sprzegta, zaleca si¢ wymiane uszczelki ptaskiej
(element 5), $rub (element 3), jak rébwniez nakretek (element 4).
Tabela 11:
wkrety ustalajace srubowe potaczenie tulei
. DIN EN I1SO 4029 [mm)] sruby klasy (10.9)
rozmiar 1) 1) . liczba z TA
G t4 t, Ta [Nm] liczba z (Typ FH) M (Nm]
10 M8 10 6 10 6 12 M6 15
15 M8 10 6 10 8 16 M8 36
20 M10 15 8 17 6 12 M10 72
25 M10 15 8 17 6 12 M12 125
30 M12 20 12 40 8 16 M12 125
35 M12 24 15 40 8 16 M14 200
40 M16 25 18 80 8 16 M14 200
45 M16 30 18 80 10 20 M14 200
50 M20 35 22 140 8 16 M18 430
55 M20 40 25 140 14 24 M18 430
60 M20 45 25 140 14 24 M18 430
70 M24 50 35 240 16 32 M20 610
1) patrz rysunek 19 i 20
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[ 4.5 Montaz sprzegta typ DA, DB, DAB i DH |

Starannie wyczys$ci¢ wszystkie elementy sktadowe oraz waty (patrz rozdziat 6.7). Uszczelki O-ring (element 8 i
11) nie mogg mie¢ stycznosci z rozpuszczalnikami i detergentami.

Lekko nasmarowac uszczelki O-ring (element 8) i umiesci¢ w odpowiednich rowkach obreczy (element 9).
Lekko nasmarowac¢ powierzchnie pod uszczelke ptaskg - powierzchnie styczne tulei (element 2).

Natozy¢ obrecze (element 9) i uszczelki O-ring (element 11) na waty. Nalezy upewnic sie, ze uszczelki O-ring
(element 8 i 11) nie zostaty uszkodzone.

W celu utatwienia montazu rownomiernie podgrzac¢ piasty (element 1), indukcyjnie lub w piecu, ewentualnie
palnikiem (do ok. 80° C).

Natozy¢ piasty (element 1) na wat strony napedzanej i napedzajacej, az do momentu zlicowania czota watu z
czotem piasty. Gdy piasty sg gorgce, nalezy unika¢ ich kontaktu z uszczelkami O-ring (element 8 i 11).

Osiowo unieruchomi¢ piasty (element 1) lub piaste kotnierzowg (element 12) na watach odpowiednimi
wkretami ustalajgcymi, zgodnymi z DIN EN I1SO 4029 (moment dokrecania T, patrz tabela 12), ewentualnie
zewnetrznymi pierscieniami zaciskowymi lub podktadkami i Srubami mocujgcymi od czota piast.

Ustawi¢ maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar E (patrz tabela 7 i 9) miedzy piastami sprzegta.
Wyosiowac¢ waty wzgledem siebie i skontrolowac¢ wartosci dopuszczalne odchytek jak podano w rozdziale 4.6.
Umiesci¢ uszczelki O-ring (element 11) na obreczach (element 9).

Nastepnie natozy¢ tuleje (element 2) na piasty (element 1).

Skreci¢ obrecze (element 9) i piasty (element 2) srubami (element 10) (moment dokrecania T patrz
tabela 12).

Przesunac tuleje z przykreconymi obreczami na piastach na tyle aby umozliwi¢ smarowanie. Nalezy upewnic
sie, ze uszczelki O-ring (element 8) nie zostaty uszkodzone.

Nasmarowac uzebienie piast (element 1) (ilos¢ smaru — patrz tabela 14), nastepnie natozy¢ tuleje (element 2)
na piasty (element 1) do konca i ztozy¢ razem.

Zlicowac¢ otwory pod sruby w obu tulejach (element 2). Nalezy upewni¢ sie, ze otwory smarownicze sg
rozmieszczone pod katem 90°, wzgledem siebie.

Dotyczy tylko typu DH:
Wiozy¢ wat posredni (element 13) pomiedzy obie tuleje i zlicowac otwory pod sruby w wale posrednim i
tulejach.

Wsuna¢ ptaskg uszczelke (element 5) i skreci¢ razem tuleje lub odpowiednio tuleje i piaste kotnierzowg za
pomocg $rub (element 3) i nakretek (element 4), przy zachowaniu wskazanych momentéw dokrecania (patrz
tabela 12).

Prosze kontynuowaé zgodnie z instrukcjami zawartymi w rozdziale Uruchomienie i smarowanie (patrz
rozdziat 5).

UWAGA!
& Przy kazdym ponownym montazu sprzegta, zaleca si¢ wymiane uszczelki ptaskiej
(element 5), $Srub (element 3), jak réwniez nakretek (element 4).
Tabela 12:
wkrety ustalajace srubowe potaczenie tulei $rubowe potaczenie
. DIN EN ISO 4029 [mm] sruby klasy (10.9) obreczy z tuleja
rozmiar " y | Ta liczba z Ta Ta
G t t liczba z M liczba z M
1 2 [Nm] (Typ DH) [Nm] [Nm]
80 M24 60 40 240 18 36 M20 610 32 M10 69
85 M24 60 40 240 20 40 M20 610 32 M10 69
90 M24 65 30 240 20 40 M24 1000 32 M10 69
100 M24 80 40 240 24 48 M24 1000 32 M10 69
1) patrz rysunek 21 i 22
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[ 4.6 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |
| =1 |
‘ ‘ | ‘ ! ~
| L | I A
—_ - — - ,7,4F777+ — ——
| | |
| - | |
E— | | AKs - -

odchytka osiowa odchytka promieniowa odchytka katowa

rysunek 23: odchyiki

Tabela 13: wartosci odchytek

maksymalne dopuszczalne odchytki [mm]
' deh ktiggasl::/va AK, D AK,, "
rozmiar ° j# ] Typ FA, FB, FAB, Typ X

2 DA, DB i DAB FH i DH

10 0.4

15 0,5

20 0,6

25 £1,0 08

30 1,0 oz

35 1,0 5 3

40 1,2 x X

45 1.4 b oo 0,5°

50 1,6 222 kazda piasta
+1,5 S 8

55 ' 1.8 i

60 2,0 o v

70 2,2 <3

80 2,5

85 2.8

90 £2,0 3.0

100 3,2

1) Nalezy bezwzglednie upewni¢ sig, ze zostata zachowana odlegto$¢ miedzy watami (wymiar E) dla kazdego stosowanego typu sprzegta,
szczegdlnie przy wystepowaniu odchytki promieniowej i katowej (patrz tabela 1, 3, 5, 7i 9).

Odchytki moga powstawac na skutek niewtasciwego osiowania podczas montazu lub zmiany warunkéw pracy
urzadzenia (rozszerzalnos¢ cieplna, uginanie sie watoéw, elastyczne mocowanie urzgdzenia, itp.).

Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 13 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowaé
jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa, osiowa i kgtowa, dopuszczalne wartosci
odchytek muszg zosta¢ zredukowane (rysunek 24).

chronione zgodnie z | podpisano: 25.04.12 Pz zastepuje: -—-
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[ 4.6 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |

100%
Przykiad dla odchytek [
rzyxia a odenyie . rysunek 24: Zr 80%
pokazanych na rysunku 24: bolaczenie
odchytek se 0%
Przyktad 1: S 60%
AK:. =30 % - 50%
AKy, =70 % s
5 k0%
Przyktad 2: £
AK; =60 % S a0y
AK,, =40 % 10% N
0% 20% 30% L0% 50% 60% 0% 80% 90% 100%
‘ AKcatowite = AK; + AK,, < 100 % odchytka promieniowa AK, % ——F
OSTROZNIE!
W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta, waly maszyn musza by¢ dokladnie

wyosiowane. Nalezy bezwzglednie stosowa¢ sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz
tabela 13). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

[5 Uruchomienie i smarowanie |

[5.1 Uruchomienie sprzegta |

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretéw ustalajgcych, wyosiowanie oraz wymiar E
jesli to konieczne, nalezy rowniez sprawdzi¢ wszystkie potgczenia srubami odnosnie momentéw dokrecania, w
zaleznosci od rodzaju sprzegta.

W przypadku aplikacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, wszystkie wkrety ustalajgce jak
réwniez pozostate potgczenia sSrubowe muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone przed samoistnym
poluzowaniem, np. za pomoca kleju Loctite (o sredniej sile klejenia).

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta.

Ostona musi przewodzi¢ elektrycznos¢ i by¢ uziemiona. Ostona moze by¢ zdjeta wytgcznie po zatrzymaniu czesci
bedacych w ruchu.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na

e dziwne odgtosy
e wystepujgce drgania
o wycieki (ubytki smaru).

W przypadku uzytkowania sprzegta w przestrzeniach zagrozonych wybuchem pytu oraz w gérnictwie, uzytkownik
musi upewnic sie, ze nie wystepuje akumulacja pytu do wartosci krytycznej, pomiedzy pokrywa i sprzegtem.
Sprzegto nie moze pracowaé w miejscu akumulacji pytu.

Przy ostonach posiadajgcych w gornej czesci niezabezpieczone otwory, nie mozna uzywac metali lekkich do
budowy tych oston, jesli sprzegto pracuje w strefie nalezgcej do grupy Il (jesli mozliwe osfona ze stali
nierdzewnej). W przypadku pracy sprzegta w gornictwie (grupa urzadzen | M2), pokrywa nie moze by¢ wykonana
z metali lekkich. Dodatkowo musi by¢ ona odporna na wyzsze obcigzenia mechaniczne niz miatoby to miejsce
przy stosowaniu w grupie |l

chronione zgodnie z | podpisano: 25.04.12 Pz zastepuje: -—-
ISO 16016. sprawdzono: 20.08.12 Pz zastagpione:
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[ 5 Uruchomienie i smarowanie |

[ 5.1 Uruchomienie sprzegia |

Minimalna odlegtos¢ ,Sr” miedzy elementem zabezpieczajgcym a elementem wirujgcym, musi przynajmniej
odpowiadac¢ wartosciom wymienionym ponizej.

Jesli element zabezpieczajgcy jest uzywany jako pokrywa, otwory w nim wykonane muszg uwzglednia¢ potrzeby
ochrony przeciwwybuchowej i nie mogg przekroczy¢ nastepujacych wymiaréw:

ksztatt otworow ; v wymiary OtW(,)r,éW [mm] v

gorna czes¢ ostony boczna czes¢ ostony odlegtosc ,Sr*
ke, srodnica 4 8 210
oy o Y 4 :
szerokostiwysokost proste] ub zabronione 8 > 20

A

OSTROZNIE!

Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczyé. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki“
sprébowaé usunaé usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga
stuzyé wylacznie jako wskazéwki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednié
wszystkie czynniki majace wptyw na prace sprzegta.

Warstwa wierzchnia sprzegta:

€&

Jesli naktadana jest powtoka (podkiad, lakier itp.) na sprzegto uzywane w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem, wymogi przewodnos$ci oraz grubo$¢ warstwy muszg zosta¢ zachowane.
W przypadku malowania warstwag o grubosci do 200 um, tadunek elektrostatyczny nie wystepuje.
Powtoki wielowarstwowe o grubosci wiekszej niz 200 pm, sg zabronione dla grupy
przeciwwybuchowosci IIC.

[ 5.2 Zalecane typy smaréw |

A

OSTROZNIE!
Wolno stosowac¢ wytacznie smary zalecane przez KTR.
Reklamacje spowodowane stosowaniem innych smaréw nie beda rozpatrywane przez KTR.

Producent smaru / * (&S Castrol ::' o=
KLUBER T

bp

LUBRICATION

Nazwa wyrobu " Kluberplex GE 11-680 Energrease LS-EP 00

Tribol 3020/100-00
Longtime PD 00

Producent smaru MObiI

Aralub liquid grease

Nazwa wyrobu " An 0 Mobilux EP 004 Alvania GL 00

1) Smary wymienione powyzej sg odpowiednie do temperatur pracy sprzegta od -20 °C do +80 °C.

A

OSTROZNIE!
Nalezy przestrzegac zalecen producenta srodkéw smarnych odnosnie stosowanych
smarow!

chronione zgodnie z | podpisano: 25.04.12 Pz zastepuije: ---
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[ 5 Uruchomienie i smarowanie |
[5.3 llo$é smaru |
ROZWAZNIE!
llo$¢é smaru zawsze musi odpowiadaé¢ wartosci podanej w tabeli dla danego sprzegta!

Zanizenie ilosci aplikowanego smaru moze prowadzi¢ do powstania iskrzenia i zaptonu.

Tabela 14: llos¢ smaru

rozmiar ilo$¢ smaru rozmiar ilo$¢ smaru rozmiar ilo$¢ smaru
sprzegta [dm3] sprzegta [dm3] sprzegta [dm3]
10 0,02 40 0,35 80 6,5
15 0,04 45 0,45 85 7,5
20 0,08 50 0,70 90 11
25 0,12 55 0,90 100 12
30 0,18 60 1,15
35 0,22 70 1,50
1) ilo$¢ smaru podana dla potéwki sprzegta
[5.4 Smarowanie |
UWAGA!
& Nie wolno mieszaé¢ srodkéw smarnych réznych typéw i/lub od réznych producentéow!

Procedura smarowania:

e Obroci¢ sprzegto az korki (element 7) znajdg sie w linii poziomej (patrz rysunek 25).

e Odkrecic¢ korki (element 7) i usunagé razem z podktadkami (element 6), nastepnie zaaplikowa¢ smar np.

smarownica.

e Po napetnieniu smarem wkreci¢ korki (element 7) zaopatrzone w podktadki (element 6) i sprawdzi¢

szczelnosé.

e Powtdrzy¢ procedure dla drugiej potéwki sprzegta.

rysunek 25: korki w linii poziome;j

UWAGA!

rysunek 26: usuniecie korkéw wraz z podktadkami

& Obydwa korki (element 7) musza zostaé wykrecone. Jeden otwér stuzy do napetniania
smarem, drugi jako otwér odpowietrzajacy.

chronione zgodnie z | podpisano:

25.04.12 Pz
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[ 5 Uruchomienie i smarowanie |

[5.4 Smarowanie |

UWAGA!
& Przy kazdym ponownym montazu sprzegta, zaleca si¢ wymiane uszczelki ptaskiej (element
5), Srub (element 3), jak rowniez nakretek (element 4).

OSTROZNIE!
W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci i unikniecia uszkodzen sprzegta, nalezy upewni¢ sie,
ze zastosowano ilo§¢ smaru wskazang dla danego rozmiaru sprzegta w odpowiednich jego
czesciach.

@ ROZWAZNIE!
Smar, ktéry wyplynat musi zostaé w catosci zebrany i utylizowany zgodnie z

obowigzujacymi przepisami.

| 6 Obstuga i konserwacja_|

| 6.1 Okresy przegladéw sprzegiet |

Sprzegto musi by¢ kontrolowane regularnie pod katem wyciekéw/ilosci smaru, nadmiernego nagrzewania,
hatasliwej pracy. Kontrole nalezy przeprowadza¢ podczas ogdlnych przegladéw okresowych, przynajmniej co
kwartat. Ponadto nalezy skontrolowac stan zabezpieczenh elementéw obracajacych sie.

Ponizsze punkty sa podstawowymi elementami do kontroli podczas przegladéw okresowych:

Smar: ilo$¢ smaru, wymiana smaru (patrz rozdziat 5.2 i 6.3)

Uszczelki: wycieki, wymiana elementéw uszczelniajgcych (patrz rozdziat 6.4)
Odchytki watow: ponowne osiowanie sprzegta (patrz rozdziat 4.6)

Uzebienie: zuzycie, kontrola luzu obwodowego (patrz rozdziat 6.5 i 6.6)

Okresy przegladdéw sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych wybuchem:

ROZWAZNIE!

Jesli sprzegto pracuje w przestrzeni zagrozonej wybuchem, nalezy zachowywaé
odpowiednio krétsze okresy miedzy przegladami!

Sprzegto musi byé kontrolowane co ok. 200 godzin pracy lub przynajmniej co miesiac.

|6.2 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidtowej eksploatacji sprzegta GEARex® Dodatkowo w
stosunku do wymogow instrukcji eksploataciji, prosze upewnic sig, Ze uniknieto przedmiotowych bteddw.
Wymienione btedy mogg by¢ jedynie wskazdéwka. Podczas szukania przyczyn nieprawidtowosci, nalezy wzigé
pod uwage réwniez elementy wspotpracujgce ze sprzegtem.

Nieprawidtowa eksploatacja sprzegta moze sta¢ sie przyczyng zaptonu.
Dyrektywa 94/9/WE wymaga zaréwno od producenta jak i uzytkownika, specjalnego postepowania.

Q OSTROZNIE!

Zignorowanie wskazéwek i nieprawidtowa eksploatacja moze prowadzi¢ do uszkodzenia

sprzegta.
Uszkodzenie sprzegta moze spowodowacé przestdj catej maszyny, w ktorej jest
zamontowane.

chronione zgodnie z | podpisano: 25.04.12 Pz zastepuje: -—-
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| 6 Obstuga i konserwacja |

[ 6.2 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

Btedy ogdlne nieprawidioweqo uzytkowania:

o Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.

¢ Obliczenia dotyczgce potgczenia wat-piasta nie zostaly wziete pod uwage.

e Zamontowano elementy sprzegta uszkodzone podczas transportu.
¢ Jesli zmontowano podgrzane piasty, dopuszczalna temperatura zostata przekroczona.
¢ Jesli zmontowano podgrzane piasty, uszczelki zostaty przegrzane/zniszczone.

e Tolerancje montowanych ze sobg czeéci nie zostaty wziete pod uwage.
e Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.

e Elementy zostaly zamienione przez pomytke / ztozone razem nieprawidtowo.
¢ Nie zastosowano oryginalnych (zakupionych) czesci KTR.
e Zastosowano stare/zuzyte czesci sprzegta.

e Zastosowane sprzegto / ochrona sprzegta jest nieodpowiednia dla dziatania w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem i nie odpowiada wymogom dyrektywy 94/9/WE.

¢ Nie zachowano odpowiednich okreséw czasu miedzy przegladami.
e Zastosowano inne srodki smarne niz zalecane przez KTR.

e Przekroczono zakres temperatur pracy sprzegta.

e Zabezpieczenie przed osiowym przesunieciem piast nie zostato zastosowane lub jest poluzowane.
¢ Niewystarczajgce lub niewlasciwe smarowanie.

e Warunki pracy sprzegta ulegty niekorzystnej zmianie.

usterki

przyczyny

wskazoéwki dotyczace
przestrzeni zagrozonych
wybuchem

usuwanie

zmienny hatas
podczas pracy

niewspotosiowosc/
przekroczone
dopuszczalne wartosci
odchytek

niebezpieczenstwo

sprzegta lub/i
wystepujgce
drgania

utrata wkretow
ustalajgcych potozenie
piast na watach

zaptonu wskutek iskrzenia
oraz wysokiej temperatury

1) wytgczy¢ maszyne

2) usungé przyczyne
niewspotosiowosci (np. wymienic
poluzowane kotwy, zniszczone
mocowanie silnika, wyeliminowac
rozszerzalno$¢ cieplng
elementéw maszyny, zmienic
wymiar E sprzegta)

3) sprawdzi¢ zuzycie

4) ponownie wyosiowac¢ sprzegto

1) wytgczy¢ maszyne

2) sprawdzi¢ osiowanie

3) sprawdzi¢ zuzycie

4) zabezpieczy¢ piasty przed
samoistnym ruchem poosiowym

1) wytgczy¢ maszyne
2) sprawdzi¢ zuzycie

brak smaru 3) wymieni¢ smar
4) skontrolowaé uszczelki i
wymienic, jesli to konieczne
chronione zgodnie z | podpisano: 25.04.12 Pz zastepuje: -—-
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| 6 Obstuga i konserwacja |
[ 6.2 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |
wskazowki dotyczace
. przestrzeni .
usterki przyczyny zagrozonych usuwanie
wybuchem
1) wytgczy¢ maszyne
2) rozmontowacé sprzegto i usungé
resztki zuzytych elementéw
3) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢
drgania napedu zniszczone elementy
4) ustali¢ przyczyne drgan
5) zamontowaé¢ nowe elementy
sprzegta
6) sprawdzi¢ osiowanie, poprawic, jesli
to konieczne
. niebezpieczenstwo | 1) wytgczy¢ maszyne
ZUZZyV(\:/inguSZZQOt?ignia zaptonu wskutek 2) usungé przyczyne niewspotosiowosci
tulei niewspolosiowosé/ iskrzenia oraz wysokiej (np. wymienic poluzoyvan_e kotwy,
przekroczone temperatury zniszczone mocowanie silnika,
dopuszczalne wartosci wyeliminowac rozszerzalno$c¢ cieplng
odchylek elementéw maszyny, zmieni¢ wymiar
E sprzegta)
3) sprawdzi¢ zuzycie
4) ponownie wyosiowa¢ sprzegto
1) wylgczy¢ maszyne
2) sprawdzi¢ zuzycie
brak smaru 3) wymieni¢ smar
4) skontrolowa¢ uszczelki i wymienic,
jesli to konieczne
1) wytgczy¢ maszyne
2) sprawdzi¢ zuzycie
zuzycie uszczelek O-ring 3) spusci¢ smar
4) wymieni¢ uszczelki O-ring
5) napetni¢ sprzegto smarem
1) wytgczy¢ maszyne
uszczelki O-ring zostaty g; zgzaév(\:l%z;cr:nzaurzyme
uszk_odz}{or,\e. wskutek niebezpieczeristwo | 4)wymienic¢ uszczelki O-ring
wycieki/ mer\]/v asmwe_gol b zaptonu wskutek 5) upewnic¢ sie, co do prawidtowego
ubytki smaru prze dC owywantla_ u iskrzenia oraz wysokiej przechowywania uszczelek O-ring
podczas montazu temperatury lub, co do usuniecia btedéw montazu
6) napetni¢ sprzegto smarem
1) wytgczy¢ maszyne
uszczg[ki O-ring maja _ g; :glrjaévg%z;?nzaurzyme
styc*znosq z agresyvxllnt))/ml 4) usunac¢ negatywny wptyw
b ynaLn|,tozonerr1t u srodowiska na uszczelki O-ring
Wysoka lemperaturg 5) wymienic uszczelki O-ring
6) napetni¢ sprzegto smarem
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| 6 Obstuga i konserwacja |
[ 6.2 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

wskazowki dotyczace
usterki przyczyny przestrzeni usuwanie
zagrozonych
wybuchem

uszkodzenie uzebienia
piast/tulei
na skutek wysokiej
dynamiki o duzej
energii/przecigzenia

uszkodzenie
uzebienia
piast/uszkodzenie
tulei

nieodpowiednie dobranie
sprzegta

pomyika w obstudze
maszyny

brak smaru

niewspotosiowosc/

niebezpieczehstwo
zaptonu wskutek
iskrzenia oraz wysokiej
temperatury

1) wytgczy¢ maszyne

2) rozmontowacé sprzegto i usungé
resztki zuzytych elementéw

3) ustali¢ przyczyne przecigzenia

4) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic
zniszczone elementy

5) natozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto

1) wytgczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungc
resztki zuzytych elementéw

3) sprawdzi¢ parametry pracy, dobra¢
wieksze sprzegto (wzig¢ pod uwage
przestrzen montazowg)

4) zamontowac, wyosiowac i napemic
smarem nowo dobrane sprzegto
GEARex® zgodnie z instrukcjg dla
danego typu

1) wytgczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungc
resztki zuzytych elementéw

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢
zniszczone elementy

4) natozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto

5) przeszkoli¢ obstugujgcych

1) wytgczy¢ maszyne

2) rozmontowacé sprzegto i usungé
resztki zuzytych elementéw

3) skontrolowaé uszczelki oraz
pozostate elementy sprzegta,
wymieni¢ jesli to konieczne

4) zamontowac, wyosiowac i napetic
smarem nowo dobrane sprzegto
GEARex® zgodnie z instrukcjg dla
danego typu

1) wytgczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungc
resztki zuzytych elementéw

3) usungé przyczyne niewspotosiowosci
(np. wymienié poluzowane kotwy,
zniszczone mocowanie silnika,

przekroczone L . .-
- wyeliminowaé rozszerzalno$¢
dopuszczalne wartosci . ; S
cieplng elementéw maszyny, zmienic
odchytek .
wymiar E sprzegta)
4) zamontowac, wyosiowac i napemic
smarem nowo dobrane sprzegto
GEARex® zgodnie z instrukcjg dla
danego typu
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| 6 Obstuga i konserwacja |

[6.3 Wymiana smaru |

OSTROZNIE!

W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci i unikniecia uszkodzen sprzegta, nalezy upewni¢ sie,
ze zastosowano ilo§¢ smaru wskazang dla danego rozmiaru sprzegta i wymiana smaru
nastepuje w odpowiednich odstepach czasu!

ROZWAZNIE!
Smar, ktéry wyplynal musi zostaé w catosci zebrany i utylizowany zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta srodkéw smarnych odnosnie stosowanych

smarow!

Wymiana smaru zalezy od warunkéw pracy m.in. takich jak: obcigzenie, temperatura otoczenia, predkosé,
odchyiki watéw, czas pracy. W kazdym razie, wymiana smaru jest zalecana, przy pracy sprzegta w temperaturach
do 70 °C, co 8000 godzin pracy, maksymalnie raz na 2 lata, a przy pracy w temperaturze powyzej 70 °C, co 3000
godzin pracy, maksymalnie raz na rok.

Podczas wymiany nalezy dgzy¢ do pozostawienia w sprzegle jak najmniejszej iloSci starego smaru.
Nalezy potwierdzi¢ u producenta srodkéw smarnych, zgodnos$¢ miedzy nowym, a pozostatosciami starego smaru.

ROZWAZNIE!

Jesli sprzegto pracuje w przestrzeni zagrozonej wybuchem, nalezy zachowywaé
odpowiednio krétsze okresy miedzy przegladami!

Sprzegto musi byé kontrolowane co ok. 200 godzin pracy lub przynajmniej co miesiac.

UWAGA!
& Nie wolno mieszaé¢ srodkéw smarnych réznych typéw i/lub od réznych producentéow!

Procedura wymiany smaru:

e Skontrolowac szczelnos¢ i wymieni¢ uszczelki, jedli to konieczne.
e Obroci¢ sprzegto az korki znajda sie w linii pionowej (patrz rysunek 27).

e Odkreci¢ korki (element 7) i usung¢ razem z podktadkami (element 6), nastepnie spusci¢ smar do
odpowiedniego zbiornika. Dla utatwienia usuniecia starego smaru mozna dodac oleju o rzadkiej konsystenc;ji.

UWAGA!

& Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ stosowanych smarow!

e Przeprowadzi¢ napetnienie smarem zgodnie z rozdziatem 5.4.
e Powtdrzy¢ procedure dla drugiej potéwki sprzegta.

rysunek 27: korki w linii pionowej rysunek 28: usuniecie korkéw wraz z podktadkami
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[ 6.4 Wymiana uszczelek |

OSTROZNIE!

W przypadku wyciekow (ubytkéw smaru) bezwzglednie nalezy natychmiast wymienié
uszkodzone uszczelki! W przypadku zignorowania niniejszej wskazéwki sprzegto moze ulec
uszkodzeniu lub zniszczeniu.

Smar, ktéry wycieka, musi by¢é w catosci zebrany i utylizowany zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Wymiana plaskiej uszczelki (element 5):

Jesli uszczelka ptaska (element 5) jest uszkodzona/nieszczelna, musi by¢ natychmiast wymieniona. Ponadto,
kazdorazowo przy ponownym montazu sprzegta, zaleca sie jednocze$nie wymiane uszczelki ptaskiej (element 5),
a takze wymiane $rub (element 3) i nakretek (element 4).

e Przeprowadzi¢ spuszczenie smaru zgodnie z rozdziatem 6.3.
e Odkreci¢ i usung¢ sruby z nakretkami (elementy 3 i 4) z tulei (element 2).

e (Odsung¢ od siebie tuleje (element 2) az do momentu, gdy bedzie mozliwe wyjecie i wymiana uszczelki
ptaskiej (element 5).

e Lekko nasmarowac powierzchnie pod uszczelke ptaskg i wlozy¢ nowg uszczelke (element 5). Nastepnie
skontrolowac¢ osiowanie, a jesli to konieczne, ponownie wyosiowaé i zmontowac sprzegto.

e Przeprowadzi¢ napetnienie smarem zgodnie z rozdziatem 5.4.

Wymiana uszczelek O-ring (element 8):

Uszczelki O-ring (element 8) mogg zosta¢ wymienione bez koniecznosci rozsuwania potgczonych sprzegtem
maszyn pod warunkiem, ze cze$¢ maszyny za piastg ma niewigkszg srednice niz zewnetrzna $rednica D piasty
(element 1).

e Przeprowadzi¢ spuszczenie smaru zgodnie z rozdziatem 6.3.
e Odkreci¢ i usung¢ sruby z nakretkami (elementy 3 i 4) z tulei.

e Odsung¢ od siebie tuleje (element 2) zdejmujac je z uzebienia piast (element 1) az do momentu, gdy kazda
uszczelka O-ring (element 8) bedzie mogta by¢é zdemontowana.

e Przecigé w jednym miejscu nowg uszczelke O-ring (element 8) lub docig¢ do odpowiedniej dlugosci (obwodu
piasty).

e Ulozy¢ uszczelke O-ring (element 8) na obwodzie watu, nastepnie sklei¢ miejsce przeciecia np. klejem Loctite
401.

e Umiesci¢ uszczelke O-ring (element 8) w rowku tulei (element 2).

e Zamontowac tuleje zgodnie z informacjami z rozdziatéw 4 i 5, nastepnie dokona¢ uruchomienia sprzegta.

UWAGA!

& Jesli uszczelki O-ring (element 8) musza byé wymienione bez ich przecinania, tgczone
maszyny muszg zostac od siebie odsuniete, a sprzegto zdemontowane zgodnie z
informacjami z rozdziatu 6.9.

OSTROZNIE!

Nalezy chroni¢ uszczelki ptaskie (element 5) oraz uszczelki O-ring (element 8) przed

uszkodzeniem i wysoka temperatura.

OSTROZNIE!

Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta srodkéw klejacych odnosnie stosowanych klejow.
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[ 6.5 Luz obwodowy sprzegta |
OSTROZNIE!
Aby sprawdzi¢ luz obwodowy sprzegta, nalezy wylgczy¢ urzadzenie napedzajace, a takze

zabezpieczy¢ je przed przypadkowym zatgczeniem.

strona napedzajaca
e Obroci¢ piaste w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw podczas normalnej pracy.

OSTROZNIE!
Podczas tej czynnosci nie nalezy tulei przemieszczaé osiowo.

e Oznaczy¢ tuleje S (element 2) oraz piaste (element 1) (patrz rysunek 29).
e Obrdci¢ piaste w kierunku zgodnym z obrotami podczas pracy napedu i zmierzyé luz obwodowy AS,,ax.

e Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu obwodowego AS.«, Sprzegto nalezy natychmiast wymieni¢ na
nowe.

strona napedzana
e Obrdcié¢ piaste w kierunku obrotéw podczas normalnej pracy.

OSTROZNIE!
Podczas tej czynnosci nie nalezy tulei przemieszczaé osiowo.

e Oznaczy¢ tuleje S (element 2) oraz piaste (element 1) (patrz rysunek 29).

e Obroci¢ piaste (element 1) w kierunku przeciwnym do obrotéw podczas pracy napedu i zmierzy¢ luz
obwodowy AS ..

e Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu obwodowego AS,,.«, sprzegto nalezy natychmiast wymienic na
nowe.

rysunek 29: oznaczanie tulei oraz piasty
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| 6.6 Dopuszczalne wartosci luzu obwodowego |

Jesli luz obwodowy jest réwny lub przekracza wartosé As,.x, Sprzegto nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe.
Osiaggniecie granicznych wartosci zuzycia zalezy od warunkow pracy sprzegta oraz od jego parametréw.

OSTROZNIE!

W celu zapewnienia diugiej zywotnosci sprzegta oraz uniknigcia zagrozen wynikajacych ze
stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, waty maszyn musza by¢ dokladnie
wyosiowane. Nalezy bezwzglednie stosowacé sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz
tabela 13). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Tabela 15: dopuszczalne wartosci luzu obwodowego

. dopuszczalny luz obwodowy AS,ax. . dopuszczalny luz obwodowy AS,ax.
rozmiar sprzegfa i [mm] (c)i/Ia jednej piastz) rozmiar sprzegta i [mm] (gilla jednej piasti)
10 1,0 50 2,0
15 1,0 55 2,5
20 1,0 60 2,5
25 1,5 70 2,5
30 1,5 80 3,0
35 1,5 85 3,0
40 2,0 90 4,0
45 2,0 100 4.0

[6.7 Czyszczenie sprzegta |

@ ROZWAZNIE!
Nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje oraz stosowa¢ sie do wskazéwek odnosnie
obchodzenia sie z rozpuszczalnikami i detergentami.
Bezwzglednie unika¢ jakichkolwiek zrodet zaptonu.

Podczas montazu/demontazu sprzegta, jego elementy powinny by¢ starannie czyszczone. Szczegdlnie
powierzchnie wspotpracujgce z uszczelkami, a takze rejon uzebienia powinien by¢ wolny od brudu, starego
smaru oraz pozostatosci $wiadczacych o zuzyciu zebow.

Nalezy zapewni¢ wtasciwy ponowny montaz (rozdziat 4) oraz uruchomienie (rozdziat 5).

[ 6.8 Wymiana sprzegta |

W przypadku osiggniecia dopuszczalnych wartosci luzu obwodowego, podanych w rozdziatach 6.5 i 6.6, sprzegto
nalezy bezzwiocznie wymienic.

Wymiana moze dotyczy¢ tylko catych potdéwek sprzegta (komplet — piasta (element 1) i tuleja (element 2)!
Demontaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z informacjami z rozdziatu 6.9.

OSTROZNIE!

W przypadku zignorowania powyzszych wskazéwek i przekroczenia wartosci
dopuszczalnego luzu obwodowego, sprzegto moze ulec uszkodzeniu lub zniszczeniu.
Uszkodzenie sprzegta moze spowodowac przestoj catej maszyny, w ktorej jest
zamontowane.

Wirujace czesci sprzegta niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciala.
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[ 6.9 Demontaz sprzegta |

A

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewni¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.

OSTROZNIE!

W przypadku, gdy dla sprzegta zostat wykonany rysunek, wymiary przedstawione na nim
nalezy traktowaé jako nadrzedne.

Przedmiotowy rysunek nalezy przekaza¢ odpowiedniej osobie (uzytkownik/montazysta).

Demontaz sprzegta jest konieczny do przeprowadzenia kontroli elementéw sprzegta lub ich wymiany. Ponadto
demontaz jest niezbedny do wymiany uszczelek O-ring.

e Przeprowadzi¢ spuszczenie smaru zgodnie z rozdziatem 6.3.

e Odkrecic¢ sruby i odsung¢ od siebie tuleje (element 2) zdejmujac je z uzebienia piast.

e Oznaczy¢ w jednym punkcie miejsce zazebienia tulei (element 2) z piastg (element 1).

© D>

Rozsung¢ maszyny.

Oczysci¢ sprzegto (patrz rozdziat 6.7) i sprawdzi¢ elementy sprzegta, powierzchnie uszczelnien oraz
uzebienie.

Wymieni¢ uszkodzone elementy.

Przeprowadzi¢ ponowny montaz zgodnie z informacjami z rozdziatéw 4 i 5.

OSTROZNIE!
Zniszczone lub zuzyte elementy muszg zosta¢ wymienione!

OSTROZNIE!
Przy kazdym ponownym montazu sprzegta, zaleca sie¢ wymiane uszczelki ptaskiej (element
5), $rub (element 3), jak rowniez nakretek (element 4).

ROZWAZNIE!
Podgrzewanie elementéw sprzegta stwarza duze ryzyko zaptonu.
Bezwzglednie nalezy zapewni¢ otoczenie bez zagrozenia wybuchem.

W przypadku, gdy piasty (element 1) sprzegta muszg zosta¢ zdemontowane, nalezy najpierw usungc elementy
zabezpieczajgce piasty przed przesunieciem poosiowym.

Réwnomierne podgrzanie (do ok. 80 °C) piast (element 1) za pomocg palnika i zastosowanie $ciggacza,
umozliwia zdjecie piast (element 1) z watéw maszyny.

Powierzchnie uszczelnien, uzebienie, otwory w piastach oraz waty muszg zosta¢ poddane kontroli pod katem
ewentualnych uszkodzen.

Ponowny montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z informacjami z rozdziatéw 4 i 5.

A
A

OSTROZNIE!
Nigdy nie wolno uzywac tulei (element 2) do sciggania piast (element 1) z watéw!

OSTROZNIE!
Nalezy uzywaé odpowiednich sciggaczy. Nie wolno naraza¢ lozyskowania waléw na
obciazenia zwigzane ze zdejmowaniem piast z watéw.
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[ 6.10 Czesci zamienne, adresy biur obstugi klienta |

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci sprzegta do pracy, jest posiadanie najwazniejszych czesci
zamiennych.

Dane teleadresowe partnerow KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zaméwieh mozna uzyskaé na stronie
internetowej www.ktr.com

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy poda¢ w zamowieniu:

e pierwotny numer zamowienia (podany przy zakupie sprzegta)
e numer elementu
e nazwe elementu oraz zamawiang ilo$¢

OSTROZNIE!

KTR nie uwzglednia zadnych roszczen gwarancyjnych, wynikajacych z zastosowania
nieoryginalnych czesci zamiennych lub akcesoriéw, ktére nie zostaly dostarczone przez
KTR, a ich uzycie zaskutkowato uszkodzeniem lub zniszczeniem sprzegta.

7 Zalacznik A
Wskazoéwki i instrukcje dotyczace uzywania sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

Typ FA, FB, FAB: piasta / tuleja / piasta

7.1 Zgodne z przepisami, uzytkowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Warunki pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @
Sprzegta GEARex® spetniajg wymogi uzytkowania wg dyrektywy 94/9/WE.

1. przemyst (z wyjatkiem gérnictwa)

e urzadzenia klasy |l kategorie 2 i 3 (sprzegto nie jest dopuszczone do stosowania w urzgdzeniach
kategorii 1)

o media klasy G (gazy, mgty, opary), strefa 1i 2 (sprzegfo nie jest dopuszczone do stosowania w strefie 0)

e media klasy D (pyty), strefa 21 i 22 (sprzegfo nie jest dopuszczone do stosowania w strefie 20)

o klasa wybuchowosci IIC (klasy wybuchowoS$ci IIA i IIB sg zawarte w klasie IIC)

klasy temperaturowe:

klasa temperaturowa temperatura otoczenia lub pracy T, maks. temperatura powierzchni
T4, T3, T2, T1 -30°Cdo+90°C” 110°C?
T5 -30°Cdo+80°C 100 °C
T6 - 30 °C do + 65 °C 85 °C
objasnienia:

Maksymalne temperatury powierzchni wynikajg z odpowiadajgcych im maksymalnych, dopuszczalnych temperatur otoczenia
lub pracy Ta, podwyzszonych o maksymalny wzrost temperatury AT o wartosci 20 K, ktéry musi by¢ brany pod uwage.
Temperatura otoczenia lub pracy T, musi by¢ ograniczona do + 80 °C, ze wzgledu na dopuszczalng temperature pracy
ciggtej dla sprzegta GEARex®.
Maksymalna temperatura powierzchni 110 °C, dotyczy rowniez zastosowan potencjalnie zagrozonych wybuchem pytéw.
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7 Zalacznik A
Wskazéwki i instrukcje dotyczace uzywania sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

7.1 Zgodne z przepisami, uzytkowanie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

2. gornictwo

Grupa urzgdzenh |, kategoria M2 (sprzegto nie jest dopuszczone do pracy w kategorii M1).
Dopuszczalne temperatury otoczenia od - 30 °C do + 90 °C.

7.2 Oznaczanie sprzegla w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

Oznakowanie ATEX, catostalowego sprzegta zebatego GEARex® umieszczone jest od czota piasty lub
odpowiednio na obwodzie tulei.

oznakowanie kompletne: @ I12G c IIC T6, T5 bzw. T4
-30°C<T,<+65°C, +80°Cbzw. +90 °C

12DcT110°C-30°C<T,<+90°C
IM2¢c-30°C<T,<+90°C

oznakowanie skrocone: @ 112G clICT X/ 2D ¢ T X/ M2 ¢ X

Oznakowanie grupg przeciwwybuchowosci IIC zawiera w sobie rowniez grupy IIA i 1IB.

Jezeli cze$é sprzegta oznaczono symbolem @ oprécz znaku €, oznacza to, ze KTR dostarczyt przedmiotowg
czes¢ bez otworu gotowego.
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7 Zalacznik A

Wskazoéwki i instrukcje dotyczace uzywania sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

7.3 Okresy przegladow sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych wybuchem @

grupa

wybuchowosci przeglady
Dla sprzegiet sklasyfikowanych do grupy 3G lub 3D nalezy przestrzega¢ zwyklych procedur
zawartych w instrukcji eksploatacji. Podczas zwyklych czynnosci analizy zagrozenia
3G zaptonem nalezy upewni¢ sig, ze sprzegta nie stanowig w jakikolwiek sposéb zrodta
3D zaptonu. Zwyczajowo musi by¢ brany pod uwage wzrost temperatury, spowodowany

nagrzewaniem sie sprzegta podczas pracy. Wzrost temperatury jest zalezny od typu
sprzegta — dla sprzegiet GEARex®: AT = 20 K
Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa elementéw po 2000 godzin pracy od
pierwszego uruchomienia, nie pézniej niz po 6 miesigcach.
Przy nieznacznym lub braku zuzycia elementéw stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,

112G clB kolejne przeglady dla niezmienionych warunkéw pracy sprzegtfa, odpowiednio po 4000

12D c godzin pracy, nie pézniej niz po 18 miesigcach.

T1, T2, T3, Przy znacznym zuzyciu elementéw stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie

T4,T5,T6 wymiane elementéw na nowe, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie elementéw
sprzegta i postepowac zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki*.
Okresy miedzy przeglgdami muszg by¢ dostosowane do zmieniajgcych sie warunkow
pracy sprzegta.
Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa elementéw po 1000 godzin pracy od
pierwszego uruchomienia, nie pézniej niz po 3 miesigcach.
Przy nieznacznym lub braku zuzycia elementéw stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,

N2GcliC kolejne przeglady dla niezmienionych warunkéw pracy sprzegta, odpowiednio po 2000

12D c godzin pracy, nie pozniej niz po 12 miesigcach.
T1, T2, T3, Przy znacznym zuzyciu elementdéw stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie
T4,T5,T6 wymiane elementéw na nowe, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie elementow

sprzegta i postepowac zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki*.
Okresy miedzy przeglgdami muszg by¢ dostosowane do zmieniajgcych sie warunkow

pracy sprzegta.

=

Sprzegto GEARex®

rysunek 30: sprzegto GEARex®

Luz pomiedzy piastg a zebami tulei nalezy sprawdzaé poprzez kontrole luzu obwodowego, oddzielnie dla strony
napedzanej i napedzajgce;.

Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu obwodowego AS.«. tuleje nalezy natychmiast wymieni¢ na nowa,
bez wzgledu na czas jaki uptyngt miedzy przeglagdami okresowymi.
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7 Zalacznik A
Wskazéwki i instrukcje dotyczace uzywania sprzegiet w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem @

[ 7.4 Deklaracja Zgodnosci WE |

Deklaracja Zgodnosci WE

odpowiadajgca dyrektywie 94/9/WE z dnia 23 marca 1994
oraz innym regulaciom prawnym

Producent - KTR Kupplungstechnik GmbH, D-48432 Rheine - o$wiadcza, ze

GEARex® - catostalowe sprzegta zebate

opisane w niniejszej instrukcji w wykonaniu przeciwwybuchowym zgodnie z artykutem 1 (3) b)
dyrektywy 94/9/WE, spetniajg ogoine Wymogi Bezpieczehstwa i Zdrowia zgodnie z zatgcznikiem Il
dyrektywy 94/9/WE.

Zgodnie z artykutem 8 (1) dyrektywy 94/9/WE dokumentacja techniczna zostat zdeponowana w:
IBExU
Institut fUr Sicherheitstechnik GmbH

Fuchsmuhlenweg 7

09599 Freiberg

Rheine, 25.04.12 i. V. i. V.
Data Reinhard Wibbeling Josef Schirhdrster
Engineering Manager Szef Produktu
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