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X — Teil 1 und 2: 261 261 ]
ok Ubeﬂﬂae[he phosphatiert ,
] Fertigbohrung, Nut und Gewinde blank 23k Uebertragbares Drehmoment NBR 80 Shore A
A : Transmittable forgue NBR 80 Shore A
Z 0 surface profectfion phosphated TKN = 65740 Nm[} TK = 131480 Nm 0
o finish bore, keyway and thread B-B ‘ Max A
% without phosphating ) H L assentraegheitsmoment / Mass moment of inertia
¥ T o = 3 S Jges = 63:97333 kgm?
- 8 s N %1 Schraubenanzugsmoment Teil 3.3 / screw tightening forgue part 3.3
= ] = DIN EN 24017 - M24x50 - 10.9; TA: 970 Nm 1
) e =@ 4 82 Schraubenanzugsmoment Teil 2.3 / screw tightening torgue part 2.3
] (Da O oy 34 ’ DIN EN SO 4017 - M24x65 - 10.9; TA: 1000 Nm
= e Z . , Klebesicherung im Gewinde; Kleber nach KTR-N 40011
N (D-:a D (N adhesive locking device in the thread: adhesive acc. to KTR standard 400711 |E
S D @) nd <@ Oberflaechenguete nach DIN ISO 1302 Reihe 2 Schutzvermerk SO 16016 beachten
L VD)
— ﬂ:f‘ Surface quality acc. to DIN 1SO 1302 line 2 Note protection mark acc. to 1SO 16016
5 % e P e [meov] a3 M
- Flachen von Teil 2.1 nicht phosphatiert —
o surfaces of part 2.1 not phosphated REVOLEX KX 240 ﬁ KTRfKuDELugastemmk
= m
- axiale Wellensicherung sowie Toleranzen SB NG”  0.48L07 Rheine  |F
- i der Welle / Nabe-Verbindung nach Kundenvorgabe gezdemm WMeerS“fﬁ Tpei&ﬂum@er . [ Lfd;—Nr.D éﬂdex
=1 rawn areria art number urrent number ange
= fuer Halfebremse axial safety of hubs as well as folerances of fhe Datum{04.09.09| DIN
for STODD\HQ brake |shaft / hub-connection depending on costumers requirement vome | LF Geic 521366 M 4961 0
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