Przeguby precyzyjne KTR
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Made for Motion KTR
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Typ GA oraz HA wg DIN 808, fozyskowane s$lizgowo lub igietkowo (przeguby rozsuwane)

® Podwojny przecyzyjny przegub rozsuwany, maksymalny
kat pracy 45° dla kazdego krzyzaka

Umozliwia ptynng zmiang odlegto$ci migedzy watami

Typ GA (fozyskowanie $lizgowe) npp,5, = 1000 obr./min.
Typ HA (fozyskowanie igietkowe) np,, = 4000 obr./min.
Dostepne z potgczeniami zatrzaskowymi: typ GR i HR

Z otworami w tolerancji H7 - takze z rowkiem na wpust,

na zyczenie z otworem szesciokatnym lub kwadratowym

dtugosci typowe (krotsze terminy dostaw)

. wymiary [mm]
C - X rozmiar
H‘ Sl \ | Lmin./ Lmax.
1] /] N N “—4‘ \ 03 | 140|160 | 180 | 230
gt I1dp - EBEe—— 7,7,%;,7,7,{9 g 170 | 200 | 240 | 330
H--- - | 160 | 180 | 200 | 220 | 250 | 280 [ 300
L] N [ 04
190 | 225 | 270 | 300 | 355 | 420 | 450
L B-x L 170 | 180 | 200 | 220 [ 250 [ 280 | 300 [ 850 [ 400
Loin /Linax 95 | 900 | 220 | 260 | 300 | 350 | 420 | 450 | 550 | 650
] 190 | 210 | 240 [ 250 | 275 | 300 | 380 | 400
220 | 250 | 320 | 350 | 390 | 430 | 590 | 630
, | 230250270 [ 290 [ 300 [ 400 | 500
Dostepne otwory: 280 | 320 | 370 | 400 | 415 | 620 | 820
250 | 270 | 290 | 320 | 380 | 420 | 500
d b a W 8 | 300 | 340 | 380 | 440 | 560 | 640 | 800
= /4=\ Py L~ . | 250270290330 [ 350 [ 470
m\L |\\ [ / \ 280 | 320 | 350 | 430 | 470 | 710
i o i i 5 | 295310350380 420 | 460 | 500
w |/ Kﬁ J U 345 | 375 | 450 | 500 | 590 | 660 | 745
: : : ¢ | 330380370400 4s50 | 500 [ 540
380 | 420 | 455 | 510 | 620 | 720 | 795
Typ GA z tozyskowaniem $lizgowym np,5, = 1000 obr./min. oraz typ HA z fozyskowaniem igietkowym n,,, = 4000 obr./min.
rozmiar wymiary [mm] wat
GA HA d[}_" :]2 D Ly c Limin. / Lmax. / X B [J;9] b “::;] [?_' \g’] wielowypustowy | O
01 GA - 6 16 34 8 | =] 25 2 70 6 6 sws 16
02 GA - 8 16 40 1|« ~| 25 2 9,0 8 8 sws 16
03 GA 03 HA 10 22 48 12 |« | 80 3 11,4 10 10 11x14 26 o5
04 GA 04 HA 12 25 56 18 |« —| 40 4 13,8 12 12 13x16 26 26
05 GA 05 HA 14 28 60 18 |« | 40 5 16,3 14 14 13x16 Z6 29
1GA 1 HA 16 32 68 16 |« na ~| 40 5 18,3 16 16 16 x 20 Z6 32
2GA 2 HA 18 36 74 17 | < e - [ 40 6 208 18 18 182226 a7
3GA 3HA 20 42 82 18 |« zamowienie —| 45 6 22,8 20 20 21x 25 Z6 42
4GA 4 HA 22 45 95 22 | < _ | 50 6 24,8 22 %) 23x 28 Z6 47
5 GA 5 HA 25 50 108 26 | < min T Tmax —~| 50 8 28,3 25 25 26 x 32 26 52
6 GA 6 HA 30 58 122 29 |« [ 60 8 333 30 30 32x3828 58
7 GA 7 HA 35 70 140 = BN 10 38,3 - - 36 x 4228 70
8 GA 8 HA 40 80 160 40 | < [ 80 12 433 - - 42x48278 80
9 GA 9 HA 50 95 190 50 | < —| 90 14 53,8 - - 46 x54 78 95
Obliczanie diugosci roboczych L oraz skoku X
Lnax, —2*Lo-B Lmax, +2*Lo +B dtugos¢ minimalna Ly
skok X = ——— ——— Lin, = 2 Lmin. = Lo + B+ X + Lo
Sposéb 3GA dq =@ 20 dg = @ 20 rowek wg DIN 550/650
zamawiania: ; - - — -
rozmiar / typ przegubu srednica otworéw (H7) $rednica otworow (H7) diugosci montazowe
rowek wg DIN 6885 / 1 (JS9) Lmin./Lmax.
Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 303
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