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2 QU o r o DZ-Elemente / DZ elements Zahnkranz / spider
|| o = 92 Sh A T-PUR orange / orange 92 Sh A T-PUR orange / orange
= = (92 Sh A PUR gelb / yellow) (92 Sh A PUR gelb / yellow)
I Drehmoment / Torque Drehmoment / Torque
T = 8550 Nm T = 8550 Nm
KN KN
TKmax = 17100 Nm TKmax = 17100 Nm
C y (
! M20 DZ-Elemente / DZ elements Zahnkranz / spider
- 95 Sh A T-PUR Llila / purple 95 Sh A T-PUR Llila / purple
A 124 120150 117.5 (3 (95 Sh A PUR rot / red) (95 Sh A PUR rot / red)
< || Drehmoment / Torque Drehmoment / Torque
— 155 65 155 TKN = 12800 Nm TKN = 12800 Nm
QN
T: 375 TKmax = 25600 Nm TKmax = 25600 Nm
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I DZ-Elemente / DZ elements /ahnkranz / spider
3 0 64 Sh D T-PUR grin / green 64 Sh D T-PUR grin / green
- 64 Sh D PUR natur-weif mit
- Drehmoment / Torgue gruener Zahnmarkierung /
= Ty = 16000 Nm natural white with
T = 32000 Nm green footh marking
|| Kmax ~ Drehmoment / Torgue
E TKN = 16000 Nm
N TKmax = 32000 Nm
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S E Vor Einsatz Ruecksprache KTR / Vor Einsatz Ruecksprache KTR / E
2 before inserting please consult KTR before inserting please consult KTR
3 , Oberflaech t h DIN 1SO 1302 Reihe 2 Schut k 1SO 16016 beacht
weitere Nabenausfuehrungen / Surefg[earfu[atscgau[seroﬂ[?\[N 1S0 1302 line 2 eime NUETEUL]FZUVTEEEWUEHF mark acc. fo \SOeﬂaé%ﬂéem
_ other hub desings Allgemeintoleranzen nach DIN 1SO 2768 - mH Masstab ‘ 390 [Fermat D\N‘ A3
<Z: | Kegelbohrung 1.3 Nabe mit Klemmnabe / clamping hub General tolerances acc. to DIN ISO 2768 - mH Scale . ize
1.5,1:8 und 110 Profilbohrung | auch als 2.3 Ausfuehrung A )
Taper bore 1.3 hub with mit Profilbohrung / ROTEX 140 KTR-Kupplungstechnik
1:5,1:8 und 110 spline bore also as design 2.3 with Standard KTR GmbH
Nabenwerkstoff: EN-GJS-400-15 (GGGLO) spLine bore N7 0-48407 Rheine |F
hub material: EN-GJS-400-15 (GGGLO) gezeichnet |Werkstoff Teilnummer Ky Lfd.-Nr. Index
F drawn Material Part number Current number Change
Dat JZ. DIN
PaRfedernute nach DIN 6885 BL. 1-JS9 ] 16.12.11] 01 M| 422630 |4
keyway acc. fo DIN 6885 sheet 1-JS9 Name| SCHP | Gewich!
Sthiooman® Za.-Nr.-492430 | 2 | 3 | A 5 | 6 7 | 8




