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] Schraubenanzugsmoment Teil 2.3 / screw tightening torgue Teil 2.3
7 E DIN EN 150 4762-M8x18-12.9, T,= &1 Nm
g Oberflaechenguete nach DIN 1SO 1302 Reihe 2 Schutzvermerk SO 16016 beachten
Surface quality acc. to DIN 1SO 1302 line 2 Note protection mark acc. to 1SO 16016
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ROTEX 38 Ausf.1 @200x75 i  KTR-Kunplungstechnik
BTAN KTR Gnoi
D-48407 Rheine F
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‘ ‘ . ) ) ‘ ‘ . Datum| 25.10.11 DIN
Bei Fertigbohrung tber @ 31 von Teil 2.1 befindet sich das Feststellgewinde M8 gegeniber der Nut. : M LL2416 1
In case of finish bore more than @ 31 of part 2.1 the locking thread M8 is oppsite to the keyway. Name| SCHP GS"E““Q%QT 7.178
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