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™ 75 |35 75 Drehmoment / Torque
4 Zahnkranz / spider 92 Sh A T-PUR
3 Massentraegheitsmoment / Mass moment of inertia 185 (Zahnkranz / spider 92 Sh A)
oy D 2 TKN = 625 Nm
— Jges. = 1.204885 kgm T = 1250 N
= Kmax ~ m
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o Schraubenanzugsmoment Teil 2.3 / screw tightening forgue part 2.3
= E DIN EN SO 4762-M10x30-12.9, TA: 83 Nm
g Oberflaechenguete nach DIN 1SO 1302 Reihe 2 Schutzvermerk SO 16016 beachten
Surface quality acc. to DIN 1SO 1302 line 2 Note protection mark acc. to 1SO 16016
—| Allgemeintoleranzen nach DIN SO 2768 - mH Masstab 14 Format D\N‘ A3
— General tolerances acc. to DIN ISO 2768 - mH Scale . Size
= ||
ROTEX 65 Ausf.1 @L0OX150 ﬁ KTR-Kupplungstechnik
BTAN Gnoi
NG D-148407 Rheine
. PaRfedernute nach DIN 6885 BL. 1-JS9 gezeichnet [Werkstoff Teilnummer Ky Lfd.-Nr. Index
Key\/\/ay acc. TO D ‘N 6885 ShEET W—JSQ drawn Material Part number Current number Change
Bei Ferfigbohrung dher @ 63 von Teil 2.1 befindet sich das Feststellgewinde M10 gegeniber der Nut. pafum| 25.10.11 D‘VN M LL2457 1
In case of finish bore more than @ 63 of part 2.1 the locking thread M10 is oppsite fo the keyway. |Name| SCHP | Ggvicht L8.148
Sthiooman® Za.-Nr.-442457 | 2 | 3 | A [ ¥ 5 | 6 | 7 | 8




