ROTEX® GS o N
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie wg DIN 69002 do gtowic wrzecionowych

® Bezluzowe sprzegto wysokiej doktadnosci z integralnym piers-
cieniem zaciskajgcym

® Opracowane dla wrzecion krotko-otworowych na gtowicach
wielowrzecionowych wg DIN 69002

® Zastosowanie do napedu wrzeciona o wysokich obrotach i do
predkosci obwodowej 75 m/s i wyzszych
(zalecana konsultacja techniczna z KTR)

® Przenoszone duze momenty przy mocowaniu sitg tarcia
(Rozwaznie przy doborze do zastosowan ATEX!))

® Ltatwy montaz dzigki srubom zaciskajgcym od wewnatrz

® & Dopuszczone zgodnie z Dyrektywa 94/9/EC
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materiat piast — stal materiat pierscieni — stal
moment obr. [ moment [ masa moment
moment obrotowy [Nm] ? . przenoszony | dokreca- | piasty dla |bezwtadnosc
rozmiar wymiary [mm] przez piaste | niasrub | maks. | J piasty dla
98 Sh A-GS | 64 Sh A-GS zaciskowa zacisk. |otworu @d| otworu @d
ad T, wg DIN wg DIN
TKN [ Tkmax| TKN [Tkmax| d” [D@ | dg [ L [iile [ 1 E b s a [ dy | dg | dg [Nm] » NG fkg] [kgm?]
14P | 125 | 25 16 32 | 14~ | 32 [105| 50 [185[155| 13 | 10 | 15 | 2 17 | 17 | 85 25 1,89 0,08 | 0,011x10%
19P375| 14 28 17 34 16* | 375 18 66 25 21 16 12 2 3 20 19 9,56 60 3,05 0,16 0,037x10°
19P 17 34 21 42 19* 40 18 66 25 21 16 12 2 3 23 22 9,56 71 3,05 0,19 0,046x10°
24 P 50 43 86 54 108 24* 50 27 78 30 25 18 14 2 3 28 29 | 12,56 108 4,9 0,331 0,136x10%
24 P 60 120 75 150 25* 55 27 78 30 25 18 14 2 3 30 30 | 125 170 8,56 0,44 0,201x10°
28 P 160 320 200 400 35* 65 30 90 35 30 20 15 2,5 4 40 40 | 145 506 8,6 0,64 0,438x10
38P 325 650 405 810 40 80 38 114 | 45 40 24 18 3 4 46 46 | 16,5 821 14 1,32 1,3256x10°
42 P 450 900 560 | 1120 | 42 95 46 126 50 45 26 20 3 4 52 55 18,5 709 35 2,23 3,003x10°®
48 P 525 | 1050 | 655 1310 45 105 51 140 56 50 28 21 3,5 4 52 60 | 20,5 1340 69 3,09 5,043x10
55 P 685 | 1370 | 825 | 1650 | 50 120 60 160 65 58 30 22 4 4,5 55 72 225 1510 69 474 10,02x10°

" * standardowe wg normy $rednice walu wrzeciona - ? dobér sprzegta jak na stronach 141/142 - ® @ Dyy + 2 mm na rozszerzenie tacznika przy duzych predkosciach
W przypadku zastosowania watu dragzonego, nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymatos¢ (patrz instrukcja montazu KTR 45510 na naszej stronie internetowe;).

sprzegta dobrane do wrzecion z krétkim otworem
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ROTEX® GS typ P z centralnym doprowadzeniem
$rodka chtodniczego do gtowicy wrzeciona
krotko-otworowego i glowicy wielowrzecionowe;j
Sposéb ROTEX®GS 24 P 98 Sh A-GS 60 - @25 60 - @25
zamawiania: . - - - - :
rozmiar sprzegla t twardos¢ wykonanie $rednica wykonanie srednica
przeg yp tacznika piasty otworu piasty otworu

148 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na stronie www.ktr.com





