ROTEX® GS o
Bezluzowe sprzegto skretnie elastyczne Made for Motion KTR
v

Wykonanie z watem posrednim

® Bezluzowe sprzegto z watem posrednim

® Zastosowania: napedy podnoszace, ukfady pozycjonowania
rownolegtego, roboty suwnicowe, uktady transportu bliskiego

® Do potaczen oddalonych od siebie watéw, przy maksymalnej
predkosci obrotowej 1500 obr./min.

® Mozliwos¢ promieniowego demontazu watu posredniego

® Wykonanie ZR1 do momentéw obrotowych o wartoéci
maksymalnej dla pofgczenia ciernego wat-piasta,
wykonanie ZR2 do wiekszych momentéw obrotowych

® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7 (z wyjatkiem piasty
zaciskowe;j), rowki wpustowe dla otworow od @ 6 mm -
wg DIN 6885/ 1 - JS9
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wykonanie ZR1 wykonanie ZR2
ROTEX® GS wykonanie ZR1
$ruba wg moment
t
, onwory wymiary [mm] DINENISO| moment |~ da
rozmiar gotowe dokrecania| potaczenia
4762 - 8.8 .
wal-piasta
dmax. ” Dy I1;lg L E b s B LRrq LRy min.| LzRr1 dr 2 Mxl
14 ZR1 16 30 11 35 13 10 15 11,5 2 - 71 Lrq+22 14x2,5 M3x12 1,34 6,1
19 ZR1 24 40 25 66 16 12 2,0 14,0 § 2 % 110 Lr{+50 | 20x3,0 M6x16 10,5 34
24 ZR1 28 55 30 78 18 14 2,0 16,0 555 128 | Ly+60 | 25x25 | M6x20 10,5 45
28 ZR1 38 65 35 90 20 15 25 175 p § 145 LR{+70 | 35x4,0 M8x25 25 105
= N
38 ZR1 45 80 45 114 24 18 3,0 21,0 23 180 LR1+90 [ 40x4,0 M8x30 25 123
ROTEX® GS wykonanie ZR2
. sruby
. wat posredni CLAMPEX mocujace (;nc;ment
rozmiar | OO wymiary [mm] "ERDINEN 150 4762-| F0KreCa
gotowe ] Nm? rozmiar 120 nia
mm rad Healk. = 0,14 Ta [Nm]
max.d | Dy 115 1o I3 L E b s B LRy |Lromin| Lzroa | dr | Co?® MxI
14 ZR2 16 30 11 26 50 13 10 1,5 11,5 - 109 LRo+22 | 10x2,0 | 68,36 10x16 M4x10 5,2
19 ZR2 24 40 25 26 67 16 12 2,0 14,0 i 120 |LRo+50| 12x2,0 130 12x18 M4x10 52
24 ZR2 28 55 30 38 86 18 14 2,0 16,0 é 156 |[LRo+60| 20x3,0 | 954,9 20x28 Méx18 170
28 ZR2 38 65 35 45 100 20 15 2,5 175 %g 177 LRro+70 | 25x2,5 1811 25x34 Mé6x18 17,0
N O
38 ZR2 45 80 45 45 114 24 18 3,0 21,0 2 g 192 LRo+90 | 32x3,5 5167 32x43 M6x18 17,0
42 ZR2 55 95 50 52 128 26 20 3,0 23,0 § g 214 |LRo+100| 40x4,0 | 11870 | 40x53 Mé6x18 17,0
48 ZR2 62 105 56 70 154 28 21 3,5 245 08; N 261 |LRo+112| 45x4,0 | 17486 | 45x59 M8x22 41,0
55 ZR2 74 120 65 80 175 30 22 4,0 26,0 % 288 [LRo+130| 55x4,0 | 33543 | 55x71 M8x22 41,0
65 ZR2 80 135 75 80 185 35 26 4,5 30,5 a 387 |[LRo+150| 60x4,0 | 44362 | 60x77 M8x22 41,0
" W zaméwieniach i zapytaniach prosze podawa¢ odlegto$¢ migdzy watami LR1/LRo oraz maksymalng predkosc obrotows dla kontroli krytycznej predkosci wirowania.
2 W przypadku koniecznosci nalezy ponownie podda¢ obrobce mechanicznej 3 Sztywnos¢ skretna z uwzglednieniem watu o diugosci 1 m
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ROTEX® ZRG z tozyskowaniem do wiekszych predkosci ROTEX® GS ZR do montazu pionowego
Sposot_: ) ROTEX®GS 24 ZR1 1000 mm 98 Sh A-GS 1.0 0 24 2.5 o 24
zamawiania: - — - - - - - -
. odlegt. migdzy twardo$¢ wykonanie | $rednica | wykonanie | $rednica
rozmiar sprzegta typ ) : . )
watami (LR) tacznika piasty otworu piasty otworu

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na stronie www.ktr.com 153

ROTEX® GS
COUNTEX®
TOOLFLEX®
RADEX®-NC





