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M12 Eingestellte Schaltkraff 380 N / Shifting force 380 N
(@) =
S Schraubenanzugsmoment / screw fightening forgue
W A1 =M12, TA: 86 Nm ]
A2 =M12, TA: 86 Nm
1) =Standardeinbaumass / standard assembly dimension
min. Einbaumass = 321 mm / min. assembly dimension = 321 mm |E
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oil groove filled with grease Allgemeintoleranzen nach DIN 1SO 2768 - mH Masstab 14 FurmaTD\N‘ A3
General tolerances acc. to DIN ISO 2768- Scale . Size
ROTEX 100 ﬁ KTR-Kupplungstechnik
Drehmoment / Torgue SD N~ o o -
Zahnkranz / spider 92 Sh A T-PUR ‘ ‘ - eme
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e ' Teil 6 - Schaltgest Gr. & / part 6 - shift link ize L paun| 24.02.12] DN M 416479 1
- ei - Schaltgestaenge Gr. par - shi inkage size -
Timax = 6600 Nm Teil 7 - Schleifring Gr. 5.5  / part 7 - slip ring size 5.5 Name| SCHP | Sgwicht 62.316
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