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TOOLFLEX®

Bezobstugowe, bezluzowe, skretnie
sztywne sprzegto mieszkowe

TOOLFLEX®jest bezluzowym, skretnie sztywnym i bezobstugowym sprzegtem
mieszkowym, przeznaczonym do stosowania w obrabiarkach, uktadach pozycjonujacych,
stofach indeksujacych, jak réwniez do przektadni planetarnych i slimakowych. Umozliwia
kompensacje odchytek potozenia watdow, wynikajgcych np. z niedoktadnosci produkcji,
rozszerzalnosci cieplnej, itp.
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|1 Dane techniczne |

TOOLFLEX® wykonanie M
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rysunek 1: TOOLFLEX® wykonanie M — typ 1.1
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rysunek 2: TOOLFLEX® wykonanie M — typ 2.5

Tabela 1: wymiary — wykonanie M (mieszek - 6 sekciji)

TOOLFLEX® wykonanie M (piasty: AL-H, mieszek: stal nierdzewna)
moment wymiary [mm]
TOOLFLEX® obrotowy otwory gotowe i B
rozmiar Tkn [mm] ogolne
[Nm] dmin. dmgx. L LtVD1.1 |1, |2 |3s I4 E DH
5 0,1 2 5 - 17 - 6 5 10
7 1,0 3 8 26 20 9,2 7 6 15
9 1,5 4 10 32 24 10,7 8 8 20
12 2 5 14 38 31 13,2 11 9 25
16 5 5 16 49 - 17,0 - 15 32
20 15 8 20 62 - 21,5 - 19 40
30 35 10 30 72 - 23,0 - 26 55
38 65 14 38 81 - 25,5 - 30 65
45 150 14 45 103 - 32,0 - 39 83
55 340 15 55 125 - 40,0 - 45 100
TOOLFLEX® wykonanie M (piasty: AL-H, mieszek: stal nierdzewna)
wymiary [mm]
TOOLFLEX® $ruby zaciskajace — DIN EN ISO 4762 wkrety ustalajace — DIN El:l) ISO 4029
rozmiar M, D, t, e Ilciba [’:jl'r,; | M t ||czga [ljl—r% :
5 - - - - - - M2 1,8 1 -
7 M2 16,5 3,2 5,0 1 0,37 M3 2,0 1 0,5
9 M2,5 21,5 3,5 71 1 0,76 M3 2,5 2 0,5
12 M3 27,3 4 8,5 1 1,34 M4 2,5 2 1,5
16 M4 35,0 5 12,0 1 2,90 - - - -
20 M5 43,5 6 14,5 1 6 - - - -
30 M6 58,0 7 19 1 10 - - - -
38 M8 73,0 9 25 1 25 - - - -
45 M10 89,0 11 30 1 49 - - - -
55 M12 106,0 14 37 1 120 - - - -
1) otwér w tolerancji F7; na zyczenie rowek wpustowy zgodny z normg DIN 6885, str. 1 [JS9]
2) liczba wkretéw dla pojedynczej piasty; od rozmiaru 9: 2 szt. rozmieszczone co 120°
Schutzvermerk Gezeichnet: 26.05.08 Sha Ersatz fir: ---
ISO 16016 beachten. | Gepriift: 13.06.08 Sha Ersetzt durch:
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|1 Dane techniczne |

TOOLFLEX® wykonanie S
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rysunek 3: TOOLFLEX® wykonanie S — typ 1.1

Tabela 2: wymiary — wykonanie S (mieszek - 4 sekcje)

rysunek 4: TOOLFLEX® wykonanie S — typ 2.5

TO0LFLEX® wykonanie S (piasty: AL-H, m

ieszek: stal nierdzewna)

moment wymiary [mm]
TOOLFLEX® obrotowy otwory gotowe i ,
rozmiar Tkn [mm] ogolne

[Nm] Armin, Amax L Livo 1.1 l1; 1> l3; 1 E Dy
5 0,1 2 5 - 15,0 - 6 3,0 10
7 1,0 3 8 23,5 18,0 9,2 7 4.0 15
9 1,5 4 10 29,5 21,0 10,7 8 5,0 20
12 2 5 14 34,5 27,5 13,2 11 55 25
16 5 5 16 45,0 - 17,0 - 11,0 32
20 15 8 20 55,0 - 21,5 - 12,0 40
30 35 10 30 63,0 - 23,0 - 17,0 55
38 65 14 38 69,0 - 25,5 - 18,0 65
45 150 14 45 86,5 - 32,0 - 22,5 83
55 340 15 55 111,0 - 40,0 - 31,0 100

TOOLFLEX® wykonanie S (piasty: AL-H, mieszek: stal nierdzewna)

wymiary [mm]
TOOLFLEX® $ruby zaciskajace — DIN EN ISO 4762 wkrety ustalajace — DIN ENZ)ISO 4029
rozmiar M, D, t, &1 Ilciba [’:ll'r,?1 | M t Ilcztz)a [':Il'r,?1 ,
5 - - - - - - M2 1,8 1 -
7 M2 16,5 - - 1 0,37 M3 2,0 1 0,5
9 M2,5 21,5 - - 1 0,76 M3 2,5 2 0,5
12 M3 27,3 - - 1 1,34 M4 25 2 1,5
16 M4 35,0 5 12,0 1 2,90 - - - -
20 M5 43,5 6 14,5 1 6 - - - -
30 M6 58 7 19 1 10 - - - -
38 M8 73 9 25 1 25 - - - -
45 M10 89 11 30 1 49 - - - -
55 M12 106 14 37 1 120 - - - -
1) otwér w tolerancji F7; na zyczenie rowek wpustowy zgodny z normg DIN 6885, str. 1 [JS9]
2) liczba wkretéw dla pojedynczej piasty; od rozmiaru 9: 2 szt. rozmieszczone co 120°
Schutzvermerk Gezeichnet: 26.05.08 Sha Ersatz fir: ---

ISO 16016 beachten. | Gepriift: 13.06.08 Sha

Ersetzt durch:
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|1 Dane techniczne |

TOOLFLEX® wykonania M oraz S

Tabela 3: momenty obrotowe oraz naciski powierzchniowe piast zaciskowych

TOOLFLEX® rozmiar 7 9 12 16 20 30 38 45 55
$ruba zaciskajgca M, M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
wymiar t 3,2 3,5 4,0 5,0 6,0 7 9 11 14
wymiar e4 5,0 7.1 8,5 12,0 14,5 19 25 30 37
wymiar @ Dj 16,5 21,5 27,3 35,0 43,5 58 73 89 106
moment dokrecania T [Nm] 0,37 0,76 1,34 2,9 6,0 10 25 49 120
srednica otworu @ przenoszony moment obrotng [Nm] dla ognowiednieizpiastv z danym otworem
nacisk powierzchniowy [N/mm?]
0,84 1,87
@3 92,1 164,6
0,91 1,98 3,48
04 55,8 98 172,3
o5 0,97 2,09 3,65 8,5
38,2 66,1 115,5 189,5
o6 1,04 2,20 3,81 8,8
28,3 48,3 83,8 136,1
o7 1.1 2,31 3,98 9,1
22,1 37,3 64,3 103,3
o8 2,41 414 9,4 17,6
29,9 51,3 81,7 113,2
29 2,51 4,31 9,4 18,1
24,7 42,1 66,5 91,9
@10 4,48 9,9 18,6 32
354 55,5 76,4 133,2
11 4,64 10,2 19,0 33
30,4 47,2 64,7 112,4
4,81 10,5 19,5 34
012 26,4 40,8 55,8 96,4
11,1 20,5 35
014 31,7 43,0 73,6
11,4 21,0 36
015 28,3 38,3 65,4
11,7 21,4 36
016 25,5 34,4 58,6
22,9 38 85
019 26,0 43,8 84,2
220 23,3 39 87 157 381
24,0 40,3 77,1 104,2 198
42 92 165 397
024 29,9 56,6 76,0 143,4
43 93 167 401
025 28,0 52,9 70,9 133,5
45 97 173 413
028 23,4 43,8 58,5 109
46 99 177 421
@30 21,0 39,2 52,1 97,4
102 181 429
032 35,3 46,8 87,2
105 187 441
035 30,6 40,4 75
109 193 454
038 26,9 354 65,4
197 462
040 32,6 60,0
200 470
042 30,1 55,4
206 482
045 27 49,5
494
248 246
502
050 41,8
522
@55 35.9
Schutzvermerk Gezeichnet: 26.05.08 Sha Ersatz fir: -—-
ISO 16016 beachten. | Gepriift: 13.06.08 Sha Ersetzt durch:
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TOOLFLEX® wykonanie KN
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rysunek 5: TOOLFLEX® S-KN — typ 6.5
Tabela 4: wymiary — wykonanie KN
TOOLFLEX® wykonanie KN (piasty: stal, mieszek: stal nierdzewna)
moment wymiary [mm]
TOOLFLEX® | obrotowy | Otwory gotowe ogdlne
rozmiar Tkn [mm] - 2 - "
INml | dp | d L L Loes | Loes. I | D D D
min. max | 4 sekcje | 6 sekcji | 4 sekcje | 6 sekdji 12 H ! 2
30 35 12 22 48,0 57 54,0 63 22 50,0 43 47
38 65 12 28 56,0 68 63,0 75 26 60,5 52 56
45 150 15 40 74,5 91 82,5 99 34 82,0 68 77
55 340 15 56 95,5 109 106 120 40 97,0 95 95
TOOLFLEX® wykonanie KN (piasty: stal, mieszek: stal nierdzewna)
wymiary
TOOLFLEX® . S _ gwintowane otwory demontazowe —
Orcc:zmiar $ruby zaciskajace — DIN EN ISO 4014 DIN EN IS0 4762
M liczba Ta M liczba Ta
z [Nm] ! z [Nm]
30 M4 12 2,9 M4 6 1,2
38 M5 12 6 M5 6 1,4
45 M6 12 14 M6 6 3
55 M8 12 35 M8 6 6
1) wykonanie S = 4 sekcje mieszka
2) wykonanie M = 6 sekcji mieszka
Tabela 5: momenty obrotowe przenoszone przez piasty zaciskowe
TOOLFLEX® Srednice otworéw d oraz odpowiadajgce im przenoszone momenty obrotowe Tr [Nm] dla piasty zaciskowej
rozmiar D12 | @14 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | B30 | @32 | B35 | B38 | F40 | @42 | @45 | D48 | @50 | @55
30 37 50 58 66 71 79
38 52 71 81 92 [ 130 | 103 | 149 [ 161 | 202
45 113 [ 129 | 147 | 208 | 230 | 332 | 230 | 288 | 309 | 377 | 450 | 531 | 588
55 174 [ 198 | 279 | 309 | 445 | 483 | 606 | 696 | 792 | 585 [ 690 | 764 | 842 [ 967 | 1100 | 1194 | 1445

Przenoszone momenty obrotowe potaczen zaciskowych uwzgledniaja maksymalne tolerancje piasta/wat H7/k6. Przenoszony moment
obrotowy ulegnie zmniejszeniu w przypadku zwiekszenia podanych toleranciji.

A

OSTROZNIE!
Przy montazu sprzegta na watach drazonych, nalezy sprawdzié¢ dopuszczalne naprezenia i

odksztatcenia (patrz punkt 4.3).

Schutzvermerk
ISO 16016 beachten.

Gezeichnet:

26.05.08 Sha
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[2 Wskazowki |

[2.1 Dobér sprzegta |

OSTROZNIE!

Aby zapewni¢ ciagla i bezawaryjna prace sprzegta, nalezy wzigé¢ pod uwage odpowiedni
wspotczynnik pracy (szczegoly w czesci katalogu dotyczacej sprzegiet TOOLFLEX®)
podczas doboru sprzegta do danego zastosowania. Jesli warunki pracy (moc, obroty,
temperatura, strona napedzajaca, strona napedzana) zmienia sie, sprzegto ponownie
powinno zostaé¢ zweryfikowane pod wzgledem doboru.

Moment obrotowy przenoszony przez potaczenie wal/piasta musi zosta¢ sprawdzony przez
zamawiajacego, ktéry ponosi odpowiedzialnos$¢ za te czynnosé.

[2.2 Wskazéwki ogélne |

Prosze zapoznac¢ sie z trescig niniejszej instrukcji przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwrécié
szczegoblng uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

|2.3 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO! Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

& OSTROZNIE! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

= UWAGA! Szczegodlnie wazna informacija.

|2.4 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

upewni¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegla niosa ze soba powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapoznac sie z trescia i przestrzega¢ catosci niniejszej instrukcji.

o Wszystkie czynno$ci zwigzane ze sprzegtem muszg byé wykonane zgodnie z zasada - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy
upewnic sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujgce urzadzenia.

o Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wtaczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie
informacji w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

¢ Nie prébowac dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie
urzadzenia zabezpieczajgce oraz ostony.

Schutzvermerk Gezeichnet: 26.05.08 Sha Ersatz flr: -—-

ISO 16016 beachten. | Gepriift: 13.06.08 Sha Ersetzt durch:
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[2 Wskazowki |

[ 2.5 Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwaciji oraz regulacji sprzegta, moze przystapi¢ osoba ktéra:
e doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Sprzegto moze byé uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabela 1 do 5 w rozdziale 1).
Nieautoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia
technicznych modyfikacji sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto TOOLFLEX® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili powstania
niniejszej instrukcji.

[ 3 Przechowywanie |

Sprzegta z elementami stalowymi (np. piastami) dostarczane sg w stanie pozwalajagcym na przechowywanie
w suchym i zadaszonym miejscu przez okres 6 do 9 miesiecy. Sprzegta z elementami aluminiowymi (np.
piastami) oraz mieszkami ze stali nierdzewnej dostarczane sg bez zabezpieczenia antykorozyjnego.

OSTROZNIE!

Pomieszczenia z wilgocia nie sa odpowiednie do przechowywania sprzegiet.
Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodne;.
Odpowiednia wilgotnoscig wzgledna jest wartos¢ ponizej 65%.

|4 Montaz |

Dostarczane sprzegto jest ztozone, wigczajgc w to ewentualne wkrety ustalajgce lub/i Sruby zaciskajace.
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci sktadowych.

[4.1 Elementy skiadowe sprzegiet |

Elementy sprzegta TOOLFLEX®, wykonania M oraz S — typ 1.1

element liczba opis
1 > piasta z przyklejonym
mieszkiem
4 12 wkrety ustalajgce
DIN EN ISO 4029

1) liczba wkretéw dla pojedynczej piasty;
od rozmiaru 9: 2 szt. rozmieszczone co 120°

rysunek 6:
TOOLFLEX®
wykonania M oraz
Styp 1.1

Schutzvermerk Gezeichnet: 26.05.08 Sha Ersatz flr: -—-

ISO 16016 beachten. | Gepriift: 13.06.08 Sha Ersetzt durch:
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[4.1 Elementy skladowe sprzegiet |

Elementy sprzegta TOOLFLEX®, wykonania M oraz S — typ 2.5

element liczba opis
piasta z
1 2 przyklejonym/zacisnietym/
przyspawanym mieszkiem
3 10 Sruby zaciskajace
DIN EN ISO 4762

1) liczba dla pojedynczej piasty

rysunek 7:
TOOLFLEX®
wykonania M oraz
Styp 2.5

Elementy sprzegta TOOLFLEX®, wykonanie KN — type 6.5

element | liczba opis 9 L3

mieszek @

1 1 zaciskany/przyspawany na
piascie E®C®

2 piasta stozkowa

3 6" $ruby zaciskajace M
DIN EN SO 4017 o D

4 3" wkrety ustalajace
DIN EN ISO 4029

1) liczba dla pojedynczej piasty

rysunek 8: TOOLFLEX® wykonanie KN

| 4.2 Montaz sprzegiet typu 1.1 oraz 2.5 |

&

A

UWAGA!

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watkéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed
przystapieniem do montazu. Dodatkowo zaleca sie kontrole catkowitej dlugosci sprzegta.
Wymiar ten jest niezbedny do wyosiowania sprzegta i moze nieznacznie réznic sie od
wartosci podanych w tabelach, w zwigzku z tolerancjami wymiaréw w procesie produkcji.

UWAGA!
Przed montazem nalezy usung¢ srodki konserwujace z otworéw w piastach. Ponadto nalezy
réwniez doktadnie oczyscic taczone, za pomoca sprzegta, waly.

OSTROZNIE!
Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta dotyczacych stosowania materiatéw i substancji
czyszczacych.

e Zwilzy¢ olejem wat przed montazem (np. olejem Kliber Quietsch-Ex lub Castrol 4 in 1). Nie wolno
stosowaé olejow ani smaréw z dodatkami zmniejszajgcymi tarcie (np. MoS;).

¢ Odkreci¢ wkrety ustalajace/Sruby zaciskajace.

e Wsung¢ wat strony napedzajacej do sprzegta TOOLFLEX®. Nalezy upewnic sie, ze wat wsuniety jest do
konca piasty (wymiar I, I, lub I3, | ; tabela 1, 2 lub 4).

e Zabezpieczy¢ piaste przez dokrecenie wkretéw ustalajgcych lub srub zaciskajacych, zachowujgc moment
dokrecania T, podany w tabeli 1, 2 lub 4.

Schutzvermerk Gezeichnet: 26.05.08 Sha Ersatz flr: -—-

ISO 16016 beachten. | Gepriift: 13.06.08 Sha Ersetzt durch:
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| 4.2 Montaz sprzegiet typu 1.1 oraz 2.5 |

kontynuacja:

e Wsunaé wat strony napedzanej do sprzegta TOOLFLEX® i powtorzyé czynnosci wymienione w poprzednim
punkcie.

e Ustawi¢ maszyny tak aby zostat uzyskany catkowity wymiar L dla sprzegta. Jesli maszyny sg
przytwierdzone do podtoza, uzyskanie wymiaru L mozna zapewnic¢ poprzez przesuwanie sprzegta na
watkach maszyn.

UWAGA!

& Nalezy upewnié¢ sie podczas montazu sprzegta, ze mieszek nie jest w zaden sposéb
skrecony, scisniety lub uszkodzony. Jesli powyzsza uwaga nie zostanie uwzgledniona,
sprzegto moze ulec zniszczeniu po bardzo krétkim okresie pracy. Podczas montazu luz
pasowania wat-piasta powinien zawiera¢ sie w przedziale 0,01 mm do 0,05 mm.

OSTROZNIE!

Podczas montazu nie wolno przekroczy¢ momentu dokrecania T, (wartos¢ zalezna od typu
sprzegta, patrz tabela 1, 2 lub 4). W czasie montazu lub demontazu, mieszek moze zosta¢
odksztatcony nietrwale w zakresie dwukrotnosci wartosci odchytek podanych jako
maksymalne w tabelach 6 i 7. Jesli powyzsza uwaga nie zostanie uwzgledniona, sprzegto
moze ulec zniszczeniu po bardzo krétkim okresie pracy.

OSTROZNIE!
Moment obrotowy przenoszony przez potaczenie cierne piasty zaciskowej (patrz tabela 3),
zalezy od srednicy wykonanego w niej otworu na wat.

[ 4.3 Montaz sprzegiet typu 6.5 |

Przeniesienie momentu obrotowego przez sprzegta TOOLFLEX® KN jest okreslone réwniez momentem
obrotowym, jaki moze przenie$¢ potaczenie zaciskowe wat-piasta. Wewnetrzna powierzchnia stozkowa
pierscienia i powierzchnia stozkowa piasty powodujg zaciskanie sie piasty na watku, tworzac nacisk
powierzchniowy konieczny do przeniesienia obcigzenia przez piaste sprzegta. Momenty obrotowe z tabeli 5
przyjeto przy zatozeniu pasowania H7/k6. W przypadku bardziej luznych pasowan, momenty z tabeli 5 ulegng
zmniejszeniu.

Waly (szczegdlnie waty drgzone) nalezy dobra¢ pod wzgledem rozmiaru i wytrzymatosci tak aby zapobiec ich
odksztatceniom plastycznym. Wstepnie mozna to zweryfikowaé na podstawie ponizszych kryteriow:

Jesli wat drgzony jest montowany z piastg R,,-2p
zaciskowa, niezbedna Srednica wewnetrzna watu dy <d- |22 W [mm]
drgzonego d;y obliczana jest ze wzoru: Rpo,z
Naprezenie obwodowe na srednicy wewnetrznej 2:p 2
watu drazonego: Ouw ¥~ 3T sz [N/mm ]
w

Naprezenie obwodowe watu petnego: Guw = — Pw [N/mm?]
Reo2 = granica plastycznosci materiatu watu [Nmmz] dw = wew. srednica watu drgzonego [mm]
Pw = nacisk powierzchniowy piasta/wat [N/mmz] d = $rednica watu [mm]

CW = diw/d

Niezbedna wytrzymatos¢ nie jest zapewniona, jesli wew. srednica watu drgzonego jest wieksza niz obliczona
lub jesli naprezenie obwodowe / zaciskajgce przekracza granice plastycznosci materiatu.
W celu szczegdtowych obliczen prosze kontaktowac sie z Dziatem Technicznym KTR.
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[4.3 Montaz sprzegiet typu 6.5 |

kontynuacja:

Nalezy przestrzega¢ ponizszej procedury montazu:

Oczysci¢ otwor w piascie oraz watek, nastepnie naoliwi¢ olejem o rzadkiej konsystencji (np. Castrol 4 in 1 lub
Kliber Quietsch-Ex).

UWAGA!

& Zaleca sie sprawdzenie wymiaréow otworéw,
watkéw, rowkéw wpustowych i wpustéow przed
przystapieniem do montazu. Dodatkowo zaleca
sie kontrole catkowitej dlugosci sprzegta.
Wymiar ten jest niezbedny do wyosiowania
sprzegta i moze nieznacznie réznié sie od
wartosci podanych w tabelach, w zwigzku z
tolerancjami wymiaréw w procesie produkcji.

OSTROZNIE!
Nie stosowa¢ oleju ani smaru z dwusiarczkiem

molibdenu lub innych $rodkéw z dodatkami
wysokocisnieniowymi lub zmniejszajacymi
wspotczynnik tarcia.

ofwory demonfazowe

e Odkrecic¢ lekko sruby zaciskajace, poluzowa¢ piaste stozkowaq i
odciagna¢ jg od czesci z mieszkiem.

e Nalozy¢ sprzegto TOOLFLEX® KN na wat strony napedzajacej.
Nalezy upewnic¢ sie, ze piasta stozkowa styka sie z watem na
catej swojej dtugosci.

sruby zaciskajace

. . . . ) . . rysunek 9: montaz piasty zaciskowej typu 6.5
e Dokrecac stopniowo, kolejne, przeciwlegte sruby zaciskajgce

(M), tak aby w kilku przejsciach osiagng¢ moment dokrecania
(TA) podany w tabeli 4. Czynnos¢ nalezy powtarzac az do
wystgpienia podanego momentu dokrecania na wszystkich
Srubach zaciskajgcych. Wsung¢ koncowke watu strony
napedzanej do sprzegta TOOLFLEX® KN, a nastepnie
powtoérzy¢ w/w czynnosci dotyczace mocowania.

UWAGA!

& Wskutek dokrecania srub zaciskajacych, mieszek (element 1) przesuwa si¢ wzdtuz osi. W
zwigzku z tym nalezy upewni¢ sie, ze pierwsza piasta stozkowa (element 2) zostata
wilasciwie zamocowana, a nhastepnie rozpoczyna¢ mocowanie drugiej piasty. Dzieki
takiemu postepowaniu mozna unikna¢ osiowego znieksztatcenia mieszka.

¢ Nastepnie dokreci¢ wkrety ustalajgce (M4) w gwintowanych otworach demontazowych, z zachowaniem
momentu dokrecania (T) podanego w tabeli 4.

OSTROZNIE!
W przypadku niezastosowania sie do powyzszych wskazéwek, wypadajace podczas
pracy sprzegta wkrety ustalajagce, moga stanowié zagrozenie dla zdrowia lub zycia.
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| 4.4 Demontaz sprzegiet typu 6.5 |

Nalezy przestrzegaé¢ ponizszej procedury demontazu:

Odkrecac¢ sruby zaciskajgce, rwnomiernie jedna po drugiej. Kazda ze srub moze zostaé odkrecona tylko o pé6t
obrotu w kolejnym przejsciu. Odkreci¢ wszystkie $ruby zaciskajace o 3 - 4 zwoje gwintu.

Nastepnie stopniowo wkrecac kolejne, przeciwlegte wkrety ustalajgce w gwintowane otwory demontazowe.
Powtarza¢ czynnos¢ az do momentu zwolnienia mocowania piasty stozkowe;.

OSTROZNIE!
W przypadku niezastosowania si¢ do powyzszych wskazéwek, nalezy liczy¢ sie z
zakléceniem funkcjonowania sprzegta.

W przypadku wielokrotnego montazu, otwor piasty i wat musza zosta¢ oczyszczone, a nastepnie zwilzone
olejem o rzadkiej konsystencji (np. Castrol 4 in 1 lub Kliber Quietsch-Ex). To samo tyczy sie powierzchni
stozkowych piasty stozkowej i pierscienia zaciskowego zintegrowanego z mieszkiem. Zanim ponowny montaz
piast bedzie mozliwy, koniecznym jest odkrecenie wkretéw ustalajacych (element 4), az do pozycji w ktorej
bedg zlicowane z zewnetrzng powierzchnig piasty stozkowe;.

OSTROZNIE!
Nie stosowaé oleju ani smaru z dwusiarczkiem molibdenu lub innych srodkéw z dodatkami
wysokocisnieniowymi lub zmniejszajacymi wspoétczynnik tarcia.

[4.5 Uwaga dotyczaca obrobki sprzegta |

OSTROZNIE!

Zamawiajacy jest odpowiedzialny za p6zniejsza obrobke mechaniczng elementéw sprzegiet
nierozwierconych, rozwierconych wstepnie oraz z gotowymi otworami. KTR nie uwzglednia
zadnych roszczen gwarancyjnych w przypadku nieprawidtowej obrébki mechanicznej
wykonanej po dostarczeniu sprzegta.

|4.6 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |

Sprzegto TOOLFLEX® kompensuje odchyiki tgczonych watéw, zgodnie z wartosciami z tabeli 6 lub 7.
Przekroczenie wartosci odchytek moze by¢ spowodowane przez niewtasciwe wyosiowanie, tolerancje
produkcyjna, rozszerzalno$é cieplna, wygiecie watu, skrecenie ramy maszyn, itp.

OSTROZNIE!

W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta, watu maszyn muszg by¢ doktadnie
osiowane. Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabele
6i 7). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Doktadniejsze wyosiowanie tgczonych watéw przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ sprzegta.
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| 4.6 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |

kontynuacja:

Objasnienie:

o Wartosci odchytek przedstawione odpowiednio w tabeli 6 lub 7 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie
mogag wystepowac jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i katowa,
dopuszczalne wartosci odchytek nie mogag przekroczy¢ odpowiednio wartosci AK; lub AKy.

¢ Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli
6 i 7 nie zostaly przekroczone..

gl

odchytka osiowa

Laop. =L + AK,;  [mm]

Przykfad dla odchytek pokazanych na

rysunku 11:

Przyktad 1:
AK: =30 %
AKw =70 %

Przyktad 2:
AK; =60 %
AKy, =40 %

AKcalkow. = AKr + AKW <100 %

odchytka promieniowa

rysunek 10: odchyiki

Tabela 6: wartosci odchytek — 6 sekcji mieszka

100%
0%
80%
0%
0%
50%
kD%
30%

odchytka katowa AK,, % —1I>

0%

0%

odchytka katowa

AKw = Smax. = Smin. [mm]

AN

10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 30% 100%

odchytka promieniowa AK. % ——

rysunek 11: potgczenie odchytek

TOOLFLEX® rozmiar 5 7 9 12 16 20 30 38 45 55
max. odchytka osiowa | | 5 46| £ 040 |+050|+0,60 | +0,50 | 060 |+0,80|+0,80|+1,00| +1,00
AKg [mm]
max. odchytka promieniowa | o 15| 545 | 020 | 020 | 020 | 020 | 025 | 025 | 030 | 0,30
AK; [mm]
max. odchylka katowa 1,00 | 1,00 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,00 | 2,00
AK,, [stopnie]
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| 4.6 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |

kontynuacja:

Tabela 7: wartosci odchytek — 4 sekcje mieszka

TOOLFLEX® rozmiar 5 7 9 12 16 20 30 38 45 55

max. odchylka osiowa |, ¢ 50 | +0,30 | +0,35 | £0,40 | £0,30 | £0,40 | £0,50 | +0,60 | +0,90 | £ 1,00
AKa [mm]

max. odchytka promieniowa

0,10 | 0,10 | 0,15 | 0,15 | 0,95 | 0,45 | 0,20 | 0,20 | 0,25 | 0,25
AKr [mm]

max. odchytka katowa

) 0,70 | 0,70 1,00 1,00 1,00 1,00 1,50 1,50 1,50 1,50
AKw [stopnie]

[4.7 Czesci zamienne, adresy biur obstugi klienta |

Podstawowym warunkiem zagwarantowania gotowosci sprzegta do pracy, jest posiadanie najwazniejszych
czesci zamiennych.

Dane teleadresowe partneréw KTR w sprawach czesci zamiennych oraz zamowien mozna uzyskac na stronie
internetowej www.sprzegla.pl.

[5 Uruchomienie |

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ prawidtowe dokrecenie srub zaciskajgcych, wyosiowanie
oraz diugo$¢ calkowitg L jesli to konieczne, nalezy rowniez sprawdzi¢ wszystkie potgczenia Srubami odnos$nie
momentéw dokrecania, w zaleznosci od rodzaju sprzegta.

OSTROZNIE!

Jesli podczas pracy sprzegla zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabela ,,Usterki“
spréobowaé usunaé usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga
stuzy¢ wytacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednic
wszystkie czynniki majace wplyw na prace sprzegta.

|5.1 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

Nizej wymienione btedy mogg prowadzi¢ do nieprawidtowego uzytkowania sprzegta TOOLFLEX® . Dodatkowo
w stosunku do wymogodw instrukcji montazu i obstugi prosze upewnic sie, ze uniknieto przedmiotowych
bteddéw.

Wymienione btedy moga by¢ wytacznie wskazdéwkg do szukania przyczyn. Podczas szukania przyczyn
btedow, nalezy wzig¢ pod uwage réwniez elementy wspotpracujgce ze sprzegtem.

Btedy ogdlnie nieprawidiowego uzytkowania

¢ Dane istotne dla doboru sprzegta nie zostaty dostarczone.

e Obliczenia dotyczace potaczenia wat-piasta nie zostaty wziete pod uwage.
e Zamontowano czesci sprzegta uszkodzone podczas transportu.

e Tolerancje montowanych ze sobg czesci nie zostaty wziete pod uwage.

e Momenty dokrecania sg zbyt mate / przekroczone.

¢ Nie zastosowano oryginalnych (zakupionych) czesci KTR.

¢ Nie przyjeto odpowiednich okreséw czasu miedzy przegladami.
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[5 Uruchomienie |
|5.1 Usterki - przyczyny oraz usuwanie
kontynuacija:
usterki przyczyny usuwanie

zmienny hatas

podczas pracy

sprzegta lub/i
wystepujace drgania

niewspotosiowosé

1) wylaczyé maszyne

2) usung¢ przyczyne niewspotosiowosci (np. mocowanie do
podtoza, uszkodzone mocowanie, wyeliminowaé
rozszerzalnos$é cieplng elementéw maszyny
— zmieni¢ wymiar montazowy dla sprzegta, zapewni¢
prawidtowe osiowanie za pomocg odpowiedniej obudowy
centrujacej)

utrata wkretow
ustalajacych potozenie
piast na watach

1) wytaczy¢ maszyne

2) sprawdzi¢ osiowanie

3) dokreci¢ sruby/wkrety i zabezpieczy¢ przed samoistnym
wykreceniem

pekniecie mieszka

nieodpowiednie dobranie
sprzegta

1) wylaczy¢é maszyne

2) sprawdzi¢ parametry pracy, dobra¢ wieksze sprzegto
(wzig€ pod uwage przestrzeh montazowg)

3) zamontowac nowe, dobrane sprzegto

4) sprawdzi¢ osiowanie

lub/i piasty ,
1) wylaczy¢ maszyne
pomytka w obstudze 2) zamontowaé nowe sprzegto
maszyny 3) sprawdzi¢ osiowanie
4) przeszkoli¢ obstuge
UWAGA!
& KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci

zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstalych z tego powodu.
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