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4 Drehmoment / Torque
o) D Zahnkranz / spider 92 Sh A T-PUR |p
) (Zahnkranz / spider 92 Sh A)
= T = 190 Nm
= KN
, , , TK = 380 Nm
|| Massentraegheitsmoment / Mass moment of inertia Mmax -
S (bei / at LW: 1000 mm)
N 2
J = 0.00486323 k
: ges gm Schraubenanzugsmoment Teil 10 / screw fightening forgue part 10
= E DIN EN IS0 4762 - M8x22 - 12.9; T,= &1 Nm E
g Oberflaechenguete nach DIN 1SO 1302 Reihe 2 Schutzvermerk SO 16016 beachten
Surface quality acc. to DIN 1SO 1302 line 2 Note protection mark acc. to 1SO 16016
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ROTEX 38 e KTR-Kupplungstechnik
ZWN KTR GmbH
Passfedernute nach DIN 6885 BL. 1-JS9 DAONOT Rrerre _JF
: keyway acc. fo DIN 6885 sheet 1-JS9 seze i Ve e e | K2 |yt nonber [
Rei Fertighohrung iber @ 34 befindet sich das Feststellgewinde M8 gegendber der Nut. patum| 17.11.08 | DN M 426278 1
In case of finish bore more than @ 34 the locking thread M8 is oppsite fo the keyway. |name KO Gﬁfi‘fﬁw 11.880
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